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TRATAMIENTO: Nitruración por oxidación. TREATMENT :  Black oxidized. 
DUREZA CAÑA: Superficie : 70 Hrc.SHAFT HARDNESS:    Surface : 70 Hrc.

EJECUCION: Cabeza estampada en caliente y rectificada.  Caña (d1) templada y rectificada.
VERSION: Cylindrical head hot folded.  Shaft fine ground finished and nitrided (g6)

RESISTENCIA DEL NUCLEO A LA TRACCION: CORE RIGIDITY: 150 Kp/mm2.Núcleo Core:  
Hasta 650º C.  At least 650º CTEMPERATURA DE TRABAJO: TEMPER RESISTANCE : 

DUREZA CABEZA: 45+5 Hrc.HEAD HARDNESS :  -

FORMA DE PEDIDO: d1 x L
ORDER FORM: d1 x L
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MATERIAL: Acero para trabajar en caliente.  MATERIAL:  Hot working steel.

E1740  |  Z412
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TRATAMIENTO: Nitruración por oxidación. TREATMENT :  Black oxidized. 
DUREZA CAÑA: Superficie : 70 Hrc.SHAFT HARDNESS:    Surface : 70 Hrc.

EJECUCION: Cabeza estampada en caliente y rectificada.  Caña (d1) templada y rectificada.
VERSION: Cylindrical head hot folded.  Shaft fine ground finished and nitrided (g6)

RESISTENCIA DEL NUCLEO A LA TRACCION: CORE RIGIDITY: 150 Kp/mm2.Núcleo Core:  
Hasta 650º C.  At least 650º CTEMPERATURA DE TRABAJO: TEMPER RESISTANCE : 

DUREZA CABEZA: 45+5 Hrc.HEAD HARDNESS :  -

FORMA DE PEDIDO: d1 x L
ORDER FORM: d1 x L
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MATERIAL: Acero para trabajar en caliente.  MATERIAL:  Hot working steel.

E1740  |  Z412
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TRATAMIENTO: Nitruración al gas. TREATMENT :  Gas/plasma nitrided
DUREZA CAÑA: Superficie : 70 Hrc.SHAFT HARDNESS:    Surface : 70 Hrc.

EJECUCION: Cabeza estampada en caliente y rectificada.  Caña (d1) templada y rectificada.
VERSION: Cylindrical head hot folded.  Shaft fine ground finished and nitrided (g6)

RESISTENCIA DEL NUCLEO A LA TRACCION: CORE RIGIDITY: 150 Kp/mm2.Núcleo Core:  
Hasta 650º C.  At least 650º CTEMPERATURA DE TRABAJO: TEMPER RESISTANCE : 

DUREZA CABEZA: 45+5 Hrc.HEAD HARDNESS :  -

FORMA DE PEDIDO: d1 x L
ORDER FORM: d1 x L
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MATERIAL: Acero para trabajar en caliente.  MATERIAL:  Hot working steel.
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TRATAMIENTO: Nitruración al gas. TREATMENT :  Gas/plasma nitrided
DUREZA CAÑA: Superficie : 70 Hrc.SHAFT HARDNESS:    Surface : 70 Hrc.

EJECUCION: Cabeza estampada en caliente y rectificada.  Caña (d1) templada y rectificada.
VERSION: Cylindrical head hot folded.  Shaft fine ground finished and nitrided (g6)

RESISTENCIA DEL NUCLEO A LA TRACCION: CORE RIGIDITY: 150 Kp/mm2.Núcleo Core:  
Hasta 650º C.  At least 650º CTEMPERATURA DE TRABAJO: TEMPER RESISTANCE : 

DUREZA CABEZA: 45+5 Hrc.HEAD HARDNESS :  -

FORMA DE PEDIDO: d1 x L
ORDER FORM: d1 x L
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MATERIAL: Acero para trabajar en caliente.  MATERIAL:  Hot working steel.
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 ESPULSORE NON NITRURATO ISO 6751

Pag.I-05

100

** * *
* ** * * *
* ** * * *
* ** * * *
* ** * * *
*
*
*
*

*
*

*
*

*
*
*
*

*

*
*
*

*
*
*

*

*

*

*

*
*
*
*

*
*

*
*

*
*
*

*

*
*
*

*
*
*

*

*

*

*

*

*

*
*
*

*
*
*

*

*

*

*

*

*
*
*

*
*

*

*

*

*

*
*
*

*

*
*
*

*
*
*

*

*

*

*

*
*
*
*

*
*

*
*

*
*
*
*

*

*
*
*

*
*
*

*

*

*

*

*
*
*
*

*
*

*
*

*
*
*
*

*

*
*
*

*
*
*

*

*

*

*

*
*
*
*

*
*

*
*

*
*
*

*

*
*
*

*
*
*

*

*

*

*

*
*
*
*

*
*

*
*

*
*
*

*

*
*
*

*
*
*

*

*

*

*

*

*
*
*

*
*

*
*

*
*

*
*

*

*

*

*

*

*

*
*

L +2
100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000

d1 d2 K r
g6 -0,2 -0,05
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0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0

5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
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5,0
7,0
7,0
7,0
7,0
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0,5
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
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11,0
11,5
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12,2
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13,0
13,5
14,0
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5,0
5,0

0,5
0,5

MATERIAL: Acero para trabajar en caliente.  MATERIAL:  Hot working steel.
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22,0
22,0
22,0
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24,0
26,0
32,0
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7,0
7,0
7,0
7,0
7,0
8,0

10,0
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0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
1,1
1,1
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15,0
15,5
16,0
16,2
16,5
18,0
20,0
25,0
32,0

L +2
100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000

d1 d2 K r
g6 -0,2 -0,05

MATERIAL: Acero para trabajar en caliente.  MATERIAL:  Hot working steel.
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FORMA DE PEDIDO: d1 x L
ORDER FORM: d1 x L

d
2

-0
,2

k -0,05
L

d1g6

r

R  16z

R  16z

R  16z

R  63z
R  4 R  2,5z z/

TRATAMIENTO: . TREATMENT :  Nitruración al Gas
DUREZA CAÑA: Superficie : 70 HRc.SHAFT HARDNESS:    Surface : 70 HRc.
Núcleo : 40-45 Hrc.  Core: 40 - 45 HRc. 

EJECUCION: Cabeza estampada en caliente y rectificada. Caña (d1) templada, rectificada y nitrurada
VERSION: 

RESISTENCIA DEL NUCLEO A LA TRACCION:  NUCLEO CORE RIGIDITY: CORE: 150kP/mm2.
TEMPERATURA DE TRABAJO  Hasta 650º C  TEMPER RESISTANCE: At least 650º C..

DUREZA CABEZA: 45+5 Hrc.HEAD HARDNESS :  -

Head hot folded.  Shaft hardened, fine ground finished (g6) and nitrided.

Gas-plasma Nitrided.
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L +2
100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000

d1 d2 K r
g6 -0,2 -0,05

4,0
4,0
5,0
6,0
6,0
7,0
8,0
8,0
8,0

10,0
10,0

2,0
2,0
2,0
3,0
3,0
3,0
4,0
4,0
4,0
5,0
5,0

0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
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0,3
0,3
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16,0
18,0
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24,0
28,0
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5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
6,5
6,5
6,5
6,5
6,5
7,0
7,0
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0,5
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0,5
0,5
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0,5
0,8
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3,0
3,2
3,5
4,0
4,2
4,5
5,0
5,5
6,0
6,2
6,5
7,0
7,5
8,0
8,5
9,0

10,0
12,0
14,0
16,0
20,0
25,0
32,0

*
*
*

MATERIAL: Acero para trabajar en caliente.  MATERIAL:  Hot working steel.
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FORMA DE PEDIDO: d1 x L.  Otros diametros y longitudes hasta 700 mm. Bajo demanda
ORDER FORM: d1 x L. Others diameters and lenghts until 700 mm. Under request.

 

d
2

-0
,2

k -0,05
L

d1g6

r

R  16z

R  16z

R  16z

R  63z
R  4 R  2,5z z/

MATERIAL: Nº 1.2510 F(522).   MATERIAL:  Nº 1.2510 (F 522).

TEMPERATURA DE TRABAJO: asta 220º C. TEMPER RESISTANCE:  H At least 220º C.

EJECUCION: Diametro d1: Templado y rectificado. Cabeza recalcada en caliente.
VERSION: d1: Hardened through.  Shaft fine ground finished (g6). Head: Annealed.

DUREZAS: : 60+2HRc.HARDNESS:    Shaft (d1): 60+2 HRc.Caña (d1)
Cabeza: 45+5HRc.  Head: 45+5 HRc.
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*

*

*

*

*

*

*
*

*

*

*
*

*
*

*

*
*
*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*
*
*

*

*

*

*

*

*

*

*

*
*

*

*

*

*

*
*

*
*

*

*
*

*
*
*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*
*

*

*

*

*

*
*

*

**

*
*

*
*

*

*
*
*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*
*

*

*

*
*

*
*

*

*
*
*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*
*
*

*

*

*

*

*

*
*

*
*

*
*
*
*
*

*

*

*
*
*

*
*
*
*
*

*

*

*
*

*
*

*
*
*
*
*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*
*

*
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*
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*

*

*
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2,5
2,5

2,5
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3,0
3,0
3,0
3,0
3,0

1,2

1,2
1,2

1,2
1,2

1,5
1,5
1,5
1,5
1,5

0,2

0,2
0,2

0,2
0,2

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

1,3
1,4
1,5
1,6
1,7

1,2
1,1
1,0
0,9
0,8

3,0

4,0
3,0

4,0

4,0
4,0

4,0

5,0
5,0

5,0

5,0
5,0

6,0

6,0
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6,0
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  7,0

  7,0
  7,0
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  7,0 3,0 0,3
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2,0
1,9

2,1

2,3
2,2

2,4

2,6
2,5
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2,8

3,0

3,2
3,1

3,3
3,4
3,5

3,7
3,6

3,8
3,9

*
*
*
*

*
* *

***
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FORMA DE PEDIDO: d1 x L.  Otros diametros y longitudes hasta 700 mm. Bajo demanda
ORDER FORM: d1 x L. Others diameters and lenghts until 700 mm. Under request.

d
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R  16z

R  16z

R  16z

R  63z
R  4 R  2,5z z/

MATERIAL: Nº 1.2510 F(522).   MATERIAL:  Nº 1.2510 (F 522).

TEMPERATURA DE TRABAJO: asta 220º C. TEMPER RESISTANCE:  H At least 220º C.

EJECUCION: Diametro d1: Templado y rectificado. Cabeza recalcada en caliente.
VERSION: d1: Hardened through.  Shaft fine ground finished (g6). Head: Annealed.

DUREZAS: : 60+2HRc.HARDNESS:    Shaft (d1): 60+2 HRc.Caña (d1)
Cabeza: 45+5HRc.  Head: 45+5 HRc.
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L +2
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d
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d1g6

r

R  16z

R  16z

R  16z

R  63z
R  4 R  2,5z z/

MATERIAL: Nº 1.2510 F(522).   MATERIAL:  Nº 1.2510 (F 522).

TEMPERATURA DE TRABAJO: asta 220º C. TEMPER RESISTANCE:  H At least 220º C.

EJECUCION: Diametro d1: Templado y rectificado. Cabeza recalcada en caliente.
VERSION: d1: Hardened through.  Shaft fine ground finished (g6). Head: Annealed.

DUREZAS: : 60+2HRc.HARDNESS:    Shaft (d1): 60+2 HRc.Caña (d1)
Cabeza: 45+5HRc.  Head: 45+5 HRc.

-
-

-
-

FORMA DE PEDIDO: d1 x L.  Otros diametros y longitudes hasta 700 mm. Bajo demanda
ORDER FORM: d1 x L. Others diameters and lenghts until 700 mm. Under request.

L +2d1 d2 K r
g6 -0,2 -0,05 630 800100 125 160 200 250 315 400 50040 63 80
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0,5

18,0
18,0

7,0
7,0 0,8

 12,0
 12,1

18,0
18,0

7,0
7,0

0,8
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22,0 7,0 0,8 16,5
 18,0
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 25,0

 14,5 22,0 7,0
0,8

10,0
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FORMA DE PEDIDO: d1 x L.
ORDER FORM: d1 x L.

 

MATERIAL: Nº 1.2510 F(522).   MATERIAL:  Nº 1.2510 (F 522).

TEMPERATURA DE TRABAJO: asta 220º C. TEMPER RESISTANCE:  H At least 220º C.

EJECUCION: Diametro d1: Templado y rectificado. Cabeza recalcada en caliente.
VERSION: Diameter d1: Hardened through and fine ground finished. Countersunk Head: Hot folded.

DUREZAS: : 60+2HRc.HARDNESS:    Shaft (d1): 60+2 HRc.Caña (d1)
Cabeza: 45+5HRc.  Head: 45+5 HRc.
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FORMA DE PEDIDO: d1 x L.
ORDER FORM: d1 x L.

 

MATERIAL: Nº 1.2510 F(522).   MATERIAL:  Nº 1.2510 (F 522).

TEMPERATURA DE TRABAJO: asta 220º C. TEMPER RESISTANCE:  H At least 220º C.

EJECUCION: Diametro d1: Templado y rectificado. Cabeza recalcada en caliente.
VERSION: Diameter d1: Hardened through and fine ground finished. Countersunk Head: Hot folded.

DUREZAS: : 60+2HRc.HARDNESS:    Shaft (d1): 60+2 HRc.Caña (d1)
Cabeza: 45+5HRc.  Head: 45+5 HRc.
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FORMA DE PEDIDO: d1 x L
SUMINISTRABLE BAJO PEDIDO  AVAILABLE UNDER REQUEST

ORDER FORM: d1 x L

L

d
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d1g6
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R  16z

R  16z

R  16z

R  63z
R  4 R  2,5z z/

MATERIAL: Nº 1.3343 o similar.  HSS/M2. MATERIAL:   Nº 1.3343 or similar.HSS/M2. 

EJECUCION: Cabeza estampada en caliente y rectificada. Caña (d1) templada y rectificada.

TEMPERATURA DE TRABAJO  Hasta 650º C  TEMPER RESISTANCE: At least 650º C.

DUREZA: Caña 62+2 HRc. Cabeza: 50+5 HRc.
HARDNESS: Shaft 62+2 HRc. Head: 50+5 HRc.

--
- -

VERSION: Cylindrical head hot folded. Shaft fine ground finished (g6).

RECOMENDADO PARA:  
PARTICULARLY  SUITABLE FOR :

* Pequeñas dimensiones     Small dimensions
* Plásticos abrasivos            Abrasive plastics  
* Baños PVD                                PVD coating/nitriding
* Puede ser nitrurado          Can be nitrided 
* Prolongada duración          Notable tool life 
            increased particularly              particularmente en el
       for duroplast andprocesado de duroplast
                       fiberglass processing.y fibra de vidrio.
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D
-0

,2

k -0,05
L

dm5

r

20-25 Hrc

Expulsores de alta conductibilidad térmica
Tiempo del ciclo reducido
Costo de mecanizado reducido
Larga duración
Material: Aleación cobre berilio
Temperatura de trabajo: Hasta 350º C.

  High thermal conductivity pins.
  Reduced cycle time.

   Lower machining costs.
   Longer service life.

    MATERIAL: Berylium-free copper based alloy.
   Temper resistance: At least 350º C.

FORMA DE PEDIDO: d1 x L
SUMINISTRABLE BAJO PEDIDO  AVAILABLE UNDER REQUEST

ORDER FORM: d1 x L
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MATERIAL: Nº 1.2510 F(522).   
                                           

MATERIAL:  
Nº 1.2510 (F 522).

TEMPERATURA DE TRABAJO: asta 220º C. 
                                                                                               

TEMPER RESISTANCE:  H

EJECUCION: Diametro d1: Templado y rectificado. 
                      Cabeza recalcada en caliente.
VERSION: d1: Hardened through.  Shaft fine 
                   ground finished (g6). Head: Annealed.

DUREZAS: : 60+2HRc.HARDNESS:    Shaft (d1): 60+2 HRc.Caña (d1)
Cabeza: 45+5HRc.  Head: 45+5 HRc.
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FORMA DE PEDIDO: d1 x l.
ORDER FORM: d1 x l.
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FORMA DE PEDIDO: d1 x L
ORDER FORM: d1 x L
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TEMPERATURA DE TRABAJO  Hasta 650º C  TEMPER RESISTANCE: At least 650º C.

DUREZA: Caña (d1): Superficie 70 HRc. Núcleo: 45-45 HRc.

RESISTENCIA DEL NUCLEO A LA TRACCION: CORE RIGIDITY:  150 Kp/mm2.

-
SHAFT HARDNESS: Surface 70 Hrc. Core 40-45 Hrc.
DUREZA CABEZA: HEAD HARDENESS:   45+5 Hrc.-

MATERIAL: Nº 1.2344. Designación DIN X40CrMoV51 .  MATERIAL:  Nº 1.2344. DIN X40CrMoV51. 

EJECUCION: Cabeza estampada en caliente y rectificada. Caña (d1) templada y rectificada.

TRATAMIENTO: TREATMENT:   Black oxidized.Nitruración por oxidación.  

VERSION: Cylindrical head hot folded. Shaft fine ground finished and nitrided (g6)

Nitruración al Gas.    Gas Plasma Nitrided.
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MATERIAL: Nº 1.2510 (F 522).  MATERIAL:  Nº 1.2510 (F522)

EJECUCION: Diametro d1: templado y rectificado. Cabeza: Recalcada en caliente

TEMPERATURA DE TRABAJO  Hasta 220º C  TEMPER RESISTANCE: At least 220º C..

DUREZA: Caña (d1): 60+2 HRc. Cabeza: 45+5 HRc.
HARDNESS: Shaft (d1): 60+2 HRc. Head: 45+5 HRc.

--
- -

VERSION: Diameter d1: Hardened through. Shaft: fine ground finished (g6). Head: Annealed

FORMA DE PEDIDO: d1 x L
ORDER FORM: d1 x L
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MATERIAL: Nº 1.2510 (F 522).  MATERIAL:  Nº 1.2510 (F522)

EJECUCION: Diametro d1: templado y rectificado. Cabeza: Recalcada en caliente

TEMPERATURA DE TRABAJO  Hasta 220º C  TEMPER RESISTANCE: At least 220º C..

DUREZA: Caña (d1): 60+2 HRc. Cabeza: 45+5 HRc.
HARDNESS: Shaft (d1): 60+2 HRc. Head: 45+5 HRc.

--
- -

VERSION: Diameter d1: Hardened through. Shaft: fine ground finished (g6). Head: Annealed

FORMA DE PEDIDO: d2 x d1 x l
ORDER FORM: d2 x d1 x l

b3  -0.025
  -0

R
3 (4x)

h
3  

 -
0

,1
5

  
-0

,1

R3   -0,2
    0

b3    0
  +0,02

d
1   

+
0

,1
0

  
+

0
,2

0

l3    0
  +0,02

h
3   

  
0

  
+

0
,1

0
h

4   
  
0

  
+

1

l3  -0.05
   0

l1 l2   -2
   -1

R    0
  +0,2

R 0,3    0
  +0,2

l    0
  +2

d
3  

 -
0

,2
  
 0 45HRC

60HRC

0,4
0,4

3
,2

d
1

-0
,1

0

d
2

g
6

1,5   4 3 2,5   3 50

50

50

50

50

75
75

75

75

75

75

50

50

50

125

125

125

150

150
150
155

150

  50
155

125

125
160

100

100

160

125

125

  85

  85

  85

  85

50

150100

85

75

75

75

75

  3   6 1,5

1,6

1,8

  2

  2,5

 l

 l

 l

 l

 l

 l

 l

 l

 l

 l

 l

 l

R3 b3 l3 h3 h4 l1 l2 d1 d3 d2  lR
0,3 100

100

100

100

100

160

160

160

160

160

275

275

125

125

125

125

125

250

250

200

200

200

200

200

315

315

250

E1702



ESPULSORE LAMELLARE FORMA “LA” DIN 1530 - ISO 8693

106

Pag.I-19

FORMA DE PEDIDO: A x B x L
ORDER FORM: A x B x L
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MATERIAL: Nº 1.2510 (F522).   MATERIAL:  Nº 1.2510 (F522).

EJECUCION: Diametro d1: Templado y rectificado. Cabeza: Recalcada en caliente.

TEMPERATURA DE TRABAJO  Hasta 220º C  TEMPER RESISTANCE: At least 220º C.

VERSION: Diameter d1: Hardened through and fine ground finished. Cylindrical Head: Hot folded.

DUREZA: Caña (d1): 60+2 Hrc. Cabeza: 45+5 Hrc.- --
HARDNESS: Shaft (d1): 60+2 HRc. Head: 45+5 Hrc.--

3,0 0,3
3,0 0,3
3,0 0,3
3,0 0,3
3,0 0,3
3,0 0,3
3,0 0,3

0,33,0
0,33,0
0,33,0
0,53,0
0,55,0
0,55,0
0,55,0
0,55,0
0,55,0
0,5

5,0
5,0

0,5
0,5

5,0
0,55,0
0,55,0
0,5

5,0
5,0

0,5
0,5

5,0 0,5
7,0 0,8

3,5 4,0 8,0
3,5 4,0 8,0
3,5 4,0 8,0
3,8 4,2 8,0
3,8 4,2 8,0
3,8 4,2 8,0
4,5 5,0 10,0
4,5 5,0 10,0
4,5 5,0 10,0
4,5 5,0 10,0
4,5 5,0 10,0
5,5 6,0 12,0
5,5 6,0 12,0
5,5 6,0 12,0
5,5 6,0 12,0
5,5 6,0 12,0
5,5 6,0 12,0

7,5
7,5

8,0
8,0

14,0
14,0

7,5 8,0 14,0
7,5 8,0 14,0
7,5 8,0 14,0

9,5
9,5

10,0
10,0

16,0
16,0

9,5 10,0 16,0

0,8
1,0
1,2
0,8
1,0
1,2
1,0
1,2
1,5
1,6
1,8
1,0
1,2

1,2

1,5
1,6
1,8
2,0

1,5

1,5

1,6
1,8
2,0

1,8
2,0
2,0 11,5 12,0 18,0

** *
** *
** *
*
*
*

*
*
*
*

*

*
*

*

*
*

*

*
*

*
*

*

*
*

*
*
*
*

*
*
*
*

*

* *
*

*

*
* *

*

*

*

*

* *
*

*

* *
*

*

*
*

*

*
*

*

*
*

*

*
*

*

*
*

*

* *

*

* *
*

*

* *

*
*

*

*

* *
*

*

*
*

*

* *

*

*
*

*

*

*
*

*

rd
g6

D
-0,2

B
(-0,015)(-0,015)

K
(-0,05)

A 

 40

80
40

30

60
30

 50

100
50

 65

125
60

 80 125

160 250
80 125

100

200
100

155

315
160

L2 

L
L3 

5,0
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L

L3 L2

r

R  16zR  16z K -0,05

D -0,2 d g6

A
O0,05/ A

R  63z

R  16z

r

B -0,015

A -0,015

A O0,05/ A

DUREZA CAÑA Superficie 70 Hrc 
Núcleo 40-45 Hrc.

  SHAFT HARDNESS:    Surface :  
                                                 Core :     

RESISTENCIA DEL NUCLEO A LA TRACCION 150 Kp/mm2.    CORE RIGIDITY: 

EJECUCION  VERSION : Cabeza estampada en caliente y rectificada. Cylindrical head folded and fine ground finished
Caña y lámina templada y rectificada. Shaft and flat hardened and fine ground finished.

MATERIAL  MATERIAL : Nº 1.2344 DIN X40CrMoV51.

DUREZA CABEZA  HEAD HARDNESS: 45+5Hrc.-

TEMPERATURA DE TRABAJO  TEMPER RESISTANCE :  Hasta 650º C.  At least 650º C.

TRATAMIENTO  TREATMENT :       Black oxidizedNitruración por oxidación
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FORMA DE PEDIDO: A x B x L
ORDER FORM: A x B x L

L

L3 L2

r

R  16zR  16z K -0,05

D -0,2 d g6

A
O0,05/ A

R  63z

R  16z

r

B -0,015

A -0,015

A O0,05/ A

rd
g6

D
-0,2

B
(-0,015)(-0,015)

K
(-0,05)

A 

L2 

L
L3 

3,0 0,3
3,0 0,3
3,0 0,3
3,0 0,3
3,0 0,3
3,0 0,3
3,0 0,3

0,33,0
0,33,0
0,33,0
0,53,0
0,55,0
0,55,0
0,55,0
0,55,0
0,55,0
0,5

5,0
5,0

0,5
0,5

5,0
0,55,0

3,5 4,0 8,0
3,5 4,0 8,0
3,5 4,0 8,0
3,8 4,2 8,0
3,8 4,2 8,0
3,8 4,2 8,0
4,5 5,0 10,0
4,5 5,0 10,0
4,5 5,0 10,0
4,5 5,0 10,0
4,5 5,0 10,0
5,5 6,0 12,0
5,5 6,0 12,0
5,5 6,0 12,0
5,5 6,0 12,0
5,5 6,0 12,0
5,5 6,0 12,0

7,5
7,5

8,0
8,0

14,0
14,0

7,5 8,0 14,0
0,55,0
0,8

7,0
5,0

0,8
0,8

7,0 0,8
7,0 0,8

7,5 8,0 14,0
9,5 10,0 16,0

10,0
9,5

12,0
10,0

18,0
16,0

10,0 12,0 18,0
10,0 12,0 18,0

5,0

0,87,0
0,8

7,0
7,0

0,8
0,8

7,0 0,8
8,0
8,0

1,0
1,0

11,5 12,0 18,0
12,0 14,0 22,0

15,0
12,0

16,0
14,0

22,0
22,0

15,0 16,0 22,0

0,8
1,0
1,2
0,8
1,0
1,2
1,0
1,2
1,5
1,6
1,8
1,0
1,2

1,5

1,5
1,6
1,8
2,0

1,6
1,8

2,0

2,0
1,8

1,5
1,8
2,0

2,0

2,0
1,8

2,0
2,5
3,0
4,0

19,0
19,0

20,0
20,0

26,0
26,0

7,0

* *

*

*
* *

*

*
* *

*

*
* *

*

* *

*

* *

*

* *

*

* *

*

* *

*

* *

*

* *

*

*

*
*

*

*
*
*

*
*
*
*

*

* *

*

**
* *

*

*
* *

*

*
* *

*

*
*

*

*

*

*

*

*

*

*

*
*

*

*
*

*

*

*

*

*

*

*

*

*
*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*
*
*
*
*
*

**

 4030  50  65  80 125100 155
4030 50 60 80 125100 160
8060 100 125 160 250200 315

*

*

*

*

*

*

*
*
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FORMA DE PEDIDO: s x b x l
ORDER FORM: s x b x l

b
-0

,0
0

5
-0

,0
1

5

d
1

 0 -0
,1

d
3

 0 -0
,2

s
-0

,0
0

5
-0

,0
1

5

45 HRC

60 HRC

0,40,4

0,4

3
,2

0,4 R>10-

R>10-

A

A0.05

AA
r +0,2

0

l +2
0

l1
-1
-2

l3 0
-0,05 l2

R 0,20

R 0,20

--

MATERIAL: Nº 1.2210.   MATERIAL:  Nº 1.2210

TEMPERATURA DE TRABAJO: Hasta 220º C

DUREZA: Caña (d1): 60+2 Hrc. Cabeza: 45+5 Hrc.- --
HARDNESS: Shaft (d1): 60+2 HRc. Head: 45+5 Hrc.

TEMPER RESISTANCE: At least 220º C.

3,03,00,3

0,3 3,0

2,8  6

4,2 8,0 3,8

50

50

65

33

155

50

50

50

50

65

65

80

40

65

65

65

65

65

50

50

60

30

160

50

50

50

50

60

60

80

40

60

60

60

60

60

0,8

0,8

0,5

0,5

1,0

1,0

0,6

0,6

 40

 50

125

125

100

100

100

 40

 40
 33
100

 40

 40

 80

 80

100

50

 80

 80

 80

 80

 80

80

80

80

80

63

63

80

80

80

40

50

125

125

100

100

100

40

40
30

100

40

40

80

80

100

50

80

80

80

80

80

4040

100

100

100

100

100

100

100

100

125

125

125

125

125

125

125

125

160

160

160

160

160

160

160

160

250

250

200

200

200

200

200

315

r d1 d3 bl3 s l2 ll1 

3,04,20,3

0,3

0,5

4,5

5,5

3,0

5,0

3,8  8

5,0

6,0

10

12

50

80

80

40

50

50

50

125

65

100

100

125

125

155

155

50

50

65

65

65

155

50

80

80

40

50

50

50

125

60

100

100

125

125

160

160

50

50

60

60

60

160
1,0

1,0

1,2

1,2

1,2

1,5

 40

 155

 155

 155

100

100

100

125

125

125

 100
 80

  65

  65

 80

 80

 80

 40

 40

 40

80

80

80

80

80

200

40

160

160

160

100

100

100

125

125

125

100
80

60

60

80

80

80

40

40

40

100

100

100

100

100

100

250

250

250

250

250

315

315

250

125

125

125

125

125

125

315

315

315

315

160

160

160

160

160

160

200

200

200

200

200

r d1 d3 bl3 s l2 ll1 

9,55,0

80

80

80

100

100

100

125

125

125

155

155

155

50

80

80

100

100

125

125

160

160
1,5

1,5

2,0

2,0

2,0

2,5

 155

 155

 155

100

100

100

125

125

125

  65

  65

 80

160

160 155

160

160

100

100 100

100

100

125

125 125

125

125

80
100
125
160

50
60

60

80

250

250

250

250

250

250

250

315

315

315

125

125

315

315

315

315

160

160

160

160

200

200

200

200

200

200

200

2,0

0,5

0,5

0,8

8,0

  10

  12

14

16

18

50
65

50
60

 155

100
125

 80

160

100
125

80

100

100

250

125

315

160
200

5,0

7,0

5,0

6,00,5 5,5

11,5

7,5

12 50

125

65

155

50

125

60

160

1,5

1,2

 100
 80

200100
80

100

250

125

315

160

r d1 d3 bl3 s l2 ll1 
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L

L3 L2

r

R  16zR  16z K -0,05

D -0,2 d g6

A
O0,05/ A

R  63z

R  16z

r

B -0,015

A -0,015

A O0,05/ A

DUREZA CAÑA Superficie 70 Hrc 
Núcleo 40-45 Hrc.

  SHAFT HARDNESS:    Surface :  
                                                 Core :     

RESISTENCIA DEL NUCLEO A LA TRACCION 150 Kp/mm2.    CORE RIGIDITY: 

EJECUCION  VERSION : Cabeza estampada en caliente y rectificada. Cylindrical head folded and fine ground finished
Caña y lámina templada y rectificada. Shaft and flat hardened and fine ground finished.

MATERIAL  MATERIAL : Nº 1.2344 DIN X40CrMoV51.

DUREZA CABEZA  HEAD HARDNESS: 45+5Hrc.-

TEMPERATURA DE TRABAJO  TEMPER RESISTANCE :  Hasta 650º C.  At least 650º C.

TRATAMIENTO  TREATMENT :       Gas plasma NitridedNitruración al gas. 
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FORMA DE PEDIDO: A x B x L
ORDER FORM: A x B x L

L

L3 L2

r

R  16zR  16z K -0,05

D -0,2 d g6

A
O0,05/ A

R  63z

R  16z

r

B -0,015

A -0,015

A O0,05/ A

rd
g6

D
-0,2

B
(-0,015)(-0,015)

K
(-0,05)

A 

L2 

L
L3 

3,0 0,3
3,0 0,3
3,0 0,3
3,0 0,3
3,0 0,3
3,0 0,3
3,0 0,3

0,33,0
0,33,0
0,33,0
0,53,0
0,55,0
0,55,0
0,55,0
0,55,0
0,55,0
0,5

5,0
5,0

0,5
0,5

5,0
0,55,0

3,5 4,0 8,0
3,5 4,0 8,0
3,5 4,0 8,0
3,8 4,2 8,0
3,8 4,2 8,0
3,8 4,2 8,0
4,5 5,0 10,0
4,5 5,0 10,0
4,5 5,0 10,0
4,5 5,0 10,0
4,5 5,0 10,0
5,5 6,0 12,0
5,5 6,0 12,0
5,5 6,0 12,0
5,5 6,0 12,0
5,5 6,0 12,0
5,5 6,0 12,0

7,5
7,5

8,0
8,0

14,0
14,0

7,5 8,0 14,0
0,55,0
0,8

7,0
5,0

0,8
0,8

7,0 0,8
7,0 0,8

7,5 8,0 14,0
9,5 10,0 16,0

10,0
9,5

12,0
10,0

18,0
16,0

10,0 12,0 18,0
10,0 12,0 18,0

5,0

0,87,0
0,8

7,0
7,0

0,8
0,8

7,0 0,8
8,0
8,0

1,0
1,0

11,5 12,0 18,0
12,0 14,0 22,0

15,0
12,0

16,0
14,0

22,0
22,0

15,0 16,0 22,0

0,8
1,0
1,2
0,8
1,0
1,2
1,0
1,2
1,5
1,6
1,8
1,0
1,2

1,5

1,5
1,6
1,8
2,0

1,6
1,8

2,0

2,0
1,8

1,5
1,8
2,0

2,0

2,0
1,8

2,0
2,5
3,0
4,0

19,0
19,0

20,0
20,0

26,0
26,0

7,0

* *

*

*
* *

*

*
* *

*

*
* *

*

* *

*

* *

*

* *

*

* *

*

* *

*

* *

*

* *

*

*

*
*

*

*
*
*

*
*
*
*

*

* *

*

**
* *

*

*
* *

*

*
* *

*

*
*

*

*

*

*

*

*

*

*

*
*

*

*
*

*

*

*

*

*

*

*

*

*
*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*
*
*
*
*
*

**

 4030  50  65  80 125100 155
4030 50 60 80 125100 160
8060 100 125 160 250200 315

*

*

*

*

*

*

*
*

DIN 1530 ISO 8693 
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FORMA DE PEDIDO: b1 x d1 x L1
ORDER FORM: b1 x d1 x L1

EJECUCION  VERSION :

MATERIAL  MATERIAL :

TEMPERATURA DE TRABAJO:
TEMPER RESISTANCE :  

DUREZAS  HARDNESS: 

Cabeza: recalcada en caliente. Head hot folded.
Diámetros d1,d2,b1: templados y rectificados. Diameters d1,d2,b1:hardened and fine ground finished.

Nº 1.2510 (F 522 ).

Cabeza: 45+5 Hrc. Head :  
Caña (d1): 60+2 Hrc. Shaft (d1):  -

-
Hasta 220º C.
At least 220º C.

R  16zR  16z

R  63z

R  2,5z

A

d
2

-0
,2

b
2

-0
,1

R

k -0,05
L1+1

L2

b
1

H
7

d
1

g
6 R  16z

O0,012/10/ A

0,05

L1 +1
75 100 125 150 175 200 225 250 275 300

b1 d2b2 L2k R
(H7) -0,2-0,1 -0,05

** * * * *3,03,0 35,02,0 0,36,01,6
* ** * * * *3,04,0 35,02,5 0,38,02,0

* ** * * * *3,04,0 35,02,5 0,38,02,2

* ** * * * *3,05,0 35,03,0 0,310,02,5
* ** * * *3,04,0 35,02,8 0,3  8,02,5

* ** * * * * *3,05,0 45,03,0 0,310,02,7

* * * ** * * *3,05,0 45,03,5 0,310,03,0
* * * *** * *5,06,0 45,03,5 0,512,03,0

3,05,0 45,03,5 0,310,03,2 * * * ** * * *

* * * ** * * *5,06,0 45,04,0 0,512,03,5
* **3,05,0 45,03,8 0,310,03,5

* * * ** * * *5,06,0 45,04,0 0,512,03,7

** *5,08,0 45,04,5 0,514,04,0
* * * * ** * * *5,08,0 45,05,0 0,514,04,2

* * ** * *5,08,0 45,05,0 0,514,04,5
* * * * * ** * * *5,06,0 45,04,8 0,512,04,5

*
*

*
*
*
*

*
*
*

*

*

*

*
*

*
*
*
*

*
*
*

*

*

*

* * * *
* * * *

* * * *
* * * *
* * * *
* * * *

* * * *
* * * *
* * * *

* * * *

* * * *

* * * *

*
*

*
*
*
*

*
*
*

*

*

*

*
*

*
*
*
*

*
*
*

*

*

*

*
*

*
*
*
*

*
*
*

*

*

*

*
*

*
*
*
*

*
*
*

*

*

*

  5,0  8,0
  5,0 8-9
  5,0 9,0

45,05,5
45,05,5
45,06,0

0,5
0,5
0,5

  5,010,0
  5,010,0
  5,010,0
  7,012,0
  7,012,0
  7,014,0
  7,014,0
  7,016,0
  7,016,0

45,06,5
45,06,5
45,06,5
45,08,5
45,08,5
50,010,5
50,011,0
50,012,5
50,013,0

0,5
0,5
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8

14,05,0
14,05,2
16,05,5
16,06,0
16,06,2
16,06,5
20,08,0
20,08,2
22,010,0
22,010,5
22,012,0
22,012,5

d1 
(g6)

* * * * ** * * *5,06,0 45,04,5 0,512,04,0
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R  16zR  16z

R  63z

R  2,5z

A

d
2

-0
,2

b
2

-0
,1

R

k -0,05
L1+1

L2

b
1

H
7

d
1

g
6 R  16z

O0,012/10/ A

0,05

EJECUCION  VERSION :

MATERIAL  MATERIAL :

TEMPERATURA DE TRABAJO:
TEMPER RESISTANCE :  

DUREZAS  HARDNESS: 

Hasta 650º C.
At least 650º C.

Cabeza estampada en caliente.  Caña (d1) templada y rectificada.
Cylindrical head hot folded.  Shaft hardened and fine ground finished.

Nº 1.2344. DIN X40CrMoV51. Nº 1.2344. DIN X40CrMoV51.

TRATAMIENTO  TREATMENT : Nitruración por oxidación. Black oxidized .

Núcleo / Core:  40-45 Hrc. (400-450Kg/mm2).
Superficie / Surface :  70 Hrc.(950 Kg/mm2 - 0,3 Kp).

50 HRc.Cabeza: Head: 
CORE RIGIDITY: 150 Kp/mm2. 150 Kp/mm2.RESISTENCIA DEL NUCLEO A LA TRACCION :

FORMA DE PEDIDO: b1 x d1 x L1
ORDER FORM: b1 x d1 x L1

* ** * * *
* ** * * *
* ** * * *
* ** * * *
*
*
*
*

*
*

*
*

*
*
*
*

*

*
*
*

*

*

*

*
*
*
*

*
*

*
*

*
*
*
*

*

*
*
*

*

*

*

*
* *
* *
* *

* * *
* * *

* * * *
* * * *

* * * *
* * * *
* * * *
* * * *

* *

* * * *

*

* * * *

*

* * * *

*

* * *

* * * *

* * * *

*

*
*
*
*

*
*

*
*

*
*
*
*

*

*
*
*

*

*

*

*
*
*
*

*
*

*
*

*
*
*
*

*

*
*
*

*

*

*

*
*
*
*

*
*

*
*

*
*
*
*

*

*
*
*

*

*

*

*
*
*
*

*
*

*
*

*
*
*
*

*

*
*
*

*

*

*

3,04,0
3,04,0
3,05,0
3,05,0
3,05,0
3,05,0
5,06,0
5,06,0
5,06,0
5,08,0
5,08,0

  5,0  8,0
  5,0 8-9
  5,0 9,0

35,02,5
35,02,5
35,03,0
45,03,0
45,03,5
45,03,5
45,04,0
45,04,0
45,04,5
45,05,0
45,05,0
45,05,5
45,05,5
45,06,0

0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

  5,010,0
  5,010,0
  5,010,0
  7,012,0
  7,012,0
  7,014,0
  7,014,0
  7,016,0
  7,016,0

45,06,5
45,06,5
45,07,0
45,08,5
45,08,5
50,010,5
50,011,0
50,012,5
50,013,0

0,5
0,5
0,5
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8

8,02,0
8,02,2

10,02,5
10,02,7
10,03,0
10,03,2
12,03,5
12,03,7
12,04,0
14,04,2
14,04,5
14,05,0
14,05,2
16,05,5
16,06,0
16,06,2
16,06,5
20,08,0
20,08,2
22,010,0
22,010,5
22,012,0
22,012,5

L1 +1
75 100 125 150 175 200 225 250 275 300

b1 d2b2 L2k R
(H7) (g6) -0,2-0,1 -0,05

d1 

E1750  |  Z45
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R  16zR  16z

R  63z

R  2,5z

A

d
2

-0
,2

b
2

-0
,1

R

k -0,05
L1+1

L2

b
1

H
7

d
1

g
6 R  16z

O0,012/10/ A

0,05

DUREZA CAÑA Superficie 70 HRc   SHAFT HARDNESS:     Surface :  

RESISTENCIA DEL NUCLEO A LA TRACCION 150 Kp/mm2.    CORE RIGIDITY: 

EJECUCION  VERSION :

MATERIAL  MATERIAL :

DUREZA CABEZA  HEAD HARDNESS: 

TEMPERATURA DE TRABAJO  TEMPER RESISTANCE :  Hasta 650º C.  At least 650º C.

TRATAMIENTO  TREATMENT :

Cabeza estampada en caliente. Head hot folded. 
Caña templada y rectificada. Shaft  fine ground finished and gas nitrided.

Nº 1.2344 DIN X40CrMoV51.

50 HRc.

Nitruración al gas  Gas nitrided.

(950 Kg/mm2 - 0,3 Kp).
                                                  Core :     Núcleo 40-45 HRc. (400-450 Kg/mm2). 

E1750  |  Z45



CANNOCCHIALE DI ESPULSINOE DIN 16756 FORMA "ETP" NERO  
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R  16zR  16z

R  63z

R  2,5z

A

d
2

-0
,2

b
2

-0
,1

R

k -0,05
L1+1

L2

b
1

H
7

d
1

g
60,05

R  16z

O0,012/10/ A

FORMA DE PEDIDO: b1 x d1 x L1
SUMINISTRABLE BAJO PEDIDO

ORDER FORM: b1 x d1 x L1
AVAILABLE UNDER REQUEST

** * *
* ** * * *
* ** * * *
* ** * * *
* ** * * *
*
*
*
*

*
*

*
*

*
*
*
*

*

*
*
*

*

*

*

*
*
*
*

*
*

*
*

*
*
*
*

*

*
*
*

*

*

*

* *

*

* *
* *
* *

* * *
* * * *

* * * *
* * * *

* * * *
* * * *
* * *

*

*
* * *

*

*

* * *

* * *

*

*

*

*

* * *

*

*

*

*

* * *

*

*

*

*

*

* * * *

* * * *

* * *

*

*

*

*

*
*
*
*

*
*

*
*

*
*
*
*

*

*
*
*

*

*

*

*
*
*
*

*
*

*
*

*
*
*
*

*

*
*
*

*

*

*

*
*
*
*

*
*

*
*

*
*
*
*

*

*
*
*

*

*

*

*
*
*
*

*
*

*
*

*
*
*
*

*

*
*
*

*

*

*

*

L1 +1
75 100 125 150 175 200 225 250 275 300

b1 d2b2 L2k R
(H7) -0,2-0,1 -0,05

3,03,0
3,04,0
3,04,0
3,05,0
3,05,0
3,05,0
3,05,0
5,06,0
5,06,0
5,06,0
5,08,0
5,08,0

  5,0  8,0
  5,0 8-9
  5,0 9,0

35,0
35,0
35,0
35,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0

0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

  5,010,0
  5,010,0
  5,010,0
  7,012,0
  7,012,0
  7,014,0
  7,014,0
  7,016,0
  7,016,0

45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
50,0
50,0
50,0
50,0

2,0
2,5
2,5
3,0
3,0
3,5
3,5
4,0
4,0
4,5
5,0
5,0
5,5
5,5
6,0
6,5
6,5
6,5
8,5
8,5

10,5
11,0
12,5
13,0

0,5
0,5
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8

6,01,6
8,02,0
8,02,2

10,02,5
10,02,7
10,03,0
10,03,2
12,03,5
12,03,7
12,04,0
14,04,2
14,04,5
14,05,0
14,05,2
16,05,5
16,06,0
16,06,2
16,06,5
20,08,0
20,08,2
22,010,0
22,010,5
22,012,0
22,012,5

d1 
(g6)

E1750  |  Z45
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MEDIDAS A INDICAR POR EL CLIENTE.
SIZES ON CUSTOMER REQUEST.

d2 -0,1

b
2

+
0

,1

k -0,05

L1+1

L2+1

b
1

H
7

d
1

g
6

D
-0

,2

L+2

0,05

EJECUCION: Templado: Material 1.2510
                       Nitrurado: Material 1.2344
VERSION:     Hardened: Material 1.2510
                       Nitrided:     Material 1.2344

CARACTERISTICAS : Identicas a las referencias 108 y 109.

CHARACTERISTICS : Same as references 108 & 109.

d1 d2 b1 b2 D K l1 l2 L
(g6) (-0,1) (H7) (+0,1) (-0,2) (-0,05) (+1) (+1) (+2)



CANNOCCHIALE DI ESPULSIONE SENZA TESTA FORMA “ETS” NERO
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E+0,05

O0,016/10/ AR  1.6z
R  2,5z

=950HV 0.3

L +3-

D g6dH7

S=1500N/mm2

Cortar por éste extremo para ajustar el largo
Cut on this side to adjunt length

SUMINISTRABLE BAJO PEDIDO

EJECUCION:

MATERIAL:
TRATAMIENTO:

DUREZA CAÑA:  

TEMPERATURA DE TRABAJO:

VERSION :
MATERIAL:

TREATMENT :

SHAFT HARDNESS:

TEMPER RESISTANCE :

Templado y rectificado.
Hardened and fine ground finished.
Nº 1.2344. DIN X40CrMoV51.
Nº 1.2344. DIN X40CrMoV51.
Nitruración por el procedimiento TENIFER.
Dip Nitrided.
Superficie : 70 HRc. Núcleo : 40-45 HRc. 
Surface : 70 HRc. Core: 40 - 45 HRc. 
Hasta 650º C. 

At least 650º C.

FORMA DE PEDIDO: d x D x L.
ORDER FORM: d x D x L.

** * *
* ** * *
* ** * *
* ** * *
* ** * *

*

L1 +3
400 500 600 700 800

d ED S
(H7) (g6) (+0,05)

6,0
8,0

10,0
12,0
14,0

3,2
5,2
6,2
8,2

10,2

30
35
40
45
50

3,0
5,0
5,0

  8,0
10,0

-

AVAILABLE UNDER REQUEST



ESPULSORE LAVORABILE “Z”
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L

dd1d2

K

L1

DUREZA:       46 - 48 HRc.-
HARDENESS:  46 - 48 HRc. 

MATERIAL:  Nº 1.2344.   
MATERIAL:     Nº 1.2344.

OTRAS MEDIDAS BAJO DEMANDA

FORMA DE PEDIDO: d x L.
ORDER FORM: d x L.

OTHER SIZES ON REQUEST.

*
*

**

*
*

**

*

* *

* *

*
*

**

**

*
*

* *

* *

*

**

**

**
*

*

**

6

8

16,0

12,5
12

14
14,5

6,5

8,5

6 5 10

18 14 22

16,5

20

22 18 25

3,5
3

4,5
4

5,5
5

M-4

M-5

M-6

M-8

M-10

M-12

M-16

  15   12   18

  8  7  12

  9   9   14

10

13 10 16

10
10,5

L
63   80 100 125 160 200

d1d l1d2 K
 k6 -0,2 -0,05

**

L



ESPULSORE LAVORABILE “Z-49”
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Largos: 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 550 y 600.
Lengths: 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 550 y 600.

OTRAS MEDIDAS BAJO DEMANDA

FORMA DE PEDIDO: d x L.
ORDER FORM: d x L.

OTHER SIZES ON REQUEST.

d1 M Td2 K

6

8

16

12,5
12

14
14,5

6,5

8,5

9.5

7

11,5
11

18

14

14

14

22

16,5

20,8 22

22

22

16

19

26
20

3,5
3

7,5

4

5,5
5

M-4

M-5

M-6

M-8

M-8

33

27 M-8

M-8

  15
  15,5

  17

  17

  8  7  12

  9

  9

  14

  13
  13,5

10

13,8 10

14

10
10,5

4,5

DUREZA:                              42 - 46 HRc.

TRATAMIENTO TERMICO: Templado y Revenido
HEAT TREATMENT:              
-
HARDENESS:                         42 - 46 HRc. 

MATERIAL:  Nº 1.2344.                          
MATERIAL:                            Nº 1.2344.

Hardened and  annealed

Od2 -0,2/

Od1 g6/

O0,1O0,1// BB

M 6H

L+2

A

B

R 0,5
+0,1

0

N
5

N
5

K -
0,

03
0

T
0+2T

0 -0
,5

O0,2/ BA

O0,2/ A

Z49



03GUIDAGGIO E CENTRAGGIO

 
366 CENTRATORI LATERALI                                                                                                                                             
363 ANELLO DI TENUTA CO[hbb! III-43
347 DISTANZIALE TONDO  “SR” III-44
364 “BOLEXP” C[!bDL! 5L CL{{!DDLh III-42
345 “BOLEXP” .h//h[! “C” III-36
344 “BOLEXP” .h//h[! “CV” III-37
346 “BOLEXP” .h//h[! “CV2” III-38
390 “BOLEXP” .h//h[! “812” III-39
394 “BOLEXP” .h//h[! “852” ACERO INOX. III-41
353 “BOLEXP” .h//h[! “808” III-23
326 “BOLEXP” .h//h[! “818” III-24
327 “BOLEXP” .h//h[! “858” ACERO INOX III-25
354 D!..L! ! {C9w! - 844 III-40
391 CARRELLh PER ESPULSIONE “S” III-54
392 /!ww9[[h t9w 9{t¦[{Lhb9 Lb/[Lb!¢h “F” III-55
393 /!ww9[[h t9w 9{t¦[{Lhb9-PARTE DI SCORRIMENTO “HF”                                                                      LII-56
343 .¦{{h[! 5L /9b¢w!DDLh “CCE” III-30
342 .¦{{h[! 5L /9b¢w!DDLh “CCS” III-29
315 .h//h[! -C- “FB-130” III-28
313 .h//h[! -CV- “FB-150” III-26
314 .h//h[! -CV2- “FB-140” III-27
 



03GUIDAGGIO E CENTRAGGIO

  
340 BOCCOLA CM”   III-34
341 BOCCOLA “CMP” III-35
339 BUSSOLA SERIE EUROPA “CVE”      III-31
316 BUSSOLA SERIE EUROPA “CVS”      III-32
317 BUSSOLE SERIE EUROPA “CV2S”       III-33
395 GUIDA A BARRE CON SFERE “507”                                                                                                             Iii-52
371 CENTRAGGIO “Tl1”                                                                                                                                        iII-50
372 CENTRAGGIO “Tl3” III-50
373 CENTRAGGIO “Tl5” III-51E
337 COLONNA “CM” III-16-17-18-19
338 COLONNA “CMP” III-20-21-22
303 COLONNA DI GUIDA- G2 - “GB-100” III-05
304 COLONNA -G- “GB-110” III-06
334 COLONNA SERIE EUROPA “GBE-100” III-07
335 COLONNA SERIE EUROPA “GBE-110” III-08
305 COLONNA -GC- “GB-120” III-09
333 COLONNA SERIE EUROPA “GCE” III-11
306 COLONNA SERIE EUROPA “GCS” III-12-13
307 COLONNA SERIE EUROPA “GC2S” III-14-15
336 COLONNA “GC2” III-10
370 COLONNA INCLINATA “EP” III-48
368 SET INCLINATO “EI” III-49
331 ANELLO DI CENTRAGGIO “DC” III-53
331B DISCO DI CENTAGGIO“DCO” III-53
367 BLOCCHI DI CENTRAGGIO III-47
369 {¦tthw¢h {9¢ Lb/[LbAOh “ES” III-48
332 UNIT!ϥ DI CENTRAGGIO III-45
3-1310 CENTRAGGIO CONICO "M" III-46



FORMA DE PEDIDO: d x L
ORDER FORM: d x L

Pag.III-05
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COLONNA DI GUIDA  “GB - 100” (G2)
A

b

d
h6

15º

L
~1/3 L

a -0.2 2

D dk
6

R 2,5z

MATERIAL:
MATERIAL:

HARDNESS:

TREATMENT:

Acero 1.7264
Steel 1.7264

Case hardened (depth. 0,8 mm.)
TRATAMIENTO: Cermentada (profun. 0.8 mm.)

DUREZA: 60 - 62 HRc.
60 - 62 HRc.

10 12 8 3
12 15 8 4
14 17 10 4
16 19 12 5
18 22 14 6
20 24 15 6
25 30 18 7
30 35 20 7

b Ld
h6

D 
-0,2

a
-0,2 44 52 65 75 85 95 105 115 125 140 170 200 250 280 315

* * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * * *

* * * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * * *

* * * * * * * * * * * *



FORMA DE PEDIDO: d1 x L
ORDER FORM: d1 x L

Pag.III-06
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MATERIAL:
MATERIAL:

HARDNESS:

TREATMENT:

Acero 1.7264
Steel 1.7264

Case hardened (depth. 0,8 mm.)
TRATAMIENTO: Cermentada (profun. 0.8 mm.)

DUREZA: 60 - 62 HRc.
60 - 62 HRc.

COLONNA DI GUIDA “GB-110” (G)

R 2,5zR 4z

D d1
k6

a
-0,2

2
~1/3 L

L

r
d

be
c c

d1
h6

15º

L

10   812   84 13 1
12   815 104 14 1
14   817 10  5   14 1
16   819 10  6   15 1
18 1022 12  6 1,56 1,5
20 1024 12  7 1,56 2
25 1030 14  8 1,57 2
30 1235 1610 1,58 2

bd1
h6

D 
-0,2

a
-0,2

c  d e r
44 52 65 75 85 95 105 115 125 140 170 200 250 280 315
* * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * * *

* * * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *

* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * * * *

* * * * * * * * * *
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MATERIAL: Acero  1.7264. Steel 1.7264.
TRATAMIENTO: Cementada (profund. 0,8 mm.).

DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.
TREATMENT:                  Case hardened (depth 0,8 mm).

FORMA DE PEDIDO d x L.ORDER FORM

L

2
15º

R 2,5z

dg
6

D 
-0

,2

ba+0,2-

d D a b L
g6 -0,2 +-0,2 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 300 360
9 12 3 4 * * * * *

10 12 3 4 * * * * *
12 16 6 7 * * * * * * *
14 18 8 7 * * * * * * *
15 18 8 7 * * * * * * *
16 20 8 7 * * * * * * *
18 22 8 7 * * * * * * * * *
20 24 8 7 * * * * * * * * *
22 26 15 7 * * * * * * * * * *
24 28 15 7 * * * * * * * * * *
30 36 15 7 * * * * * * *
32 36 15 7 * * * * * * *
40 48 15 10 * * * * *
50 58 15 15 * * * * *

COLONNA DI GUIDA SERIE EUROPA “ GBE - 100 "
Z01
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MATERIAL: Acero  1.7264. Steel 1.7264.
TRATAMIENTO: Cementada (profund. 0,8 mm.).

DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.
TREATMENT:                  Case hardened (depth 0,8 mm).

FORMA DE PEDIDO d x L.ORDER FORM

d D a b L
g6 -0,2 +-0,2 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 300 360

* * * *10 12 3 4
* * * *12 16 6 7
* * * * * *14 18 8 7
* * * * * *15 18 8 7

* * * * *16 20 8 7
* * * * *18 22 8 7

* * * *

*

*20 24 8 7
* * * *

*

*22 26 15 7
*

*

*
*

*

24 28 15 7
*

*

*
*

*

*30 36 15 7
* *32 36 15 7
* * *40 48 15 10
* * * *50

60
58
68

15
20

15
20 * * *

L
40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 300 360
17 17 22 27

17 22 27 36
17 22 27 36 46 46
22 27 27 36 46 46

27 27 36 46 46
27 27 36 46 46

36 46 46 56

56

76
36 46 46 56

56

76
56

56

56
76

56

56

56

56
76

56

76
56 76
56 76 96
56 76 96

76 96 116

d
g6
10 L2
12 l2
14 l2
15 l2
16 l2
18 l2
20 l2
22 l2
24 l2
30 l2
32 l2
40 l2
50
60

l2
l2

 
COLONNA DI GUIDA SERIE EUROPA “ GBE - 110 "

2
1,2

15º

0,
7

R 2,5zR 4z

b

L/4L/4

L

d 
g6

D 
-0

,2

d1
 m

6

a +0,2-

l2

Z011
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 COLONNA DI GUIDA “ GB - 120 " (GC) 

R 4z
R 2,5z

D d2
k6

a
-0,2

2 1,5
15º

m L

d

be

c

d1
g6

15º

r

MATERIAL: Acero al Cromo Molibdeno. 1.7264. Steel 1.7264.
TRATAMIENTO: Cementada (profund. 0,8 mm.).

DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.
TREATMENT:                  Case hardened (depth 0,8 mm).

FORMA DE PEDIDO d1 x m x L.ORDER FORM

*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*

*
*
*
*
*
*
*
*
*

*
*
*

d1 d2 D a b c d e r m
g6 k6 -0.2

L
18 26 36 45 50 55 65 70 75 90 95 100 115 125 135 150 155 175 200 225 250

10 14 17 4 4 8 10 1 1 17
50
70
80

12 16 20 4 4 8 10 1 1 17

26
21

34
44
54

16 20 24 4 4 8 10 1 1 20
26
34
44
54
74
94

18 25 30 6 6 10 12 1 1.5 20
26
34
44
54
74
94

22 30 35 6 6 10 15 1.5 2 26
34
44
54
64
74
94

25 35 40 8 6 10 15 1.5 2 26
34
44
54
64
74
94

30 40 45 8 7 12 15 1.5 3 26
34
44
54
74

40 50 55 10 8 15 20 1.5 3 54
70
74
94

*
*
*
*

*

*

*
*

*

*

*

*
*
*
*
*
*
*

*
*
*
*
*
*
*

*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*

*
*
*
*
*

*
*
*

*

*
*
*
*

*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*

*
*
*
*
*

*
*
*

*

*
*

*
*

*
*
*
*

*
*
*
*
*
*

*

*
*
*
*

*
*
*
*
*

*
*

*

*
*
*

*
*
*
*
*
*

** ***
** ***
** *** *

** *** *
** *** *
** ** *
***

** *** *

** ** *
** ** *
** ** *
** ** *
** ** *
** ** *
** **

**

*

**
*

*

*
**

*

**

*

*
** **

*

*
** **

*

*
** ***

** ** *
** ** *
** ** *
** ** *
** ** *
** ** *
** **
** ** *
** ** *
** * *
** * *

** ** *
** ** *
** ** *
** ** *
** ** *

** * *
** * *
** *

*

*
*

*

*
*

*
*

*

*
*

*
*

*

*
*

*

*
*

*
*

*
*

*
*

*
*

*
*

*

*
*

*
*

*
*

*

*

*
*

*
*

*

*
*

*

*

*

*

*

*
*

*
*

**
*

**
**

**
*
*
**

*

*
*
*
*
*
*
*

**

**

**

**

**

**

**

**

*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*

**
*

*
*

*

*
**
**

*
*
*

*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*

*

*

*

*

*
*
*

*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*

*
*
*
*
*

*
*
*

*
*
*

*
*
*
*
*
*

*
*
*
*
*
*

*
*
*
*

*
*
*
*
*

*
*

*

*
*

*
*
*
*
*
*
*
*
*
*

*
*

*

*
*
*

*
*
*

*
*
*
*

*
*
*
*

*
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MATERIAL: Acero  1.7264. Steel 1.7264.
TRATAMIENTO: Cementada (profund. 0,8 mm.).

DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.
TREATMENT:                  Case hardened (depth 0,8 mm).

FORMA DE PEDIDO d1 x m x L.ORDER FORM
 
 

COLONNA DI GUIDA “ GC2 "

Lms

ba -0,2

R 2,5z

R 4z

R 4z

O0,01/ A O0,01/ A

d
1 

g6

d
2 

k6

d
2 

g6-0
,2

D

A

L
d1 d2 D a b s m 26 36 45 50 65 70 100
12 16 20 4 4 12 26 * *
16 20 24 4 4 12 26 * *

30 *
34 *
44 *
54 *

18 25 30 6 6 14 34 * *
44 * *

22 30 35 6 6 14 44 * * *
54 * * *
64 * * *
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MATERIAL: Acero  1.7264. Steel 1.7264.
TRATAMIENTO: Cementada (profund. 0,8 mm.).

DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.
TREATMENT:                  Case hardened (depth 0,8 mm).

FORMA DE PEDIDO d1 x s x L.ORDER FORM

O0,01/ A

O0,01/ A

Lm
s

R

l A

ba -0,2

R 2,5z

R 4z

d
1 

g6

d
2 

k6

D
-0

,2
COLONNA DI GUIDA SERIE EUROPA  “ GCE "

L
30 40 50 60 70 80 100 140
*
* * *
*
* * * *

*
*

* * *
* * *
* * * *

* * *
*

*
* * *
* * * *

* * *
*

*
*

* * * *
* * * *

*
*
*

*

sd1 d2 D R a b l m
g6 -0.2 -0.2

10
16 16

16

20 M-6 3,5 4
11

14
20

21

21

24 M-8 6 7
15

16 11
21 16
26 21
31 26
40 35
50 45
21 16
26 21
31 26
40 35
50 45
60 55
26 21
31 26
40 35
50 45
60 55
80 75

k6

18
25

19
30 6 7M-10

23
32 38 M-12 6   7

24

36 26
45 35
55 45

  65   55
  85   75
105   95
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MATERIAL: Acero  1.7264. Steel 1.7264.
TRATAMIENTO: Cementada (profund. 0,8 mm.).

DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.
TREATMENT:                  Case hardened (depth 0,8 mm).

FORMA DE PEDIDO d1 x m x L.ORDER FORM

COLONNA DI GUIDA SERIE EUROPA “GCS” 

R 4z
R 2,5z

D
-0

,2

a-0,2

m L
b

d1
g6

15º

d2
k6

d2
e7

3626 46 56 66 76 86 96 106 116 126 136 156 216166 246176 186 296196 316
Ld1 d2 D a b m

g6 k6 -0.2 -0.2
21

14
26

20 24 6 7
35

15
45
55
65
75
21

18

26

26 30 6 7

35

20

45
55
65

  75
95

115

22

26

30 35 6 7

35

24

45
55

  65
  75

95
115

30

135

42 47 6 7

35

32

45

95

  55

115

  65

135

  75

155

E1010  |  Z03
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COLONNA DI GUIDA SERIE EUROPA “GCS”
SHOULDER LEADER PIN EUROPEAN NORM “GCS”  (Cntd

MATERIAL: Acero  1.7264. Steel 1.7264.
TRATAMIENTO: Cementada (profund. 0,8 mm.).

DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.
TREATMENT:                  Case hardened (depth 0,8 mm).

FORMA DE PEDIDO d1 x m x L.ORDER FORM

R 4z
R 2,5z

D
-0

,2

a-0,2

m L
b

d1
g6

15º

d2
k6

d2
e7

3626 46 56 66 76 86 96 106 116 126 136 156 216166 246176 186 296196 316 346
Ld1 d2 D a b m

g6 k6 -0.2 -0.2
45
55
75
95

115
135
155
175
195
215

75
95

115
 135
155
175
195
215

40
54 60 10 10

42

50
66 72 10 15

52

60 80 86 20 20

245
95

115
135
155
175
195
215
245

E1010  |  Z03
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MATERIAL: Acero  1.7264. Steel 1.7264.
TRATAMIENTO: Cementada (profund. 0,8 mm.).

DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.
TREATMENT:                  Case hardened (depth 0,8 mm).

FORMA DE PEDIDO d1 x m x L.ORDER FORM

S
COLONNA DI GUIDA SERIE EUROPA “ GC2S "

R 4z
R 2,5z

D
-0

,2

a -0,2s

m L

b

d1
g6

15º

d2
e7

d2
e7

d2
k6

L
21 26 36 46 56 66  76  86 96 106 116 126 136 156146

d1 d2 D a b s m
g6 -0.2 -0.2

11
16

  9 21

14 16   3   3  4   26

10   35
  45
  55

15 55
  65
  75
  95

20 24   6   7   9

16

14

  21
  26
  35
  45

*
**

*

*
*

*
*
*

*

*

*
*

*

*
*

*

* * * ** * *

* * * * **
* * * * ** * *
* * * * ** * **
*

*

*

*
* *

* * * ** * **
*

*

** * * ** * **
*

*

* * * ** * *

* *
* * *
* * ** * *

* *

E1000  |  Z00
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MATERIAL: Acero  1.7264. Steel 1.7264.
TRATAMIENTO: Cementada (profund. 0,8 mm.).

DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.
TREATMENT:                  Case hardened (depth 0,8 mm).

FORMA DE PEDIDO d1 x m x L.ORDER FORM

COLONNA DI GUIDA SERIE EUROPA “GC2S” 

R 4z
R 2,5z

D
-0

,2

a -0,2s

m L

b

d1
g6

15º

d2
e7

d2
e7

d2
k6

* *

**

* *
*

* *

* *

*

* * * * * * *

*

* * * * * * *

*

* * *
* *

*
* * * * * *

*
* * * * * * *

*

*
* * * * * *

*
* * * * * * * *

*

*

*

*

*

*

*

*

*
*

* *
* * * *

*
* * * * * *

*
* * * * * * *

*
* * * * * * * *

*
* * * * * * * *

*

*

*

*
* * *

* * * * * **

*
*

*
* * * * * * *

*
* * * * * * *

**

*
* * * * * * * *

*

* * *

*

*

**

*

* *
* * * * * *

*
* * * * * * *

*
* * * * * *

*
* * * * * * * *

*
* * * * * * * **
* * * * * * * *

*

*

*

** * *
* * * * * *

*
*

*
* * * * * **

*
* * * * * * *

*
* * * * * * * *

*
* * * * * * * *

*

*

*

*

*
*

*

*

*

*

*
*

* * *
* * * * **

*
* * * * * *

*
* * * *

*
* * * * * *

*

*
* * * * * * *

*

*

*

*

*

*

*

*

*
*

*
*

* * *
* * * * * **

*
*

*

*
* * * * * * *

*
* * * * * * *

*
* * * * * * *

*

*

*

*

*

*

* *

*

*

*

*

*

*

*

*

d1 d2 D a b s m
g6 -0.2 -0.2

L
21 26 36 46 56 66 76  86   96 106 116 126 136 176146 186156 196166 216 226 246 286

*
*

*
*

* *
*
*
*

* * * * * * *

*

18
26 30 6 7 9

20

22
30 35 6 7 9

24

30
42

32

40
54 60 10 7 12

42

47 6 7 9

16
21
26
35
45
55
65
75
95

115
16
21
26
35
45
55
65
75
95

115
135

26
35
45
55
75
95

115
135
155

45
55
75

   95
115
135
155
175
195
215

E1000  |  Z00
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MATERIAL: Acero  1.7264. Steel 1.7264.
TRATAMIENTO: Cementada (profund. 0,8 mm.).

DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.
TREATMENT:                  Case hardened (depth 0,8 mm).

FORMA DE PEDIDO d1 x l1 x L.ORDER FORM

 

k

2 k/2 ch 0,5 x 45º

k/10

L/3 L/3 L/3

5

l1 -0,2
-0,7

D  
-0

,2

d 2
 k

6

d 2
 f7

d 1
 g

6

L js14

1,2
15º

0,
7

COLONNA DI GUIDA “ CM "

17 21 26 35 45 11555 135 75  155 95  195
d1 d2D k l1

11 20  4  16

12 20  4 16

17
21
26
35
45

17
21
26
35
45

17
21
26
35
45
55

14 25  5 20

15 25  5 20

75

17
  21

  45

  26

  55

  35

  75

* * * * * * *
* * * * * * * * *
* * * * * * * * *

* * * * * * *
* * * * * *

* * * * * * * * *
* * * * * * * * *
* * * * * * * * *

* * * * * * *
* * * * * *

* * * * * * * *
* * * * * * * * * *

* * * * * * * * * *
* * * * * * * * *
* * * * * * * * *
* * * * * * * * *
* * * * * * * * *

* * * * * * * *
* * * * * * * * * *

* * * * * * * * * *
* * * * * * * * *
* * * * * * * * *
* * * * * * * * *
* * * * * * * * *

L   O   N   G   I   T   U   D      (   L  )    L   E   N   G   T   H
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MATERIAL: Acero  1.7264. Steel 1.7264.
TRATAMIENTO: Cementada (profund. 0,8 mm.).

DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.
TREATMENT:                  Case hardened (depth 0,8 mm).

FORMA DE PEDIDO d1 x l1 x L.ORDER FORM

k

2 k/2 ch 0,5 x 45º

k/10

L/3 L/3 L/3

5

l1 -0,2
-0,7

D  
-0

,2

d 2
 k

6

d 2
 f7

d 1
 g

6

L js14

1,2
15º

0,
7

COLONNA DI GUIDA "CM"

17 21 26 35 45 11555 135 75 155 95  195
* * * * * * * * * * *
* * * * * * * * * * *

* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *

* * * * * * * * *

* * * * * * * * * * *
* * * * * * * * * * *

* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *

* * * * * * * * *

* * * * * * * * * * *
* * * * * * * * * * *
* * * * * * * * * * *
* * * * * * * * * * *
* * * * * * * * * * * *

* * * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *

* * * * * * * * * * *
* * * * * * * * * * *
* * * * * * * * * * *
* * * * * * * * * * *
* * * * * * * * * * * *

* * * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *

18 30 6 25 21
26
35
45
55
75
95

19 30 6 25 21
26
35
45
55
75
95

26 35 45 55 75 95 115 135 155 195 215 245
24 38 6 32 26

35
45
55
75
95

115
135

25 38 6 32 26
35
45
55
75
95

115
135

d1 d2D k l1

d1 d2D k l1

L   O   N   G   I   T   U   D     (   L  )    L   E   N   G   T   H 
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MATERIAL: Acero  1.7264. Steel 1.7264.
TRATAMIENTO: Cementada (profund. 0,8 mm.).

DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.
TREATMENT:                  Case hardened (depth 0,8 mm).

COLONNA DI GUIDA “ CM "

FORMA DE PEDIDO: d1 x l1 x L. ORDER FORM d1 x l1 x L.

35 45 55 75 95  115  135  155 195 215 245 295
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * * *
* * * * * * * * * * *

* * * * * * * * * * *
*

*

* * * * * * * * * *
*

*

* * * * * * * * * *
*

*

* * * * * * * * * *
*

*

* * * * * * * * * *

* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * * *
* * * * * * * * * * *

* * * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *

* * * * * * * * * * * *

*

* * * * * * * * * * * *

*

* * * * * * * * * * * *

*

* * * * * * * * * * * *

************

* * * * * * * * * * *

***********

* * * * * * * * * * *

***********

* * * * * * * * * * *

***********

* * * * * * * * * * *

***********

* * * * * * * * * * *

***********

* * * * * * * * * * *
* * * * * * * * * * *
* * * * * * * * * * *

35
45
55
75
95

115
135
155
195

35
45
55
75
95

115
135
155
195

45
55
75
95

115

115

135

135

155

155

195

195

215

215

45
55
75
95

32

30

48

48

8

8

40

40

40 60 10 54

42 60 10 54

l1d1 d2D k
L   O   N   G   I   T   U   D     (   L  )    L   E   N   G   T   H 

315

k

2 k/2 ch 0,5 x 45º

k/10

L/3 L/3 L/3

5

l1 -0,2
-0,7

D  
-0

,2

d 2
 k

6

d 2
 f7

d 1
 g

6

L js14

1,2
15º

0,
7
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MATERIAL:
MATERIAL:

Acero  1.7264.
Steel 1.7264.

TRATAMIENTO: Cementada (profund. 0,8 mm.).

DUREZA:
HARDNESS

60 - 62 HRc.
60 - 62 HRc.

TREATMENT:                  Case hardened (depth 0,8 mm).

k

2 k/2 ch 0,5 x 45º

k/10

L/3 L/3 L/3

5

l1 -0,2
-0,7

D  
-0

,2

d 2
 k

6

d 2
 f7

d 1
 g

6

L js14

1,2
15º

0,
7

COLONNA DI GUIDA “ CM " 

FORMA DE PEDIDO: d1 x l1 x L.
ORDER FORM d1 x l1 x L.

L   O   N   G   I   T   U   D      (   L  )    L   E   N   G   T   H
d1 d2D k l1 35 45 55 75 95 115 135 155 195 215 245 295 315

* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *

* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *

*
*
*

*
*
*

*
*
*

*
*
*

*
*
*

* * * *
* * * *

* * * * * * * * *
* * * * * * * *

* * * * * *
* * * * * *

50 72 10 66 75
95

115
135
155
195
215
245

52 72 10 66 75
95

115
135
155
195
215
245

60 86 20 80 95
115
135
155
195
215
245
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MATERIAL: Acero  1.7264. Steel 1.7264.
TRATAMIENTO: Cementada (profund. 0,8 mm.).

DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.
TREATMENT:                  Case hardened (depth 0,8 mm).

FORMA DE PEDIDO: d1 x l1 x L. ORDER FORM d1 x l1 x L.

 
COLONNA DI GUIDA “ CMP " 

* * * * * * *
* * * * * * * * *
* * * * * * * * *

* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *

* * * * * * *
* * * * * * * * *
* * * * * * * * *

* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *

* * * * * * * *
* * * * * * * * *

* * * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *

* * * * * * * *
* * * * * * * * *

* * * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *

* * * * * * * *
* * * * * * * *

* * * * * * * *
* * * * * * * *
* * * * * * * *
* * * * * * * *

* * * * * * *

s
k

k/2S/4
k/10

L/3 L/3 L/3
l1 -0,2

-0,7

D 
-0

,2

d 2
 f7

5

d 1
 g

6

L js14

1,2 15º

0,
7

2
ch 0,5 x 45º

d2
 k

6

d 2
 f7

L   O   N   G   I   T   U   D      (   L  )    L   E   N   G   T   H
17 21 26 35 45   55   75   95 115 135 155 195

12 20 4 16 8

14 25 5 20 8

15 25 5 20 8

18 30 6 25 8

11 20 4 16 8 17
21
26
35
45
55
17
21
26
35
45
55
17
21
26
35
45
55
75
17
21
26
35
45
55
75
21
26
35
45
55
75
95

l1d1 d2D k s
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MATERIAL: Acero  1.7264. Steel 1.7264.
TRATAMIENTO: Cementada (profund. 0,8 mm.).

DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.
TREATMENT:                  Case hardened (depth 0,8 mm).

FORMA DE PEDIDO: d1 x l1 x L. ORDER FORM d1 x l1 x L.

S
COLONNA DI GUIDA “ CMP "  

s
k

k/2S/4
k/10

L/3 L/3 L/3
l1 -0,2

-0,7

D 
-0

,2

d 2
 f7

5

d 1
 g

6

L js14

1,2 15º

0,
7

2
ch 0,5 x 45º

d2
 k

6

d 2
 f7

* * *
* * *

* *
* *
* *
* *

*
* *
* *
* *
* *

*
*
*

* *
* *
* *
* *

*
*

*
*
*
*
*
*

L   O   N   G   I   T   U   D      (   L  )    L   E   N   G   T   H
21 26 35 45   55   75   95 115 135 155 215195

24 38 6 32 10

25 38 6 32 10

30 48 8 40 10

19 30 6 25 8 21
26
35
45
55
75
95
26
35
45
55
75
95

115
135
155

26
35
45
55
75
95

115
135
155

35
45
55
75
95

115
135

175
155

195

l1d1 d2D k s 245
* * * *
* * * *
* * * * *
* * * * *
* * * * *
* * * * *
* * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * *
* * * * * * * * *
* * * * * * * * *
* * * * * * * * *
* * * * * * * * *
* * * * * * * * *
* * * * * * * * *
* * * * * * * * *

*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
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MATERIAL: Acero  1.7264. Steel 1.7264.
TRATAMIENTO: Cementada (profund. 0,8 mm.).

DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.
TREATMENT:                  Case hardened (depth 0,8 mm).

FORMA DE PEDIDO: d1 x l1 x L. ORDER FORM d1 x l1 x L.

 
COLONNA DI GUIDA “ CMP " 

s
k

k/2S/4
k/10

L/3 L/3 L/3
l1 -0,2

-0,7

D 
-0

,2

d 2
 f7

5

d 1
 g

6

L js14

1,2 15º
0,

7

2
ch 0,5 x 45º

d2
 k

6

d 2
 f7

40 60 10 54 12

42 60 10 54 12

32 48 8 40 10 35
45
55
75
95

115
135
155
175
195

45
  55
  75
  95
115
135
155
175
195
215
  45
  55
  75

95
115
135
155
175
195
215

l1d1 d2D k s
L   O   N   G   I   T   U   D      (   L  )    L   E   N   G   T   H

21 26 35 45   55   75   95 115 135 155 215195 245
* * * * * * * * *
* * * * * * * * *
* * * * * * * * *
* * * * * * * * * * *
* * * * * * * * * * *
* * * * * * * * * * *

* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * *
* * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *

* * * * * * * * *
* * * * * * * * *
* * * * * * * * *

* * * * * * * *
* * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *
* * * * * * * * * *

* * * * * * * * *
* * * * * * * * *
* * * * * * * * *
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FORMA DE PEDIDO: d1 x L. ORDER FORM d1 x L.

DUREZA HARDNESS 62 - 64 HRc.
MATERIAL: Acero 5732  Steel 5732

 
COLONNA “ BOLEXP “ - 808

d2
+0 -0

,2

d1
p6

c +0
-0,2

a+0,1- b

L

15º

d1
h5

80

8060

100

100

125
80

8060

100

100

125 160 200
100 125 160 200 250

125 160 200 250 315
125 200 250 315
125 200 250 315

315
400
400
400

12

12  3 104

16

14  4 124

25
20

20

45

16

37

 6

 8

 4

 8

20

35

16

35

6

8

4

832

50

  8

24

55

 6

10

22

45

6

10
40

60

10

30

65

 6

10

25

55

6

10

d1
h5

Ld2
-0.2

c
-0.2

a
-+0.1

b



COLONNA BOLEXP - “ 818 ”
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
MATERIAL:  Acero 5732 MATERIAL: Steel 5732
DUREZA : HARDNESS: 62-64 HRc.

FORMA DE PEDIDO: d1 x L
ORDER FORM: d1 x Lw 

 
 
Pag.III-24

326

d2

a +0,1

L

b

d1h4

10º

-

-0,2

-0,2

100 16

80 16

120 16

  140   16

100 22

120 22

140   22

160 22

d1 a bL d2

12

   12

   12

   12

   18

18

18

18

  4   4

  4   4

  4   4

    4     4

6 7

6 7

  6   7

  6   7

160 28

200 22

200 28

  240   28

300 28

160 36

200   36

240 36

18

   24

   24

   24

   24

30

30

30

  6   7

  6   7

  6   7

    6     7

6 7

6 7

  6   7

  6   7

300 3630   6   7



COLONNA BOLEXP - “ 858 ” AC. INOSSIDABLE
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 MATERIAL: 1.4125 MATERIAL: 1.4125
DUREZA : HARDNESS: 58-60 HRc.

FORMA DE PEDIDO: d1 x L
ORDER FORM: d1 x Lw  
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d2 d1p6

a +0,1

c
L

b

d1h5

15º

-

+0
-0,2

+0
-0,2

100 16

80 16

100 20

  125   20

125 24

160 24

160   30

200 30

d1 a bL cd2

12

   12

   16

   16

   20

20

25

25

  4   4   16

  4   4   16

  6   6   20

    6     6     20

6 6  22

6 6 22

  6   6   25

  6   6   25
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MATERIAL: Acero  1.7264. Steel 1.7264.
DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.

FORMA DE PEDIDO: d1 x L. ORDER FORM d1 x L.

 
BOCCOLA -CV-  “ FB - 150 “

0,5/45º

D d1
H

7

a 2
L

1,5

15º

d2
k6

R 4z

R 2,5z

d1 d2 D a L
17 21 26 35   45   55   65  75  85  95 135H7 k6 -0,2 -0,2

10 17 4
12 20 4
14 24 4
16 24 4
18 30 6
20 35 6
22 35 6
25 40 8
30 45 8
40 55 10

*
*

*
* * * *

* * * * *
* * * * * * * *
* * * * * * * * *

* * * *
* * * * * * * *

* * * * *
* * * * * * * * *

* * * *

14
16
20
20
25
30
30
35
40
50
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MATERIAL: Acero  1.7264. Steel 1.7264.
DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.

 
BOCCOLA  - CV2 -  “ FB-140 “ 

d2
k6

15º

1,5

0,5/45º

Ls

1,51,5 a-0,21,5

d2
g6

d3 d1
H

7

D
-0

,2

R 4z

R 4z

R 2,5z

l

FORMA DE PEDIDO: d1 x L. ORDER FORM d1 x L.

* * * * *
* * * *
* * * * * * *

* * * * * * *
* *

* * * * * * *
* * * *
* * * * * *

d1 sd2 d3 D a
H7 -0,2-0,2
12   420
14   424
16   416,5 24
18   619 30
20   621 35
22   623 35
25   826 40
30   831 45

16   8
20 12
20 12
25 12-17
30 15
30 15-17
35 18
40 20

L
17 21 26 35   45   55   74  94

l=27 l=27 l=27
l=30
l=30 l=30 l=40 l=46
l=30 l=30 l=38 l=44 l=57
l=30
l=30 l=30 l=38 l=44 l=57
l=30 l=30 l=44
l=30 l=30 l=44 l=43 l=56

L
17 21 26 35   45   55   74  94

d1
H7
12
14
16
18
20
22
25
30
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MATERIAL: Acero  1.7264. Steel 1.7264.
DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.

FORMA DE PEDIDO: d1 x L. ORDER FORM d1 x L.
 
 

BOCCOLA -C-  “ FB - 130 “

r

15º

L
2

d2
k6

d1
H

7

R 4z

R 4z

*

*

*
**

* *

*

* *

*

* *

*

*
* *

*

d1 d2 r
H7 k6

12
10

14
16
18
20
22
25
30
40

16 1,5
14 1,5

20 1,5
20 1,5
25 2
30 2
30 2,5
35 2,5
40 3,5
50 3,5

L
9 17 21 26   30   35   45  55
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BUSSOLA DI CENTRAGGIO “ CCS “

MATERIAL: Acero especial de cementación / Steel 1.7264.
DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.

*

*
*

*

* * *
*
*

*
*

*
*

*

*
*

* *

*
*

*
*

*
*

* * * *
*

*
*

*
*

*
* * * *

*
*

*
*

*

* * *
*

*

*

d2 l

20  14
14   9

25  14
26  14
30 14
42
54

14
16

L
20 30 40 12050 140  60   160  70   180  80   200 100  220

d 2
 g

6

d 2
 k

6

L

l

R 6,3z

R 4z

FORMA DE PEDIDO: d2 x L. ORDER FORM d2 x L.
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MATERIAL: Acero especial de cementación / Steel 1.7264.
DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.

FORMA DE PEDIDO: d2 x L. ORDER FORM d2 x L.

 
BUSSOLA DI CENTRAGGIO “ CCE “

R  4z

R  6,3z

L

d2
g6

d
+0

,5
-

*
* *

*

*

*

*

* * * * * * *

*

*

* * * * *

*

*
* * * * * * *

*

*

*

*

*

*

* * * *

* * * * * * * *

*

*

* * * * *

*

*
*

*

* *
* * *

* * * *

* * * * * * * *

*
*

*

* * * *

* * * * * * * *
* * * * * * * *

*
* * *

*
* *

*

*

*

*

20

40

 16

 34

16

32
30

13

26
25

25

42

 21

 34

26

50
54

 21

 42
 44

d2 d
L

10 20 25   5530   60  35    65    90  160  40     70    95   180  45     75    100    200   50    80  140  120   220
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MATERIAL: Acero 1.7264. / Steel 1.7264.
DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.
 

BUSSOLA SERIE EUROPA “CVE “

R 4z

R 2,5z

d 1
 H

7

d 2
 k

6

d 2
 e

7

RD
-0

,2

L -1

a
-0,2

1L -0,5

t

I

FORMA DE PEDIDO: d1 x L. ORDER FORM d1 x L.

L1 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 95
L 22 22 32 32 42 42 52 52 62 62 72 72 82
t 20 20 30 30 40 40 50 50 60 60 70 70 80

105
92
90

d1 d2 D R a
30 35 40 45 50 55 60 65 70  75  80  85  95 105

l

10 16 * * * *16 20 M6 3,5
* *

*

*

*

*11 1616 20 M6 3,5

*

* *

*

*

*

* *20 24 M8 6

*

* *

*

*

*

*
14 22

20 24 M8 6

* *

*
*

*

*
**

*
*

15 22
25 30 M10 6

*
*

*
*

*

18 26
25 30 M10   6

* *

*

*

19 26
32
32

38
38

M12
M12

  6
  6

23
24

26
26

L1
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MATERIAL: Acero 1.7264. / Steel 1.7264.
DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.
 

BUSSOLA SERIE EUROPA “ CVS “

d1
+0

,5

D
-0

,2

L
l

d2
k6

d1
H

7

d2
e7

a -0,2

R 4z

R 2,5z

FORMA DE PEDIDO: d1 x L. ORDER FORM d1 x L.

d1 d2 D a L 11 16 21 26 35 45 55 75 95 115 135 155 175 195 245215
H7 e7 -0,2 -0.2 l 45 55 75 95 115 135 135 135 135 135

9-10 14 16 3 * * * * * * *
12 18 22 6 * * * * * *

14-15 20 24 6 * * * * * * *
16 22 27 6 * * * * * *

18-20 26 30 6 * * * * * * * *
22-24 30 35 6 * * * * * * * * *
30-32 42 47 6 * *

* *
* * * * * *

40-42 54 60 10 *
*

* * * * * * *
50 66 72 10 * * * * * * * *
60 80 86 20 * * * * * * * *

E1110  |  Z11
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MATERIAL: Acero 1.7264. / Steel 1.7264.
DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.

 
 BUSSOLA SERIE EUROPA “ CV2S “

d1
H

7

d2
e7

d2
k6

l
L

s a-0,2

d1
+0

,5

d2
e7

D
-0

,2

R 4z

R 2,5z

FORMA DE PEDIDO: d1 x L. ORDER FORM d1 x L.

d1 d2 D a s L 11 16 21 26 35 45 55 75 95 115 135 155
H7 k6 -0,2 -0.2 l 45 55 75 95 115 135
9-10 * * * * * * *14 16 3 3

* * * * * *14-15 20 24 6 9
* * * * * * * * *

* *
26 30 6 9

* * * * * *
18-20

30 35 6 9
*

* *
* * * * * * * *

* * * *22-24
42 47 6 9

* * * * * *
30-32

54 60 10 12
* *

*
*
*

*
*

*
*

*
*

175 195
135 135

* *
*
*

*
*

*
*
*

*
*

40-42
66
80

72
86

10
20

12
16

50-52
60

215 245
135 135

E1100  |  Z10
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MATERIAL: Acero 1.7264. / Steel 1.7264.
DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.

FORMA DE PEDIDO: d1 x L. ORDER FORM d1 x L.

 
BOCCOLA “ CM “

D  
-0

,2

R = d1/10
ch 1 x 45º

d 2
 f7

d 1
 H

7

d 2
 k

6
2

a -0,1

L -0,2
-0,7

a/2

11-12 * **16 20 4
* **

* * *
*

*
14-15 20 25 5

**
* * *

*
* * *

25 30 6
*
*

* * *
*

* * * ** * *
*

* * * * * * * *

18-19
32 38 6 * * *

*
* * * * * ** * *

*
* * * * * * * *

*
*

24-25
40 48 830-32
54 60 1040-42
66
80

72
86

10
20

50-52
60

d1 d2 D a
17 21 26 35 45 55 75 95 115  135  155  175  195 215H7 f7 -0,2 -0.1

L
245
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MATERIAL: Acero 1.7264. / Steel 1.7264.
DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.

FORMA DE PEDIDO: d1 x L. ORDER FORM d1 x L.

 
 BOCCOLA “ CMP “

s
-0

,2
D

 f7
d2

 H
7

d 1
 f7

d 2 k
6

d

a 22ch 0,5x45º

ch 1 x 45º

-0,1

L
-0,2
-0,7

a 2/

R=      10/d1

2

11-12 16 20 4 8
14-15 20 25 5 8

25 30 6 818-19
32 38 6 1024-25
40 48 8 1030-32
54 60 10 1240-42
66
80

72
86

10 12
20 16

50-52
60

d1 d2 D a s
H7 f7 -0,2 -0.1

* **
* **

* * *
*

***
* * *

*
* * **

*

* * *
*

* * * ** * *
*

* * * * * * * *

* * *
*

* * * * * ** * *
*

* * * * * * * *
*

*

17 21 26 35 45 55 75 95 115  135  155  175  195 215
L

245
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FORMA DE PEDIDO: d1 x L. ORDER FORM d1 x L.

DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.

MATERIAL: Casquillo acero aleado cromo-niquel. Jaula de bronce de
alta resistencia. Bolas de alta precisión y resistencia.
Bushing of chrome-nickel alloy. High resistance bronze ball cage.
High precision and resistance balls.

d1 d2
g6

d2
k6

k
j j

L + 0
- 0,2

 
BOCCOLA BOLEXP “ C “ - 803

30 24 20 3 5
30 28 19 3 6
35 28 24 3 6
35 32 24 3 6
45 32 34 3 8
35 40 23 3 8

55
45

40
40

43
33 3

3
8

45 50 33 4
8

63 50 51 4
8

8
45

63
80

60

70
70

33

50
65

4

4
4

8

10
10

L d2 k j Ball diam.
 BolasO/ Nº Lineas

Number
 Lines

d1

12
16
16
20
20
25

25
25

32
32
40

50
50

40

60
60

63

80
100

60

85
85

51

65
85

1.3
1.6
1.6
1.6
1.6
1.8
1.8
1.8
2.1
2.1
2.1

2.6
2.6

2.1

3.1
3.1

4

4
4

8

12
12
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FORMA DE PEDIDO: d1 x L. ORDER FORM d1 x L.

DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.

MATERIAL: Casquillo acero aleado cromo-niquel. Jaula de bronce de
alta resistencia. Bolas de alta precisión y resistencia.
Bushing of chrome-nickel alloy. High resistance bronze ball cage.
High precision and resistance balls.

d3
+ 

0,
1

-

d1 d2
g6

d2
k6

a + 0
- 0,1

L + 0
- 0,2

 
BOCCOLA BOLEXP “ CV ” - 801

8
8

8
8

8
8
8
8

Number of
Nº Lineas

 lines
20
25

25
25

32
32
40
40

d1

35
35

55
45

45
63
45
63

L

32
40

40
40

50
50
60
60

d2

36
45

45
45

56
56
66
66

d3

6
6

6
6

8
8
8
8

a

3
3

3
3

4
4
4
4

D. Bolas
Ball diam.
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FORMA DE PEDIDO: d1 x L. ORDER FORM d1 x L.

 
BOCCOLA BOLEXP “ CV2 ” - 802

DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.

MATERIAL: Casquillo acero aleado cromo-niquel. Jaula de bronce de
alta resistencia. Bolas de alta precisión y resistencia.
Bushing of chrome-nickel alloy. High resistance bronze ball cage.
High precision and resistance balls.

d3
+ 

0,
1

- d1 d2
g6

d2
f7

d2
k6

a + 0
- 0,1

s + 0
- 0,5

L + 0
- 0,2

L d2 d3 a s Ball diam.
 BolasO/ Nº Lineas

Number
 Lines

22 24 28 6 3

2

5

5

22 28 32 6 3

2,5

6

5

26 28 32 6 3 6
26 32 36 6 3 6
35 32 36 6 3 6
26 40 45 6 3 8
35 40 45 6 3 8

55
45

40
40 45

45 6
6 3

3
8

45 50 56 8 4
8

63 50 56 8 4
8

8
45

55

12

60

70

18

66

76

21

8

10

3

4

4

8

10

d1

12

  8

16

10

16
20
20
25
25

25
25

32
32
40

50
40

60

63

55

12

60

85

20

66

91

24

8

10

4
8

6

8

9

9
9
9
9

10
10
10
12
12
12

25
12

25

4

4

8

12



BOCCOLA BOLEXP - “ 812 ”
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

FORMA DE PEDIDO: d1 x L
ORDER FORM: d1 x Lw  
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MATERIAL:  Casquillos de acero especial, Jaula de Bronce de alta
resistencia al deslizamiento. Bolas de alta precisión.
MATERIAL:  Special steel bush. Bronze cage with high resistance
to wear. High-precision balls
DUREZA : HARDNESS: 60-62 HRc.

d2
g6

d2
k6d2 f7 d1

a+0
0,1-

L+0
0,2-s 0,5-+0

d3+0,1-

3530
2622

4338
  52  46

6
11

 16
21

12
   18
  24
   30

   20
24
29
34

  3
2,5

  3
    4

6 6
6 6

  6   8
  6   8

d1 a
Numero de lineas
Number of linessL

Bola
Balld2 d3
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BALL CAGE BUSH - 844
GABBIA A SFERA - 844

FORMA DE PEDIDO: d1 x s x L. ORDER FORM d1 x s x L.

DUREZA HARDNESS 60 - 62 HRc.

MATERIALES: Casquillo de acero especial. Jaula de bronce de
alta resistencia al desgaste. Bolas de alta precisión.

d3
+ 

0,
1

- d1 d2
g6

d2
f7

d2
k6

a + 0
- 0,1

s + 0
- 0,5

L + 0
- 0,2

17 22 25 2,5 9 6  6
17 22 25 2,512 6  6
22 30 33  312 6  6
22 30 33  317 6  6
27 38 41  317 6  8
27 38 41  322 6  8
32 46 49  422 6  8
36 46 49  427 6  8

de lineas
Numero

of lines
Number

O bolas
O balls
/
/d1 d2 d3 a sL

12
12
18
18
24
24
30
30

E1144



BOCCOLA BOLEXP - “ 852 ” ACCIAIO INOSSIDABILE
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
FORMA DE PEDIDO: d1 x L
ORDER FORM: d1 x Lw  
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MATERIAL:  Acero inoxidable 1.2083. Jaula de aluminio anodizado
Bolas de acero inoxidable de alta precisión.
MATERIAL:  Stainless steel bush. Anodized aluminium cage.
High-precision balls stainless steel.
DUREZA : HARDNESS: 54-56 HRc.

d2
g6

d2
k6d2 f7 d1

a+0
0,1-

L+0
0,2-s 0,5-+0

d3+0,1-

3230
2824

3632
  46  40

8
8

  9
9

12
   16
  20
   25

   22
22
26
26

  3
  3

  3
    3

6 5
6 6

  6   6
  6   8

d1 a
Numero de lineas
Number of linessL

Bola
Balld2 d3



Pag.III-42

364

FORMA DE PEDIDO: L. ORDER FORM L.

 
 FLANGIA DI FISSAGGIO “ BOLEXP “

L + 0
- 0,2

d1
+ 

0 - 0
,1

d2
+ 

0 - 0
,1

Rosca M-5

a - 0,1+

6 3 9 13
8 3 9 15

L a d1 d2
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ANELLO DI TENUTA DI COLONNA

MATERIAL:
MATERIAL:

Acero
Steel

FORMA DE PEDIDO:  Diámetro Columna
ORDER FORM

Od/ h10

d/2 max.

OD/
+1-0

Diam. COLUMNA
PIN    diameter D

25
32
40
50
63
80

100

22,5
28
36
46
57
74
94



DISTANZIALE TONDO “SR”
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
FORMA DE PEDIDO: SR / D x L
ORDER FORM: SR / D x Lw 
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d1 D
-0

.2
-0

.4

L +0.2
+0.1

R  6,3zR  6,3z

MATERIAL :  1.730
DUREZA / HARDNESS : 50-52 HRc

D d1
L

9 10 19 20 30

20 8,5 * * *
24 8,5 * * * *
30 11 * *
40 13 * *
50 15 * *
60 17 * *



UNITA' DI CENTRAGGIO
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MATERIAL :  1.7242
DUREZA / HARDNESS : 60-62 HRc
TRATAMIENTO :
TREATMENT :  Case hardened (depth 0,6 mm.)

Carbonitrurado (profundidad 0,6 mm.)

B B

D
1

1

F

E

15º

C M Ah6

FORMA DE PEDIDO A / ORDER FORM  :  

A B C D E F M
( h6 ) ( g6 ) ( j6 )

20 22 16 10 13 15 M- 8
24 27 18 10 15 16 M- 8
26
30

27
36

20
22

10
14

15
20

16
18

M- 8
M-10

40
32

46
36

30
25

18
14

24
20

20
18

M-12
M-10

50 56 40 25 32 25 M-14
60 76 46 30 40 30 M-16



UNITA' DI CENTRAGGIO “M”
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3-1310

MATERIAL :  1.7131      60 HRC

FORMA DE PEDIDO d1 x l / ORDER FORM  :  

24 12 10M 4  3,3   5
34 17 12M 4  4,5   7
34 17 14M 5  6   7

34 17 16M 5  6   7

54 27 26M 810 11

54 27 20M 8  9 11

72 36 30M1014 13
92 46 42M1018 13

l l1 l2 l4 d4 d1

15º15º

1,6
1,6

1,
6

1,
6

1,61,6

d4d4

d1e7d1e7 d1h6d1h6

d4d4

l4l4 l2l2

l1l1
l

l1l1



CENTRATORI LATERALI

 
BLOCCO DI CENTRAGGIO
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367

FORMA DE PEDIDO /  WORDER FORM  :

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM  : A

Hardened steel.
/ HARDNESS  :

MATERIAL: 1.1625 (DIN) Acero Templado
DUREZA HRc 58 - 60

Hardened steel.
/ HARDNESS  :

MATERIAL: 1.1625 (DIN) Acero Templado
DUREZA HRc 58 - 60

N

T

C

T
K

E
H

H

F

d
D

B +0.000
-0.003

A+0.00
-0.01

10º

CD

W

M

E
L

Gx45º

A B C D d E F H T K N

50
38

17
15

30
24.6

21.5
17

 34
 22

 11
   7

 16
 13

  8
5.5

 21.5
 17

10.5
 9.5

6.5
5.5

75 25 50 36 50 18 19 12 3616.5 10.5
100 35.4 65 45 70 22 19 12 4516.5 10.5
125  45  65  45  84  22  25  12  45 16.5  10.5

M5 5 17.5  8 25 50 0
M6 4 22 10 30 100 60
M8 5 25 13 40 150 100

E L W D C G M
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370

SUPPORTO SET INCLINATO “ ES “

COLONNA INCLINATA “ EP “

 

 “

7  - 10  - 12  - 15  - 18  - 20  - 22 O O O O O O O

FORMA DE PEDIDO:  ES + Angulo + O Columna/ ORDER FORM:  ES + Angle + O Pin/

Materiales:  Soporte base  1.2312, Columna 1.5732  58-60 HRC,  Tornillo 12-9
Materials:  Base support 1.2312, Pin 1.5732, 58-60 HRC, Screw 12-9 

TODAS LAS COTAS DE LA TABLA DE DIMENSIONES SON VALIDAS PARA
CUALQUIERA DE LOS GRADOS DISPONIBLES: 7º, 10º, 12º, 15º, 18º, 20º Y 22º
ALL OF THE BENCHMARKS IN THE DIMENSION TABLE ARE VALID FOR  ANY OF THE AVAILABLE
DEGREES:  7º, 10º, 12º, 15º, 18º, 20º AND 22º

Materiales:  1.5732  58-60 HRc.  
Materials:  Pin 1.5732, 58-60 HRc. 

FORMA DE PEDIDO:  EP + O Columna + Largo columna L1/
ORDER FORM:  EP + O Pin + Pin length L1/

j+0,05-

d2 g6

h+0,1--

1,5 x d1

L2+0,05
-0,1

M

d1

d1       d2         L2         j         h          M
12       24        22      17,5      2,5        4
16       30        28      22,5      3           5
20       38        36        28        4          6
25       48        45        36        5          8
30       58        55        43        6         10

d
1

g
6

b

L +0,1-

d1         b
50        75       100      125      150      175      200     250

12
16
20
25
30

4
6
6
6
8

* * * *
* * * *

* * * *
* * * ** * * *

L1
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SET INCLINATO “ EI “
INCLINED ASSEMBLY REFERENCE “ EI “

j+0,05-

d2 g6

h+0,1--

1,5 x d1

L2+0,05
-0,1

M

d
1
 g

6

b

L1 +0,1-

7  - 10  - 12  - 15  - 18  - 20  - 22 O O O O O O O

FORMA DE PEDIDO:  EI + Angulo + O Columna + Largo columna L1/
ORDER FORM:  EI + Angle + O Pin + Pin length L1/

Materiales:  Soporte base  1.2312, Columna 1.5732  58-60 HRC,  Tornillo 12-9
Materials:  Base support 1.2312, Pin 1.5732, 58-60 HRC, Screw 12-9 

TODAS LAS COTAS DE LA TABLA DE DIMENSIONES SON VALIDAS PARA
CUALQUIERA DE LOS GRADOS DISPONIBLES: 7º, 10º, 12º, 15º, 18º, 20º Y 22º
ALL OF THE BENCHMARKS IN THE DIMENSION TABLE ARE VALID FOR  ANY OF THE AVAILABLE
DEGREES:  7º, 10º, 12º, 15º, 18º, 20º AND 22º

d1      d2     L2       j         h       b        M
L1

12     24      22    17,5    2,5      4        4

16     30      28    22,5      3       6        5

20     38      36      28      4       6        6

25     48      45      36      5       6        8

30     58      55      43      6       8       10

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

50      75    100   125    150   175    200   250
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CENTRAGGIO “ TL1 “

CENTRAGGIO “ TL3 “

L

LOCK REFERENCE “ TL3 “

R8

+0 -0
,0

05
30

-10+0,1
+0
-0,118

R8

+0 -0
,0

05
30

-10+0,1
+0
-0,118

/

TIN2300Hv

O6,5

-15+0,1
+0
-0,0526

16
+0

,0
05

16
+0

,0
05

GRAFITO 54HRc

+0
-0,130

+0
-0,0515,5

/O6,5

FORMA DE PEDIDO TL1. / ORDER FORM  :   

MATERIAL   :    Steel 1.2344  at  54 HRc. + graphite and TIN 2300 Hv. 
MATERIAL : Acero 1.2344 a 54 HRc. + grafito y TIN 2300Hv.

FORMA DE PEDIDO TL3 / ORDER FORM  :   

MATERIAL :        Steel 1.2344  at  54 HRc. + graphite and TIN 2300 Hv. 
MATERIAL : Acero 1.2344 a 54 HRc. + grafito y TIN 2300Hv.

/

TIN2300Hv

O6,5

-15+0,1
+0
-0,0526

16
+0

,0
05

16
+0

,0
05

GRAFITO 54HRc

+0
-0,130

+0
-0,0515,5

/O6,5

R8

+0 -0
,0

05
30

-22+0,1
+0
-0,138

R8

+0 -0
,0

05
30

-22+0,1
+0
-0,138
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CENTRAGGIO “ TL5 “
LOCK REFERENCE “ TL5 “

MATERIAL   :    Steel 1.2344  at  54 HRc. + graphite and TIN 2300 Hv. 
MATERIAL : Acero 1.2344 a 54 HRc. + grafito y TIN 2300Hv.

R8

+0
,0

0
-0

,0
05

B
2

+0,0
-0,1L1

C
+0

,1
-

TIN2300Hv

-t2+0,1

+0,00
-0,05T1

B
1+

0,
00

5

M
M

R8

+0
,0

0
-0

,0
05

B
2

+0,0
-0,1L1

C
+0

,1
-

b1
-0

,0
05

GRAFITO
54HRc

+0,00t4 -0,05

+0
-0,1t3

FORMA DE PEDIDO Código / ORDER FORM  :     / Code  

L1         

26      

30      

36     

36      

C        

23      

30      

37,5     

52      

t1        

25       

25       

30       

35       

t2        

15      

15      

20     

25      

t3        

29,5     

29,5     

39,5     

44,5    

t4         

15      

15      

20      

20      

M

M5        

M6        

M8        

M10       

Código
Code

TL5-35

TL5-45

TL5-55

TL5-75

B1      B2       

11      35      

15      45      

20      55      

30      75      
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 FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM  : b1 x l1   

Hembra : 1.2311 Oxidado Negro. + Bolas alta precisión
Cover : 1.2311 Black oxide finish. + High precision balls

MATERIAL :
DUREZA :  HARDNESS :

Acero 1.2379 / Steel 1.2379
60-62 HRc.

b1 g4b3

l1js15

l3

l4

b2 g4

l2 -0’5
-0’7

l3

p4

l2 -0’5
-0’7

t3 t1 -0’1

d1

t2

0,5

d2

t3
t1 -0’1

d1

t2

d2

b1 b2 b3 l1 l2 l3 l4 d1 d2 t1 t2 t3 R

100   45   66   48   18   20   40   25   10  18   13  74

85 35 56 40 15 18 36 23 1010.5 1160

63 25 46 35 13 15 32 20   88.5   945

50 17 36 27 11 11 25 15   86.3 6.835

45 12 27 19 11 11 22 14   66.3 6.829

112
  56
100
50
80
40
63
32
50
25

Commerciale_RCM
Casella di testo
GUIDA A BARRE CON SFERE "507"



ANELLO DI CENTRAGGIO “DC”
LOCATING RING “DC”
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331

MATERIAL :  DIN  1.1730

FORMA DE PEDIDO DC / A / ORDER FORM  :   

45º

O35+0,1/

O8,5(x2)/

B

A-0,2

8-12

2

R 4z

R 4z

A 70 75 80 90 100 110 120 125 150 160 175 200
B 59 61 65 70 75 80 84 86 118 118 130 142

ANELLO DI CENTRAGGIO “DCO”
OCATING RING “DCO”

331B

MATERIAL :  DIN  1.730

FORMA DE PEDIDO DCO / A / ORDER FORM  :   

O C/ +0,5

O 6,5/ (2x)

8

O A/ -0,2

B

R 4z

R 4z

A 80 90 100 110 120 125 130
B 70 77,5 85 95 105 110 115
C 60 65 70 80 90 95 100



CARRELLO PER ESPULSIONE “S”
INCLINED EJECTOR CORE UNIT “S”
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391

FORMA DE PEDIDO: d
ORDER FORM: d

d2

H3

l

Max.30º

carrera

F

d(h7)

d3

L1

W2W3 dd1W

H2

H

4x

H1 +0,2
+0,1( )*

-0,03-0,1
( )

W1 +0,1
  0( )*

+0,1
  0( )*

TEMPERATURA MAXIMA DE TRABAJO  :  300ºC
MAXIMUM WORKING TEMPERATURE :
ANGULO MAXIMO DE TRABAJO :  30º
MAXIMUM WORKING  ANGLE :

* Sobre medida para ajuste por parte del cliente
*

8 8 4.5 3 33
10 10 5.5 4 45
12 11 7 6 57
16 14 9 6 65
20 17 11 8 80
25 20 14 10 93
30 20 14 10 101
35 20 14 10 120
40 26 17.5 10 130
45 26 17.5 10 140

30 19 24 32 20 22 5 7 8 7 10
40 25 32 45 30 27 5 8 10 9 18
51 31 39 50 35 32 7 10 12 10 20
58 38 46 65 40 36 8 10 16 14.5 25
72 44 56 80 55 42 11 12 20 18 30
85 52 66 90 65 50 15 15 25 22.5 35
93 60 74 100 70 55 15 15 30 27 40

110 70 85 120 80 62 15 18 35 32 45
120 80 95 135 90 70 15 18 40 36 50
130 90 105 150 110 80 15 20 45 40 55

d d1 d2 d3 W W1 W2 W3 L L1 H H1 H2 H3 F Carrera

Strokeh7 H7 +0,1 +0,02 -0.03
0 -0.02 -0.1



CARRELLO PER ESPULSIONE INCLINATO “F”
JECTOR CORE UNIT WITH “F”INCLINED SLIDEWAY 

www.eldrachersl.es Pag.III-55
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M
L

KP
BP 0,02+-

Z
Z1

(  
0,

02
)

+ -

C

+0,02-

GS

OR/

(0º-10º) Angulo inclinado (Incrementos de 1º)
(0º-10º) Inclined angle (Increment of 1º)

LH

Z2

H
T 15

O
D

H
7

/

OKH7/

(0
º-1

0º
)

SUMINISTRABLE ENTRE 0º Y 10º / AVAILABLE BETWEEN 0º AND 10º
TEMPERATURA MAXIMA DE TRABAJO: 300º / MAXIMUM WORKING TEMPERATURE: 300º

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM  : D + Grados ángulo / D + Angle degrees 

G Z Z1 Z2 L M BP KP K H LH S C B RM TH T Y OR/OD/

12 41 33 24 44 54 12 25 4 24 13 3 M3 M4  6118  8

14 47 38 28 50 60 16 30 5 28 17 3 M4 M5  81110  8

18 53 42 31 60 70 20 40 6 36 20 4 M6 M8  101312  10

20 64 50 36 70 80 25 50 6 40 33,5 24 6 M6 M8 73 121516 12

23 76 60 43 75 85 30 55 8 37,546 24 8 M8 81M10  121820  15

24 81 65 48 95 40 65 8 39,548 26 8 M8 88M10 1420,525  17,585

27 88 72 55 110 50 80 8 45,554 30 8 M8 97M10 182230 19100

30 100 80 64 125 50 85 10 60 34 8 M10 103M12 182335 20115

32,5 108 88 72 135 50 85 10 65 38 8 M10 112M12 2024,540 21,5125



CARRELLO PER ESPULSIONE PARTE DI SCORRI    ENTO “HF”
LIDE PART FOR EJECTOR CORE UNIT “HF”

Pag.III-56

393

FORMA DE PEDIDO /  DORDER FORM  :

L

Z1

Z
0 -0

.0
5

O
R /

OC/

H

M
T

O
 D / O
 d / O
 d

1
/

X
S 0

-0.02

Z L S H C  M d d1 T X YOR/

M4 x 10

M5 x 12

M6 x 14

M8 x 20

M10 x 25

M12 x 30

M12 x 30

M12 x 30

M16 x 35

24 25 13 16 20 6 6,5 10 3 8 11

28 32 17 16 20 8 8,5 12  4  8 11

31 40 20 20 25 10 10 13  5 10 13

36 45 24 24 30 12 12 16  6 12 15

43 45 24 30 40 12 12 20  7 15 18

48 50 26 35 45 14 13 25  8 17,5 20,5

55 60 30 38 50 18 15 25 10 19 22

64 70 34 40 55 18 17 25 10 20 23

72 80 38 43 60 20 19 32 10 21,5 24,5

     Tornillos 

recomm. fixing screws
recomendadosD

8

10

12

16

20

25

30

35

40

Z1

12

14

17

21

28

33

38

44

50

M  



 
 
INIEZIONE E RAFFREDDAMENTO 05

V-05
V-06
V-18
V-19
V-20
V-21

V-24

V-22

V-25

V-23  

V-26
V-07
V-08
V-01
V-02
V-03
V-04
V-39

507  RACCORDO MASCHIO (TIPO ESAGONALE)
508  RACCORDO FEMMINA (TIPO ESAGONALE)

511  BUSSOLE DI INIEZIONE "B1/B1T"
512  BUSSOLE DI INIEZIONE “B3/B3T”
513  BUSSOLE DI INIEZIONE “B4/B4T”
514  BUSSOLE DI INEZIONE “B5”
515  BUSSOLE DI INIEZIONE “B6”
516  BUSSOLE DI INIEZIONE “B7”
517 BUSSOLE DI INIEZIONE “B8”

519  BUSSOLE DI INIEZIONE  “B31 / B31T ”
518  BUSSOLE DI INIEZIONE “B11 / B11T ”

501  RACCORDO RAPIDO(SOCKET)
502  RACCORDO RAPIDO CON VALVOLA (SOCKET)
503  90° RACCORDO RAPIDO
504  90° RACCORDO RAPIDO CON VALVOLA
523  ALESATORE CONICO

505  RACCORDO RAPIDO MASCHIO
506  RACCORDO RAPIDO FEMMINA

V-15
V-10
V-11
V-12
V-13
V-09

V-14

V-17
V-16

509  TAPPO CONICO

510 PROLUNGHE PER RAFFREDDAMENTO

520  O‐RING
521  GUARNIZIONE PER RACCORDO RAPIDO

522  TAPPO PER CIRCUITI DI RAFFREDDAMENTO

530/531  RAFFREDDATORI A SPIRALE

532 /533 /534  GIUNZIONE ACQUA DI RAFFREDDAMENTO

536  TAPPO CILINDRICO DIN 908
537  TAPPO CONICO DIN 906

V-27
V-28
V-29
V-30

540  "S" SISTEMA DI RAFFREDDAMENTO
540  "S" SISTEMA DI RAFFREDDAMENTO
540  "S"SISTEMA DI RAFFREDDAMENTO
540  "S"SISTEMA DI RAFFREDDAMENTO

V-31
V-32
V-33
V-34
V-35
V-36
V-37
V-38

541  "D"SISTEMA DI RAFFREDDAMENTO 
541  "D"SISTEMA DI RAFFREDDAMENTO
541 "D"SISTEMA DI RAFFREDDAMENTO
541  "D"SISTEMA DI RAFFREDDAMENTO
541 "D"SISTEMA DI RAFFREDDAMENTO
542  "H"SISTEMA DI RAFFREDDAMENTO 
542  "H"SISTEMA DI RAFFREDDAMENTO
542  "H"SISTEMA DI RAFFREDDAMENTO



Pag.V-01

501
 
 
 
RACCORDO RAPIDO (SOCKET)

d

d
2

d
1

L

MATERIAL : Latón  / Brass

FORMA DE PEDIDO d. / ORDER FORM : 

     Medidas del adaptador
     Connector plugs

d d1 R d2 L
6 9 1/4" gas - 1/8” gas 9 57
8 13 1/4" gas - 3/8” gas 11 72
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Q
RACCORDO RAPIDO CON VALVOLA (SOCKET)

MATERIAL : Latón  / Brass

FORMA DE PEDIDO d. / ORDER FORM : 

     Medidas del adaptador
     Connector plugs

d d1 R d2 L
6 9 1/4" gas - 1/8” gas 9 70
8 13 1/4" gas - 3/8” gas 11 85

d d
2

d
1

L
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RACCORDO RAPIDO 90°

52

O 6/
43

MATERIAL : Latón  / Brass

FORMA DE PEDIDO : Enchufe rápido acodado.
ORDER FORM : 90º Quick release coupling
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504

O6/
56

65

 

MATERIAL : Latón  / Brass
FORMA DE PEDIDO : Enchufe rápido acodado con válvula.
ORDER FORM : 90º Quick release coupling with valve

RACCORDO RAPIDO 90° CON VALVOLA
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RACCORDO RAPIDO MASCHIO

MATERIAL : Latón  / Brass

FORMA DE PEDIDO R x d1 / ORDER FORM :   

R d1 d2
Entrecaras

Hexagon flat
distance L L1

1/8" 6 9 13 15 10
1/4" 6 9 17 15 10
1/4" 8 13 17 21 10
3/8" 8 13 17 21 10

R

L1 L

d1 d2

ENTRECARAS
HEXAGONAL FLANGE
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RACCORDO RAPIDO FEMMINA

R

L1 L

d1 d2

ENTRECARAS
HEXAGONAL FLANGE

MATERIAL : Latón  / Brass

FORMA DE PEDIDO R x d1 / ORDER FORM :   

R d1 d2
Entrecaras
Hexagon flat

distance L L1

1/8" 6 9 13 10 15
1/4" 6 9 17 10 15
1/4" 8 13 17 15 15
3/8" 8 13 17 15 15
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MALE HOSE NIPPLE (HEXAGON TYPE
RACCORDO MASCHIO (TIPO ESAGONALE)

MATERIAL : Hierro o Latón  / Steel or Brass

FORMA DE PEDIDO R / Material / ORDER FORM :  

R D d 
Entrecaras

Hexagon flat
distance H

1/8" 13 6 14  7
1/4" 13 7 14  7
1/4" 15   7 17 10
3/8" 15  9 17 10

R Dd

H12 31
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FEMALE HOSE NIPPLES (HEXAGON TYPE
RACCORDO FEMMINA (TIPO ESAGONALE)

MATERIAL : Latón  / Brass

FORMA DE PEDIDO R / ORDER FORM :  

R D d 
Entrecaras

Hexagon flat
distance H

1/8" 13 7 14 15
1/4" 13 7 16 15
3/8” 15 10 20 20
3/8" 15  9 20 20

d DR

H 28

ENTRECARAS
HEXAGONAL FLANGE
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PROL   NGHE PER RAFFREDDAMENTO 

O R/

C

L

O 8/E

O A/

D

MATERIAL : Hierro zincado  / Zinc plated steel

FORMA DE PEDIDO R x L / ORDER FORM :  

TUBO ROSCADO HEMBRA / FEMALE COOLING PIPE

A B C D E R L
50 75 100 125 150

1/8" 10 9 5 11 1/8" * * * *
1/4" 14 10 8 12 1/4" * * * * *

R D d

d

D

TUBO ROSCADO MACHO / MALE COOLING PIPE

FORMA DE PEDIDO R x L / ORDER FORM :  

MATERIAL : Hierro zincado  / Zinc plated steel

R d D L
50 75 100 125 150 175 225 350

1/8" 7 10 * * * * * * *
1/4" 9 13 * * * * * * * ** *
3/8" 12 16 * * * * * ** *

200 250 300 400

* *
*

* *
* ** *

 U
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TAPPO CONICO 

MATERIAL : Latón  / Brass

FORMA DE PEDIDO R / ORDER FORM :  

R S L

1/8" 5 8
1/4" 6 10
3/8" 10 12
1/2" 10 12
3/4" 12 12

L

S

R
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TAPPO PER CIRCUITI DE RAFFREDDAMENTO

Arandela

Junta de viton

Federring

O-Ring viton

VENTAJAS:
       *  Sellan incluso agujeros corroidos u oxidados.
       *  No se requiere llave.
       *  Pueden ser puestos en cualquier posición.
       *  Trabajan con refrigeración o calefacción con agua y aceite.

FEATURE:
        *  Seals even in rough or corroded holes.
        *  No tapping required.  
        *  Can be put on any position.
        *  Working either on water or oil cooling and heating.

COMO UTILIZARLO:
       *  El alojamiento debe hacerse +0,1 mm mayor que el 
           diámetro del tapón.
       *  El tapón puede ser sacado por presión de aire del
           circuito de refrigeración.
  
HOW TO PROCESS:
       *   The drilling hole should be made by +0,1 mm bigger than
             plug’s diameter. For example, to use plug at O8.0 mm (OD),
             the drilling hole must be made by O8,1 mm.  
       *   The plug can be pushed out by air pressing from cooling
             circuit.

NOTAS:
           * Temperatura normal de trabajo    -5/+135ºC
           * Temperatura máxima de trabajo -10/+280ºC
            * Materiales: Latón. Acero Inoxidable y Junta Tórica.
NOTE:
              *  Normal working temperature    -5/+135ºC
              *  Ultimate working temperature -10/+280ºC
              *  Material: Brass, Stainless Steel & O-ring.          
            

PRESION / 
     *  O 8mm         -  16kg/cm2 up
     *  O10mm        -  17kg/cm2 up
     *  O12mm        -  19kg/cm2 up  

PRESSURE DATA :
/
/
/

FORMA DE PEDIDO Diametro /  / ORDER FORM :  Diameter

ESPECIFICACIONES / SPECIFICATION
6mm

10mm
8mm
10mm

10mm
11mm

12mm
12mm

14mm
12,9mm

16mm
14mm

20mm
18mm

23mm
18mm

25mm
19mm

30mm
19mm

Diametro / Diameter
Longitud / Length



536
 

TAPPO CILINDRICO88

Pag.V-12

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: d1

d1 d2 S L t min.e

M 12x1,5
M 10x1

M 14x1,5
M 16x1,5
M 18x1,5
M 20x1,5
M 22x1,5
M 24x1,5
M 26x1,5
M 27x2

M 30x1,5
M 30x2

14 11 5,7 5  5
17 15 6,9 6  7
19 15 6,9 6  7

21 15 9,2 8 7,5
23 16 9,2 8 7,5
25 1811,410 7,5
27 1811,410 7,5

29 1813,712 7,5
31 2013,712  9
32 2013,712  9
36 2019,417  9
36 2019,417  9

d1 d2 S L t min.e
G 1/8”
G 1/4”
G 3/8”
G 1/2”
G 3/4”
G 1”

G 1 1/4”
G 1 1/2”

G 2”

14 11 5,7 5  5
18 15 6,9 6  7
22 15 9,2 8 7,5

26 1811,410 7,5
32 2013,712  9
39 2119,417  9
49 2125,222 10,5

55 2127,424 10,5
68 2536,632 14

DIN 908
ACERO INOXIDABLE AISI 304/ STAINLESS STEEL  AISI 304

e

S

d2

t

d1

L
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TAPPO CONICO
 giunzione

Pag.V-13

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: d

DIN 906
ACERO INOXIDABLE AISI 304/ STAINLESS STEEL  

19,41712  6

4,6  4 8  4
5,7  5 8  4
6,9  610  5

 8  710  5
9,2  810  5
9,2  810  5

11,41010  5

11,41010  5
13,71212  6
13,71212  6
13,71212  6

M 30x1,5

M 10x1
M 8x1

M 12x1,5
M 14x1,5
M 16x1,5
M 18x1,5
M 20x1,5
M 22x1,5
M 24x1,5
M 26x1,5
M 27x2

M 30x2 19,41712  6

d b s t min.e

d b S e
R 1/8”
R 1/4”
R 3/8”
R 1/2”
R 3/4”
R 1”

R 1 1/4”
R 1 1/2”

R 2”

 8  5,7 5
10   8 7
10  9,2 8

10 11,410
12 13,712
12 19,417
18 25,222
20 27,424
22 35,632

t min.

 4
 5
  5
  5
 6
 6

11,5
11,5
17

S

e

b

d

t



534532 /533 /

QZ
GIUN   IONE ACQUA DI RAFFREDDAMENTO 

Pag.V-14

CODIGO  532/ CODE:  
Tipo ajuste Type adjustment

BSW

23

A
C

X

OS/

R(M)

A  B  C  X  M  S  SW T R(PT)

35 21 26
6

5
M10

1/8

3/8

8,7

39 25 30  9M1211

1/4
1/4

 8  6

12  8

FORMA DE PEDIDO R x M/ ORDER FORM:  

La longitud del tubo de cobre puede ajustarse en el montaje.
The length of copper pipe can be adjusted when it is installed.

Medidas tubo cobre.
Copper tube size.

D Ld
8 6 300

12 10 300

Forma de pedido: d x D x L
Order form: d x D x L

CODIGO  533/ CODE:  
Tipo tubo Type tube

L

20
9

T

R(M)
C
12

FORMA DE PEDIDO CODIGO x R / ORDER FORM CODE x R

T C M LR(PT)
31 M101/8 9
35 M1212,7 1/4

140

FORMA DE PEDIDO   R x L / ORDER FORM: 

T C M LR(PT)
31 M101/8 9
35 M1213 1/4

65  100  160

L
L1

20
16 11

T

R
C
12

CODIGO  534/ CODE:  
Tipo flexible Type flexible

 

Commerciale_RCM
Casella di testo


Commerciale_RCM
Casella di testo
Z 
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531530 /
 

RAFFREDDATORI A SPIRALE 

FORMA DE PEDIDO CODIGO /  / ORDER FORM :   CODE

NUCLEOS ESPIRALES SPIRAL CORE
Rosca única Single threaded
MATERIAL: Aluminio (6061)  Aluminium (6061)
CODIGO CODE:  530A

530 A

d3

A

A

L +2
+0,5

P
L2

3
d1h11d2

530 B

A

A

A-A
d2/2

5
2 O2/

L+2
+0,5

d3

3
L2

P
3

(d1-d2)/2

d1h11d2

Codigo
Code

530A
530B

d1 d2 d3 L L2P

12  8  5

16 11  6

20 13
14 35

18 35

 8

25 15 10

32 22 12

40 26 14

50 32 16
350

125

150

175

200

250

300

400

531 B

A-A
5 3

d2+1

22

O2/

A

A
L2

P
3

L +2
+0,5

(d1-d2)/2

d1h11d2d3

NUCLEOS ESPIRALES SPIRAL CORE
Doble rosca Double threaded
MATERIAL: Aluminio (6061)  Aluminium (6061)
CODIGO CODE:  531A

531 A

L+2
+0,5

L2 P 3

(d1-d2)/2

d1h11d2d3

Codigo
Code

531A
531B

d1 d2 d3 L  P L2K

12  8  5

16 11  6

20 13
28 35

36 35

 8

25 15 10

32 22 12

40 26 14

50 32 16
350

125

150

175

200

250

300

400

10



Pag.V-16

521
 
 
 
GUARNIZIONE PER RACCORDO RAPIDO

MATERIAL : Silicona  / Silicone

d D
7 10
11 15

FORMA DE PEDIDO d. / ORDER FORM :  

D

d

Dd
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520
 
 
 
O‐RING

FORMA DE PEDIDO Material, D x d. / ORDER FORM  : 
OTRAS MEDIDAS DISPONIBLES.  OTHER SIZES AVAILABLE.

d
D

MATERIAL   : Caucho sintético o vitón. / Nitrile rubber or Viton. 

D d D d D d D d D d
6 2 16 1.5 30 3.5 50 5 100 2.5
6 2.5 16 2 30 4 52 2.5 100 6
8 2 17 3 32 3.5 59 3 105 4

10 2.5 18 2 35 3 60 3 120 2.5
10 3 20 2.5 38 3.5 60 4 130 6
12 1.8 20 3 40 3.6 70 3.5 140 6
12 2 20 4 40 4 70 5 150 3
12 3 22 3 43 3.5 80 3 150 4
13 3.5 26 3 45 5 80 4 184 6
14 2 27 3 48 6 85 6 185 3
14 3 30 3 50 3 90 4 210 5
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511
 
 

BUSSOLE DI INIEZIONE “B1/B1T”

R  4z R  6,3

R1,5

zR  4z

R  4z

R  1.6z

R  4z

70º

5
a

g
6

O
 3

5
 

/

O 4/

k6
O

 1
4

/

+0.15
+0.05

L
+0.5
+0.25

FORMA DE PEDIDO B1 o / or B1T / a x L / ORDER FORM :  

MATERIAL  : Acero de cementación / Case hardening steel.
DUREZA / HARDNESS: B1 = Sin templar 21-23 HRc. / Not hardened 21-23 HRc.

B1T = Templado 60-62 HRc. / Hardened 60-62 HRc.

L D1
a

27 36 46 51 60 70 70 100 128
12 * * * * * *
24 * * * * *

         = 2º           = 1º

4
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512
 
 
 
BUSSOL DI INIEZIONE “B3/B3T”

R1,5

r15
esf.

3

a +0,15
+0,05

L+0,5
+0,25

R 4z

R 6,3z

R 4z

R 4zz

R 4z

O
3
5

g
6

/ O
4 /

R 1,6z

O
1
4

/
k6

FORMA DE PEDIDO B3 o / or B3T / a x L / ORDER FORM :  

MATERIAL  : Acero de cementación / Case hardening steel.
DUREZA / HARDNESS: B3 = Sin templar 21-23 HRc. / Not hardened 21-23 HRc.

B3T = Templado 60-62 HRc. / Hardened 60-62 HRc.

L
a

27 36 46 51 60 70 70 100
12 * * * * *
24 * * * *

         = 2º           = 1º
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513
 
 
BUSSOLE DI INIEZIONE “B4/B4T”

FORMA DE PEDIDO  L x R / ORDER FORM :  B4 o / or B4T /

MATERIAL  : Acero de cementación / Case hardening steel.
DUREZA / HARDNESS: B4 = Sin templar 21-23 HRc. / Not hardened 21-23 HRc.

B4T = Templado 60-62 HRc. / Hardened 60-62 HRc.

M 26.5 36.5 46.5 56.5 66.5 76.5 86.5 96.5 106.5 116.5 126.5 136.5 156.5
L 52.5 62.5 72.5 82.5 92.5 102.5 112.5 122.5 132.5 142.5 152.5 162.5 182.5

R esf.               15,    19     ó     40.

R

26

3

M+0,5
+0,2

L
+0,5
+0,2

R 6,3zR 4z

R 4z

R 4z

O
5
0

g
6

/
R 1,6z

O
2
5

/
k6

1
º

R
.e

sf
.

o
5 /

B4=R5
B4T=R1,5[ [

+0,15
+0,05
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514
 
 
 BUSSOLE DI INIEZIONE “B5”

FORMA DE PEDIDO D x d1 x L x R / ORDER FORM :  

MATERIAL  : Acero de cementación / Case hardening steel.
DUREZA / HARDNESS: 58-60 Hrc.

38 18 18

38 18 18

48 23 24
48 23 24

D a d2 L

3,515,5-40

4,515,5-40
4,515,5-40
6,515,5-40

d1R esf.

* * *

* * * *

*

* * *

*

*

*

27 36 46 56 76

R
3

3

6

L +0,5
+0,2a

+0,3
+0,1

R 6,3zR 4z

R 4z

R 4z

D
 g

6

R 1,6z

d 
2

 k
6

1º30"

R esf.
d

1

= =

O4+0,1/ -
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515

”
BUSSOLE DI INIEZIONE “B6”

FORMA DE PEDIDO D x d1 x L / ORDER FORM :  

MATERIAL  : Acero de cementación / Case hardening steel.
DUREZA / HARDNESS: 58-60 Hrc.

R
1,5

6

L +0,5
+0,2a

+0,3
+0,1R 4z

R 4z

R 6,3z

D
 g

6

R 4z

R 1,6z

d 
2
 k

6

d
1

= =

1º30"

O4+0,1/ -

38 18 18

38 18 18

48 23 24
48 23 24

D a d2 L

3,5

4,5

4,5
6,5

d1

* * *

* * * *

*

* * *

*

*

*

27 36 46 56 76
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516

 
BUSSOLE DI INIEZIONE “B7”

FORMA DE PEDIDO D x d1 x L x R / ORDER FORM :  

MATERIAL  : Acero de cementación / Case hardening steel.
DUREZA / HARDNESS: 58-60 Hrc.

28 13 12

28 13 12

38 18 18
38 18 18

D a d2

* * * *

* * * * *

* * * * * * *

* * * * * * *

L

2.5

3.5

3
4

d1

1.5

1.5

3
3

t

15.5 - 40

15.5 - 40
15.5 - 40
15.5 - 40

R esf.
22 27 36 46 56 76 96 116

R 4z

R
1,5

t

L +0,5
+0,2a

+0,3
+0,1

R 4z R 6,3z

R 1,6z

d 
2
 k

6

1º

D
 g

6

R esf.

d
1

6

R 4z

= =

O4+0,1/ -
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517
 
 
BUSSOLE DI INIEZIONE “B8”

R 4z

R
1,5

L +0,5
+0,2a

+0,3
+0,1R 4z R 6,3z

R 1,6z
D

 g
6

d
1

R 4z

d 
2
 k

6

1º

6

= =

O4+0,1/ -

FORMA DE PEDIDO D x d1 x L. / ORDER FORM :  

MATERIAL  : Acero de cementación / Case hardening steel.
DUREZA / HARDNESS: 58-60 Hrc.

28 13 12 2.5 * * * *
28 13 12 3.5 * * * * *
38 18 18 3 * * * * * * *
38 18 18 4 * * * * * * *

LD a d2 d1
22 27 36 46 56 76 96 116
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518

 
BUSSOLE DI INIEZIONE “B11 / B11T ”

FORMA DE PEDIDO B11 - B11T/ a x L. / ORDER FORM :  

MATERIAL  : Acero de cementación / Case hardening steel.
DUREZA / HARDNESS: B11  = Sin templar. 21-23 HRc. / Not hardened 21-23 HRc.

B11T = Templado.   60-62 HRc. / Hardened 60-62 HRc. 
L

a
29 38 48 51 60 70 70 100

12 * * * * *
24 * * * *

         = 2º           = 1º

R1,5

L+0,5
+0,25

R 4z

R 4zz

2

3

a +0,15
+0,05 R 4zR 4z R 6,3z

O
3
5

/

O
3
8
g
6

/

O
4 /

R 1,6z

O
1
4

/
k6

7
0
º
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519
 

 
 
BUSSOLE DI INIEZIONE “B31 / B31T ”

R1.5

R 4z

R 4zz

3

L+0,5
+0,25

3
a +0,15

+0,05 R 4zR 4z
R 6,3z

O
3

5
/

O
3

8
g

6
/ O

4 /

R 1,6z

O
1

4
/

k
6

r.esf 15

FORMA DE PEDIDO B31 - B31T/ a x L. / ORDER FORM :  

MATERIAL  : Acero de cementación / Case hardening steel.
DUREZA / HARDNESS: B31  = Sin templar. 21-23 HRc. / Not hardened 21-23 HRc.

B31T = Templado.   60-62 HRc. / Hardened 60-62 HRc. 

L
a

29 38 48 51 60 70 70 100
12 * * * * *
24 * * * *

         = 2º           = 1º
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540

“
SISTEMA  DI R                                      “S”

Adaptador / Joint plug

Enchufe rápido / Quick release coupling

ES 108 10

Sistema “S”
“S” System

Serie 08/12
Serie 08/12

Tipo de acodado 1(recto), 2(90º), 3(45º)
L-shape type 1(straight), 2(90º), 3(45º)

O conexión manguera/
O water hose conection/

Tipo de rosca  H (hembra) M (macho)
Thread type F (female) M (male) 

Sistema “S”
“S” System

Serie 08/12
Serie 08/12

Tipo de acodado 1(recto), 2(90º), 3(45º)
L-shape type 1(straight), 2(90º), 3(45º)

Paso de rosca (ver tablas de referencias)
Thread size (look at reference table)

AS 1 1408 M

  

Commerciale_RCM
Casella di testo
RAFFREDDAMENTO
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540

“
SISTEMA DI                                         “S”

* PRODUCTOS COMPATIBLES / COMPATIBLE PRODUCTS

ES Recto / ES Straight

ES 90º / ES 90º

ES 45º / ES 45º

ES Hembra / ES Female

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

ES08108

ES08110

ES08112

8

20

20

65

6512

20 65

37

37

3710

Ref. A C LO/

ES12113

ES12116

13

27,5 77
27,5 77 44

4416

Ref. A C LO/

ES08210

ES08212

10

20 48,5
20 48,5 52,5

52,512

Ref. A CLO/

ES08310

ES08312

10

20  39
20  39  77

 7712

Ref. A CLO/

ES08114

ES12112

G1/4A

G1/2A 27,5  60

20  43

Ref. A LO/

Commerciale_RCM
Casella di testo
RAFFREDDAMENTO
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540

“
SISTEMA DI                                           “S”

* PRODUCTOS COMPATIBLES / COMPATIBLE PRODUCTS

ES Hembra 45º / ES Female 45º

AS Recto macho / AS Straight male

AS Recto hembra / AS Straight female

ES Hembra 90º / ES Female 90º

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

ES08214

ES12238

G1/4A

27,5 85,5
20 59 26

31G3/8A

Ref. A CLR

ES08314

ES12338

G1/4A

27,5  90
20  61  23

 20G3/8A

Ref. A CLR

AS08118M

AS08114M

AS08138M

21
21

11

12

1321

22 10

G3/8A 8

G1/8A 6

G1/4A 821

B C R SwARef.

AS12138M

AS12112M

AS12134M

32
28

13

16

1932

28 13

G3/4A 14

G3/8A 10

G1/2A 1432

B C R SwARef.

AS08118H

AS08114H

21
39

35 G1/8A 6

G1/4A 821

B C R SwARef.

AS12138H

AS12112H

32
50

49 G3/8A 12

G1/2A 1232

B C R SwARef.

Commerciale_RCM
Casella di testo
RAFFREDDAMENTO
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540

“
SISTEMA DI                                          “S”

* PRODUCTOS COMPATIBLES / COMPATIBLE PRODUCTS

ES Hembra 45º / ES Female 45º

AS 90º / AS 90º

AS Recto macho / AS Straight male

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

AS08218M

AS08214M

AS08238M

22
33

33

24

2422

33 24

G3/8A 13

G1/8A 10

G1/4A 1222

L L1 R L2ARef.

AS08318M

AS08314M

AS08338M

22
12

1322

10

G3/8A

G1/8A

G1/4A22

L L1 R L2ARef.

AS0811850

AS08118100

AS08118150

21 626

100

15021 660

50

G1/8A

G1/8A

G1/8A21 660

AS0811450

AS08114150

21 826

15021 860

50

G1/4A

G1/4A

AS08114100 100 G1/4A21 860

AS08114200 200 G1/4A21 860

L L1 R L2ARef.

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

R OA/

L1
SW (hexágono interior)
SW (Inside hexagon)

L

Commerciale_RCM
Casella di testo
RAFFREDDAMENTO
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541

“
SISTEMA DI                                          “D”

Enchufe rápido / Quick release coupling

Adaptador / Joint plug

ED 1 V M13 14
Tipo de rosca M (macho) H (hembra)
Thread M (male) F (female)

Paso de rosca (ver tablas de referencias)
Thread type (look at reference table)

Sistema “D”
“D” System

Tipo de acodado 1 (recto), 2(90º), 3(45º)
L-shape type 1(straight), 2(90º), 3(45º)

Serie 09/11/13
Serie 09/11/13

Paso obturado
With valve

AD 1 14 V06 M
Paso obturado
With valve

Tipo de rosca M (macho) H (hembra)
Thread type M (male) F (female)

Sistema “D”
“D” System

Tipo de acodado 1 (recto), 2(90º), 3(45º)
L-shape type 1(straight), 2(90º), 3(45º)

Serie 06/09
Serie 06/09

Paso de rosca (ver tablas de referencias)
Thread size (look at reference table)

Commerciale_RCM
Casella di testo
RAFFREDDAMENTO
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541

“
SISTEMA DI                                          “D”

* PRODUCTOS COMPATIBLES / COMPATIBLE PRODUCTS

ED109

ED111

ED113

17

11

13

13

1322

25

62

62

52

25

25

9 9

9

6

922

Ref. d d1 d2 l1 l2D.

ED109V

ED111V

ED113V

17

11

13

13

1322

27

68

68

57

27

27

9 9

9

6

922

Ref. d d1 d2 l1 l2D.

ED209

ED211

ED213

17

11

13

13

1322

27

37 52

37 52

34 38

27

27

9 9

9

6

922

Ref. d d1 d2 l1 l2 AD.

ED209V

ED211V

ED213V

17

11

13

13

1322

27

37 52

37 52

34 38

27

27

9 9

9

6

922

Ref. d d1 d2 l1 l2 AD.

PASO LIBRE / OPEN FLOW

PASO LIBRE / OPEN FLOW

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

PASO OBTURADO / WITH VALVE

PASO OBTURADO / WITH VALVE

Commerciale_RCM
Casella di testo
RAFFREDDAMENTO
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541

“
SISTEMA DI                                          “D”

* PRODUCTOS COMPATIBLES / COMPATIBLE PRODUCTS

ED10918H

ED11314H

G 1/8A
13 22

9 17 39

53G 1/4A

Ref. d D l2R

ED109V18H
ED113V14H

G 1/8A
13 22

9 17 39

53G 1/4A

Ref. d D l2R

ED309
ED311
ED313

17

11

13

13

1322

27

31 52

31 38

30 38

27

27

9 9

9

6

922

Ref. d d1 d2 l1 l2 AD.

ED309
ED311
ED313

17

11

13

13

1322

27

31 52

31 38

30 38

27

27

9 9

9

6

922

Ref. d d1 d2 l1 l2 AD.

PASO LIBRE / OPEN FLOW

PASO LIBRE / OPEN FLOW

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

PASO OBTURADO / WITH VALVE

PASO OBTURADO / WITH VALVE

Commerciale_RCM
Casella di testo
RAFFREDDAMENTO
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541

“
SISTEMA DI                                           “D”

* PRODUCTOS COMPATIBLES / COMPATIBLE PRODUCTS

PASO OBTURADO / WITH VALVE

ED109V18M

ED113V14M

G 1/8A
13 22

9 17 43 30,5
57 41G 1/4A

Ref. d D L AD

ED10918M

ED11314M

G 1/8A
13 22

9 17 43 30,5
57 41G 1/4A

Ref. d D L AD

AD10618M
AD10614M
AD10638M

G1/8A

 6

 6

 9

 9G3/8A

13

 5

 5

 5

16

19

6 9

30

24

29G1/4A

Ref. d d1 L Sw WR

AD10914M
AD10938M
AD10912M

G1/4A
 9

 9

13

13G1/2A

16

 8

 8

 8

19

24

9 13

34

34

34G3/8A

Ref. d d1 L Sw WR

AD10614MV
AD10638MV

G1/4A

 6  9

16

19

6 9 29

30G3/8A

Ref. d d1 L SwR

AD10914MV
AD10938MV
AD10912MV

G1/4A
 9

 9

13

13G1/2A

16

19

24

9 13

34

34

34G3/8A

Ref. d d1 L SwR

AD10618H
AD10614H

G1/8A

 6  9

13

16

6 9 28

32G1/4A

Ref. d d1 L SwR

AD10914H
AD10938H
AD10912H

G1/4A
 9

 9

13

13G1/2A

16

19

24

9 13

46

37

39G3/8A

Ref. d d1 L SwR

PASO LIBRE / OPEN FLOW

PASO LIBRE / OPEN FLOW

PASO LIBRE / OPEN FLOW

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

PASO OBTURADO / WITH VALVE

Commerciale_RCM
Casella di testo
RAFFREDDAMENTO
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541

“
SISTEMA DI                                           “D”

* PRODUCTOS COMPATIBLES / COMPATIBLE PRODUCTS

Ref. R d1 d2 L L1 L2 Sw
ED20618M
ED20914M

G1/8A 9 6 927 23 11
13   9   9  34   25   15G1/4A

ADL10618100
ADL10618150
ADL10618250
ADL10614150
ADL10614250

G1/8A
G1/8A
G1/8A
G1/4A
G1/4A

6
6
6
9
9

10
10
10
14
14

11
11
11
15
15

100
150
250
150
150

Ref. R D d1 L Sw

AD 90º / AD / 90º

AD Alargo /AD Long joint plug 

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

Commerciale_RCM
Casella di testo
RAFFREDDAMENTO
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542

“
 SISTEMA DI                                        “H”

Adaptador / Joint plug

Enchufe rápido / Quick release coupling

EH 13 1 V

Sistema “H”
“H” System

Serie 09/13/19
Serie 09/13/19

Tipo de acodado 1(recto), 2(90º), 3(45º)
L-shape type 1(straight), 2(90º), 3(45º)

Paso obturado
With valve

Tipo de rosca  G (gas) M (métrico)
Thread G (gas) M (metric) 

Sistema “H”
“H” System

Serie 

Paso obturado 

Serie 

With valve

Tipo de acodado 1(recto), 2(90º), 3(45º)
L-shape type 1(straight), 2(90º), 3(45º)

Paso de rosca (ver tablas de referencias)
Thread size (look at reference table)

AS 1 1409 G V

Commerciale_RCM
Casella di testo
RAFFREDDAMENTO
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542

“H” COOLING SYSTEM ELEMENTS
SISTEMA REFRIGERACION “H”

* PRODUCTOS COMPATIBLES / COMPATIBLE PRODUCTS

EH209V

EH213V

EH219V

41

28

32

22

3178

 6

19

13

 9

 9

13

19 17

19

9

1351

Ref. L2 d1 d2 d4L D

EH309V

EH313V

EH319V

41

25

32

22

3178

 6

19

13

 9

 9

13

17 17

19

9

1351

Ref. L2 d1 d2 d4L D

PASO LIBRE / OPEN FLOW

PASO LIBRE / OPEN FLOW

PASO LIBRE / OPEN FLOW

EH209

EH213

EH219

41

28

32

22

3178

 6

19

13

 9

 9

13

19 17

19

9

1351

Ref. L2 D d1 d2 d4L

EH309

EH313

EH319

41

25

32

22

3178

 6

19

13

 9

 9

13

17 17

19

9

1351

Ref. L2 D d1 d2 d4L

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

PASO OBTURADO / WITH VALVE

PASO OBTURADO / WITH VALVE

PASO OBTURADO / WITH VALVE

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

EH109

EH113

EH119

47

25

32

22

3190

 6

19

13

 9

 9

13

17 17

19

9

1361

Ref. L2 D d1 d2 d4L

EH109V

EH113V

EH119V

47

25

32

22

3190

 6

19

13

 9

 9

13

17 17

19

9

1361

Ref. L2 D d1 d2 d4L

EH Recto / EH Straight

EH 90º / EH 90º

EH 45º / EH 45º
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542

“H” COOLING SYSTEM ELEMENTS
SISTEMA REFRIGERACION “H”

* PRODUCTOS COMPATIBLES / COMPATIBLE PRODUCTS

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM: Ref.

AH Recto / AH Straight

AH 90º / AH 90º

AH Recto con válvula / AH Straight with valve
PASO OBTURADO / WITH VALVE

AH10908M

AH10910M

AH10914M

AH10918G

AH10918G

24

 7

 9

 7

 9

M10 x 1,0

M14 x 1,5

G 1/8 A24

26

 11

 11

 15

11

15

 7 M10 x 0,75

 6

 6

4,5

 6

 6

24

26

Ref. L1 d Swd2L

G 1 /4 A

G 1 /4 A

AH11314M

AH11314G

AH11338G

AH11316M

26

 9

 9

 9

G 3/8 A

M16 x 1,526

 15

 15

 17

17

 9 M14 x 1,5

 9

 9

 9

 9

26

26

Ref. L1 d Swd2L

G 1 /2 A

AH11924M

AH11912G

AH11934M

51
 12

 1651

 19

 19

19

 16 M24 x 1,5

 13

 13

 1347

Ref. L1 d Swd2L

G 3/4 A

AH20908M

AH20910M

AH21314M

AH20918G

AH2131AG

27

 9

 9

 9

 9

M10 x 1,0

M14 x 1,5

G 1/8 A27

34

 11

 11

 13

11

13

 9 M8 x 0,75

 6

 9

4,5

 6

 9

27

34

Ref. L1 d Swd2L

G 1 /4 A

AH21924M

AH21912G

 16

 16

M24 x 1,5

47

 19

19 13

 1347

G 1 /2 A

AH10914MV

AH10914GV

AH11338GV

AH11316MV

AH11924MV

29
 12

 12

 12

 16

M16 x 1,5

G 3/8 A

G 3/4 A

30

51

 15

 15

 17

17

27

 12 M14 x 1,5

 9

 12

  6

 6

 9

29

30

Ref. L1 d Swd2L

G 1 /4 A

AH11934GV  16

M24 x 1,5

 27 1251
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523

REAMER
ESCARIADOR HELICOIDAL

e

O
d3

h7
/ O

d2/

O
d1/

Conicidad o / Conicity o

a b

c

MATERIAL : Acero para herramientas  / Tool steel

FORMA DE PEDIDO d1 x d2 / ORDER FORM : 

a b c ed1 d2 d3  o

40 3 8100 6,5010,0140

40 3 6120 5,00 7,0160

40 5 13150 10,0015,5190

40 5 12206 9,0012,0246

2º

1º

2º

1º



07DATARI E INSERTI

701 5!¢!wLO
702 5!¢!wLh AbNUAL9
703 a!w/ILh 5L w9/L/[!DDLh
704 INSERTO MARCA
705 5!¢!wLh, DATI 1000 STANDAR5
713 5!¢!wLh CON SISTEMA DL CAMBIO RAPIDO MONTABLLE
        D![[ϥ![¢h, DATI 1200
714 5!¢!wLh  CON SISTEMA DL CAMBIO S9N½! SISTEMA DL
        w9Dh[!½Lhb9 5L ![¢9½½!Σ DATI 2000
715 5!¢!wLh CON SISTEMA DL CAMBIO S9N½! w9Dh[!½Lhb9 5L
        ALT9½½!, DATI 2100
716 5!¢!wLh CON SISTEMA DL CAMBIO S9b½! w9Dh[!½Lhb9 DL 
        ALT9½½A, DATI 2200
706 INSERTL COMPATIBL[L CON DATI 1000/1200/2000/2100/2200
717 5!¢!wLh CORTO CON SISTEMA DL CAMBIO DATI 1300
        A PRE{SION9 {¦[[h {¢!ath, S9b½! ±L¢9 5L w9Dh[!½Lhb9, CON w9Dh[!½Lhb9 5L ![¢9½½!
718 5!¢!wLh /hw¢h CON SISTEMA DL CAMBIO RAPIDO, DATI 1400,
        CON ±L¢9 5L w9Dh[!½Lhb9 9 {L{¢9a! 5L w9Dh[!½Lhb9 5L ![¢9½½!
708 INSERTL /hat!¢L.L[L CON DATI 1400/1300/1800
709 5!¢!wLh CON SISTEMA DL CAMBIO RAPIDO, VERSION9
        CORTA, DATI 1800, CON w9Dh[!½Lhb9 
      {¦[[h {¢!ath,  /hb w9Dh[!¢hw9 5L ![¢9½½!
710 INSERTL /hat!¢L.L[L CON DATI 1800/1300/1400
711 5!¢!wLh DATI 2900 CON CIL¦{¦w! INDIVIDUAL9 P9w hDbL th{L½Lhb9
        9 SISTEMA DL CAMBIO RAPIDO S9b½! w9Dh[!¢hw9 5L ![¢9½½!
712 INSERTL COMPATIBL[L CON DATI 2900
719 5!¢!wLh DATI 5000, CON SISTEMA DL CAMBIO RAPIDO, SENZA w9Dh[!¢hw9 5L 
![¢9½½! CON INSERTO CONICO
720 5!¢!wLh DATI 6000, CON SISTEMA DL CAMBIO RAPIDO, SENZA w9Dh[!¢hw9 5L  
       ![¢9½½! /hb RELIEVh
707 5!¢!wLh DATI 9000, P9w IDENTIFICA½ION9 MULTIPL! CON SISTEMA 
        DL CAMBIO RAPIDO, S9b½! w9Dh[!½Lhb9 DL ALT9½½A
700 D9{/wL½Lhb9

Página
VII-01
VII-02
VII-03
VII-04
VII-05-06-07
VII-08

VII-09

VII-10

VII-11

VII-12
VII-13

VII-14

VII-15
VII-16-17-18

VII-19
VII-20-21-22

VII-23
VII-24

VII-25

VII-26-27
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D
DATARIO

701

20-0,05

OC/OA/ m6 OA/ g6

12
+1

AR 4z

R 4z

R  6,3z

A0,050+-//

USO:
El cambio del mes o del año, se realiza sin desmontar el fechador del molde, simplemente girando 
a derecha o izquierda el indicador anual.
USE:
This is a permanent date stamp where only the central year insert is changed. The month is changed 
by using a screwdriver.

MATERIAL:    INOX. 1.4034
DUREZA / HARDNESS :   45/50 HRC.

A C E
12 Meses

12 Months
Anual
Annual

6 3.2 4 * * */5
8 4.7 6 * * */5

10 5.7 8 * * */6
12 6.7 10 * * */8
16 8.7 12 * * */10

FORMA DE PEDIDO :  A x Tipo.
ORDER FORM :  A x Type.

Años/nº de años
Years/n   of years er
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702

OC/ -0,03

17

E

Cambiar mesCambiar inserto

To change insert
To change month

MATERIAL:    INOX. 1.4034
DUREZA / HARDNESS :   48/54 HRC.

FORMA DE PEDIDO :  C x Tipo.
ORDER FORM :  C x Type.

C
FLECHA SOLO
ARROW ONLY

FLECHA + AÑO
ARROW + YEAR

3.2 * *
4.7 * *
5.7 * *
6.7 * *
8.7 * *

Commerciale_RCM
Casella di testo
DATARIO ANNUALE
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703

MATERIAL:    INOX. 1.4034
DUREZA / HARDNESS :   48/54 HRC.

R

K

S

OAg6/OAm6/

B -0,05

H+1
0,15 +0,1

FORMA DE PEDIDO : A + Contenido. (A petición del cliente)
ORDER FORM : A + Engraving. (On customer request)

A B E H K S
10 12 8 7 1.6 5.6
12 12 10 7 2 6.8
16 16 12 9 2.6 9
20 16 16 9 3.2 11.5

Commerciale_RCM
Casella di testo
MARCHIO DI RECICLAGGIO
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704
 
INSERTO MARCA

OAm6/

0,1+0,05

B-0,05

H+1

OAg6/

R 4z

R 4z

R 6,3z

B+1

OE/

OA/

Posicionar
To Position

Bronce
Bronze

Desclavar
Drive out

MATERIAL:    INOX. 1.4034
DUREZA / HARDNESS :   48/54 HRC.

A B E H
4 10 2 6
5 10 3 6
6 10 4 6
8 12 6 7

10 12 8 7
12 12 10 7
16 16 12 9
20 16 16 9

FORMA DE PEDIDO : A + Grabado deseado.
ORDER FORM : A + Required engraving.



Pag.VII-05
 
 

DATARIO DATI 1000 STANDARD

705

04Profundidad flecha a
Arrow depth a

Tipo - ver lista
Types - see list

Marcador hundido

Marking recessed

Dh6

L+0,1

T

d

M

S

A
n

g
u

lo
/g

ir
o

A
n

g
le

/t
u

rn

Inserto ajustable
Adjustable insert

Muelle
Compression spring

Camisa
Sleeve

Tornillo de  seguridad
Sleeve with securing thread

* Ajustar el espesor de pared
   ajustando el angulo S

DH7

P
ro

fu
n

d
id

a
d

 p
a

re
d

 *

L

M

Dati

Cavidad molde
Mould cavity 

T
 m

a
x.

W
a

ll 
th

ic
kn

e
ss

 *

* Adjust the wall thickness by 
   adjusting angle S

El cambio del mes o del año, se realiza sin desmontar el fechador del molde, simplemente girando a derecha o izquierda el indicador anual.
Identification stamp with fast changing system DATI 1000 with height adjustment

Fechador con identificación.  Inserto ajustable con flecha. El relieve hundido de la flecha, es usado como ranura de tornillo para ajustar 
y/o cambiar el inserto.
Tornillo de seguridad.  Muelle para el ajuste del inserto.
Material del fechador e inserto:  1.4034, templado HRC 56+2 acero inoxidable.  1.4112, templado HRC 56+2 acero inoxidable.
Caracteres escritos en espejo.

--

DATI 1000 STANDARD

Sleeve with identifier.  Adjustable insert with an indicator arrow.  The recessed indicator arrow is used as a screw slot for adjustment to 
change the insert.
Fastening thread.  Compression spring for the infinite locking of the adjustable insert.
Material for sleeve and adjustable insert:  1.4034, hardened HRC 56+2 stainless.
Inscription laterally reversed.

-

04

Para atornillar el inserto
* Girar en sentido de las agujas del reloj.
* Continuar girando tanto como 
   sea posible.

04

Para ajustar el inserto
* Girar en sentido de las agujas del reloj 
   o al contrario.
* Comprobar ajuste de altura.

04

Para cambiar el inserto
* Girar continuamente en sentido contrario
   a las agujas del reloj.
* El inserto sobresaldrá.
* Sacar el inserto.

To screw in insert:
* Turn clockwise
* Continue to turn as possible

To adjust insert:
* Turn clockwise or counter-clockwise
* Check height adjustment

To change insert:
* Turn continuuously counter clockwise
* The insert will raise
* Remove adjustable insert

El inserto ajustable con números de años 
es cambiado en segundos, para fijar otro 
periodo, atornillandolo en un sentido o en 
el contrario.
- Parar producción, abrir el molde.
- Cambiar inserto, fijar fecha.
- Continuar producción.
- Comprobar marca en pieza moldeada..

At the end of each year, the adjustable insert 
with year is changed is a matter of seconds 
by removing and screwing it in.
- Stop production, open mould..
- Change insert, set date.
- Continue production.
- Check setting on moulded part.

SISTEMA DE CAMBIO RAPIDO FAST CHANGING SYSTEM

D d aL M T S

4

3

5

6

8

10

12

16

2,5

1,6

3,1

3,1

4,6

4,6

6,4

8,4

14

14

2

2

17 3

17 3

20 4

20 5

25 6

33 8

3

3

3

3

4

4

6

8

0,30

0,20

0,20

0,25

0,40 0,20

0,40 0,20

0,40 0,35

0,40 0,35

0,60 0,50

0,60 0,60

Tabla de dimensiones en mm.
Dimension table in mm.
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DATI 1000 STANDARD DATE STAMP (Cont.)
DATARIO DATI 1000 STANDARD 

705

D
d

d 2,5 3,1 3,1 4,6 4,6 6,4

D
4 5 6 8 10 12 16 mm

8,4 mm

S
Insertos intercambiables
Interchangeables stamps

Tipo
Type

Indicación
Indicator

Forma de pedido
Order formD

CC 04

13

10

07

D E
+

30 4020
10

50

0

0 4

5

0

64

91

73

82

H I
+

20

10

0

30

5

0

64

91

73

82

Mes + Año
(ej. Diciembre 04)

Month + Year
(e.g. December 04)

Meses (ej. Diciembre)

Months (e.g. December)

unido con tipo C

conected with type C

(muestra ej. 12.04)

(displays e.g. 12.04)

Año + 5 años
unido con tipo B
(muestra ej. 12.04)

Year + 5 years
conected with type B
(displays e.g. 12.04)

Año+ 11 años
unido con tipo B
(muestra ej. 12.04)

Year+ 11 years
conected with type B
(displays e.g. 12.04)

Semanas + Año
(ej. combinación de 30 + 5:

semana 35/04)

Week + Year
(e.g. Add up to combination

numbers 30 + 5:
calendar week 35/04)

Días (ej. 20 + 5 = 25)

Days (e.g. 20 + 5 = 25)

con tipo A

conected with type A

(muestra ej. 25.12.04)

(displays e.g. 25.12.04)

Días + Meses + Año
     (ej. 25.05.04)

Days + Months + Year
     (e.g. 25.05.04)

1
2

 a
ñ

o
s

1
2

 y
e

a
rs

C 04 0509
08

06

07 6 
añ

os
6 

ye
ar

s

L E
0 40 5 +

20

10

0

30

5

0

64

91

73

82

12 x meses  01...12/months

 3
 4
 5
 6
 8
10
12
16

A/3/Año / Year
A/4/Año / Year
A/5/Año / Year
A/6/Año / Year
A/8/Año / Year
A/10/Año / Year
A/12/Año / Year
A/16/Año / Year

D+E/3/Año/Year
Año/Year
Año/Year
Año/Year
Año/Year

Año/Year
Año/Year
Año/Year

D+E/4/
D+E/5/
D+E/6/
D+E/8/
D+E/10/
D+E/12/
D+E/16/

L+E/3/Año/Year
Año/Year
Año/Year
Año/Year
Año/Year

Año/Year
Año/Year
Año/Year

L+E/4/
L+E/5/
L+E/6/
L+E/8/
L+E/10/
L+E/12/
L+E/16/

C/3/Año/Year+5
/Year

Año/Year
Año/Year
Año/Year

Año/Year
Año/Year
Año/Year

C/4/Año +5
C/5/ +5
C/6/ +5
C/8/ +5
C/10/ +5
C/12/ +5
C/16/ +5

CC/3/Año/Year+11
/Year

Año/Year
Año/Year
Año/Year

Año/Year
Año/Year
Año/Year

CC/4/Año +11
CC/5/ +11
CC/6/ +11
CC/8/ +11
CC/10/ +11
CC/12/ +11
CC/16/ +11

B/3/00
B/4/00
B/5/00
B/6/00
B/8/00
B/10/00
B/12/00
B/16/00

H+I/3/00
H+I/4/00
H+I/5/00
H+I/6/00
H+I/8/00
H+I/10/00
H+I/12/00
H+I/16/00

 3
 4
 5
 6
 8
10
12
16
 3
 4
 5
 6
 8
10
12
16
 3
 4
 5
 6
 8
10
12
16
 3
 4
 5
 6
 8
10
12
16
 3
 4
 5
 6
 8
10
12
16
 3
 4
 5
 6
 8
10
12
16

A
0 4

1211

10
9

8 7 6 5
4

3
2

1

B 1211

10
9

8 7 6 5
4

3
2

1
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DATI 1000 STANDARD DATE STAMP (Cont.)
DATARIO DATI 1000 STANDARD 

705

N OZ
SUV

PY

RW

T
QX

J

K

M

N

R

T

WT

Z

Número de turno
     (ej. turno II)

Shift numbers
  (e.g. II shift)

          Trimestre + Año
(ej. Primer trimestre del 04)

          Quarter + Year
        e.g. 1 quarter 04)

Letras identificativas
     A - M (tipo M)

    Identifier letters
     A - M (type M)

Letras identificativas
       N - Z  (tipo N)

     Identifier letters
       N - Z  (type N)

Identifican especificaciones
del cliente, ej. código de
material

Identification according to
customers preference, e.g.
material  identification

Días
1 - 31

Days
1 - 31

Días 1 - 7
Days 1 - 7

Sin identificación

Without markings

 3
 4
 5
 6
 8
10
12
16

J/3/00
J/4/00
J/5/00
J/6/00
J/8/00
J/10/00
J/12/00
J/16/00

R/3/00
R/4/00
R/5/00
R/6/00
R/8/00
R/10/00
R/12/00
R/16/00

WT/3/00
WT/4/00
WT/5/00
WT/6/00
WT/8/00
WT/10/00
WT/12/00
WT/16/00

Z/3/00
Z/4/00
Z/5/00
Z/6/00
Z/8/00
Z/10/00
Z/12/00
Z/16/00

M/3/00
M/4/00
M/5/00
M/6/00
M/8/00
M/10/00
M/12/00
M/16/00
N/3/00
N/4/00
N/5/00
N/6/00
N/8/00
N/10/00
N/12/00
N/16/00

K/3/Año/Year

Año/Year
Año/Year
Año/Year

Año/Year
Año/Year
Año/Year

K/4/Año/Year
K/5/
K/6/
K/8/
K/10/
K/12/
K/16/

T/3/00
T/4/00
T/5/00
T/6/00
T/8/00
T/10/00
T/12/00
T/16/00

 3
 4
 5
 6
 8
10
12
16
 3
 4
 5
 6
 8
10
12
16
 3
 4
 5
 6
 8
10
12
16
 3
 4
 5
 6
 8
10
12
16
 3
 4
 5
 6
 8
10
12
16
 3
 4
 5
 6
 8
10
12
16
 3
 4
 5
 6
 8
10
12
16

II

IIII

0 4

1

3

24

A BM

FHI

CL

EJ

G

DK

6.A 6P

6. A

6

P

- 

0

G3F

20
25

10
5

1

15

30

1 2

45
6

7

3

Tipo
Type

Indicación
Indicator

Forma de pedido
Order formD
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IDENTIFICATION STAMP WITH FAST CHANGING SYSTEM MOUNTABLE FROM

DATARIO CON SISTEMA DE CAMBIO RAPIDO MONTABILE DALL'ALTO

713

12Profundidad flecha a
Arrow depth a

Tipo - ver lista
Types - see list

Marcador hundido

Marking recessed

Fechador con identificación.  
Inserto ajustable con flecha. El relieve hundido de la flecha, es usado como 
ranura de tornillo para ajustar y/o cambiar el inserto.
Asegurado por un tornillo roscado. Tornillo DATI con ranura. Sacar el
inserto para este proposito.
Material del fechador e inserto:  1.4034, templado HRC 56+2 acero inoxidable.-

-

DATI 1200 STANDARD

Sleeve with identifier.  
Adjustable insert with an indicator arrow.  The recessed indicator arrow is used 
as a screw slot for adjustment and to change the insert.
Secured by a threaded pin Screw DATI, with a screw slot.
Remove insert for this purpose.
Material for sleeve and insert:  1.4034, hardened HRC 56+2 stainless.-

Para atornillar el inserto
* Girar en sentido de las agujas del reloj.
* Continuar girando tanto como 
   sea posible.
Para ajustar el inserto
* Girar en sentido de las agujas del reloj 
   o al contrario.
* Comprobar ajuste de altura.

1

1

1

2

2

2

Para cambiar el inserto
* Girar continuamente en sentido contrario
   a las agujas del reloj.
* El inserto sobresaldrá.
* Sacar el inserto.

To screw in insert:
* Turn clockwise
* Continue to turn as possible

To adjust insert:
* Turn clockwise or counter-clockwise
* Check height adjustment

To change insert:
* Turn continuously counter clockwise
* The insert will raise
* Remove adjustable insert

El inserto ajustable con números de años 
es cambiado en segundos, para fijar otro 
periodo, atornillandolo en un sentido o en 
el contrario.
- Parar producción, abrir el molde.
- Cambiar inserto, fijar fecha.
- Continuar producción.
- Comprobar marca en pieza moldeada..

At the end of each year, the adjustable insert 
with year is changed is a matter of seconds 
by removing and screwing it in.
- Stop production, open mould..
- Change insert, set date.
- Continue production.
- Check setting on moulded part.

SISTEMA DE CAMBIO RAPIDO FAST CHANGING SYSTEM

DATI 1200 CON  ALTEZZA REGOLABILE 

THE FRONT TOP DATI 1200 WITH HEIGHT ADJUSTMENT

Instalación  Installation

Dh7

L

Gr
os

or
 p

ar
ed

W
al

l t
hi

ck
ne

ss

M

T 
m

in

Cavidad molde
Mould cavity

SW/Hexagono
SW/Hexagon

Dati

Dh6

L+0,1

T

d

M

C

b

S

An
gu

lo
/g

iro
An

gl
e/

tu
rn

Inserto ajustable
Adjustable insert
Muelle
Compression spring

Camisa
Sleeve

Tornillo de  seguridad
Sleeve with securing thread

D d a cL M T b S

4

3

5

6

8

10

12

16

2,5

1,6

3,1

3,1

4,6

4,6

6,4

8,4

14

14

2

2

17 3

17 3

20 4

20 5

25 6

33 8

4

4

4

4

4

4

6

8

0,30 SW 1,5

0,20 SW 1,3

 1,5

 1,5

0,40 0,8 0,5

0,40 0,8 0,5

0,40 1,0 0,7

0,40 1,0 0,7

0,60 1,5  1

0,60 1,50,60

0,20

0,25

0,20

0,20

0,35

0,35

0,50

0,60

Tabla de dimensiones en mm.
Dimension table in mm.
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IDENTIFICATION STAMP WITH FAST CHANGING SYSTEM WITHOUT

DATARIO CON SISTEMA DI CAMBIO RAPIDO SENZA SISTEMA DI REGOLAZIONE DI

714

12Profundidad flecha a
Arrow depth a

Tipo - ver lista
Types - see list

Marcador hundido

Marking recessed

DH7

P
ro

fu
n

d
id

a
d

 p
a

re
d

 *

L

M

Dati

Cavidad molde
Mould cavity 

T
 m

a
x.

W
a

ll 
th

ic
kn

e
ss

 *

Fechador con identificación.  
Inserto ajustable con flecha. El relieve hundido de la flecha, es usado 
como ranura de tornillo para ajustar y/o cambiar el inserto.
Tornillo de seguridad.  Muelle para el ajuste del inserto.
Material del fechador e inserto:  1.4034, templado HRC 56+2 acero inoxidable.
Caracteres escritos en espejo.

-

-

DATI 2000 STANDARD

Sleeve with identifier.  
Adjustable insert with an indicator arrow.  The recessed indicator arrow
is used as a screw slot for adjustment the and to change the insert.
Fastening thread.  
Compression unit,  for the infinite locking of the adjustable insert.
Material for sleeve and insert:  1.4034, hardened HRC 56+2 stainless.
Inscription laterally reversed.

-

12

12

12

Para cambiar el inserto
* Girar continuamente en sentido contrario
   a las agujas del reloj.
* El inserto sobresaldrá.
* Sacar el inserto.

To screw in insert:
* Turn clockwise
* Max. To end position
* Tenses automatically
* Tensioning range 3-5 turns

To adjust insert:
* Turn clockwise or counter-clockwise
* Set desired position
* Reclamp if necessary by turning
   clockwise

To change insert:
* Turn continuuously counter clockwise
* The insert will raise
* Remove adjustable insert

El inserto ajustable con números de años 
es cambiado en segundos, para fijar otro 
periodo, atornillandolo en un sentido o en 
el contrario.
- Parar producción, abrir el molde.
- Cambiar inserto, fijar fecha.
- Continuar producción.
- Comprobar marca en pieza moldeada..

At the end of each year, the adjustable insert 
with year is changed is a matter of seconds 
by removing and screwing it in.
- Stop production, open mould..
- Change insert, set date.
- Continue production.
- Check setting on moulded part.

SISTEMA DE CAMBIO RAPIDO FAST CHANGING SYSTEM

ALTEZZA, DATI 2000

HEIGHT ADJUSTMENT DATI 2000

Dh6

L+0,1

T

d

M

S
Inserto ajustable
Adjustable insert

Muelle
Compression spring

Camisa
Sleeve

Tornillo de  seguridad
Sleeve with securing thread

0,
0

Instalación  Installation

D d aL M T

4

3

5

6

8

10

12

16

2,5

1,6

3,1

3,1

4,6

4,6

6,4

8,4

14

14

2

2

17 3

17 3

20 4

20 5

25 6

33 8

3

3

3

3

4

4

6

8

0,30

0,20

0,40

0,40

0,40

0,40

0,60

0,60

Tabla de dimensiones en mm.
Dimension table in mm.

Para ajustar el inserto
* Puede ser girada en sentido
   de las agujas del reloj y en
   sentido contrario.
* Fijar en posición deseada.
* Re-fijar si es preciso girando
   en sentido agujas reloj. 

Para atornillar el inserto
* Girar en el sentido de las agujas del 
   reloj, dentro de la camisa
* Max. Hasta posición  final.
* Tensa automaticamente.
* Rango de tensión 3-5 giros.
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ALTEZZA, DATI 2100
DATARIO CON SISTEMA DI CAMBIO RAPIDO SENZA SISTEMA DI REGOLAZIONE DI 

715

DESCRIPCION    DESCRIPTIION    

Montaje
Installation

Tabla de dimensiones en mm.
Dimension table in mm.

D             d             A             L             K              E             B
6
8

3,1
4,6

10 
12

14
17

5
6

  1,5
  1,5

1,5
1,5

16
12

  8,4
6,4

23
20

27
22

11
10

  2,5
  2,5

  2
  2

SISTEMA CAMBIO RAPIDO      FAST CHANGING SYSTEM

ADJUSTEMENT  DATI 210

* Fechador con identificación

* Unidad comprimible para el ajuste 
   permanente del inserto.
* Material de la camisa y el inserto: 1.4034, 
   templado a HRc 56+2 inoxidable. 
* Carácteres escritos en espejo. 

* Inserto ajustable con flecha indicadora.
   Esta flecha se usa como ranura para el
   ajuste y cambio rápido del inserto.

-

* Sleeve with identifier.
* Adjustable insert with an indicator arrow
   The recessed indicator arrow is used as a 
   screw slot for adjustment the and to 
   change the insert.
* Compression unit, for the infinite locking 
   of the adjustable insert.
* Material for sleeve and insert: 1.4034, 
   hardened HRC 56+2 stainless.
* Inscription laterally reversed.

-
Dh6

d0,
0

L+
0,

05
-

K+
0,

05
-

A-0,2
B E

Parte baja con brida
Base part with flange

Unidad comprimible
Compression unit

Inserto ajustable
Adjustable insert

Camisa / Sleeve

Marcador hundido
Marking recessed

Profundidad flecha a
Screw slot depth a

Tipos de acuerdo a lista
Types according to list

12

-

Cavidad molde
Mould cavity

DH7

L

Dati

12

12

12

Para cambiar el inserto
* Girar continuamente en sentido contrario
   a las agujas del reloj.
* El inserto sobresaldrá.
* Sacar el inserto.

To screw in insert:
* Turn clockwise
* Max. To end position
* Tenses automatically
* Tensioning range 3-5 turns

To adjust insert:
* Turn clockwise or counter-clockwise
* Set desired position
* Reclamp if necessary by turning
   clockwise

To change insert:
* Turn continuously counter clockwise
* The insert will raise
* Remove adjustable insert

El inserto ajustable con números de años 
es cambiado en segundos, para fijar otro 
periodo, atornillandolo en un sentido o en 
el contrario.
- Parar producción, abrir el molde.
- Cambiar inserto, fijar fecha.
- Continuar producción.
- Comprobar marca en pieza moldeada..

At the end of each year, the adjustable insert 
with year is changed is a matter of seconds 
by removing and screwing it in.
- Stop production, open mould..
- Change insert, set date.
- Continue production.
- Check setting on moulded part.

Para ajustar el inserto
* Puede ser girada en sentido
   de las agujas del reloj y en
   sentido contrario.
* Fijar en posición deseada.
* Re-fijar si es preciso girando
   en sentido agujas reloj. 

Para atornillar el inserto
* Girar en el sentido de las agujas del 
   reloj, dentro de la camisa
* Max. Hasta posición  final.
* Tensa automaticamente.
* Rango de tensión 3-5 giros.
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IDENTIFICATION STAMP WITH FAST CHANGING SYSTEM WITHOUT

DATARIO CON SISTEMA DI CAMBIO RAPIDO SENZA SISTEMA DI REGOLAZIONE DI 

716

12Profundidad flecha a
Arrow depth a

Tipo - ver lista
Types - see list

Marcador hundido
Marking recessed

Fechador con identificación.  
Inserto ajustable con flecha. 
El relieve hundido de la flecha, es usado como ranura de tornillo 
para ajustar y/o cambiar el inserto.
Asegurado por un tornillo roscado. 
Tornillo DATI con ranura. Sacar el inserto para este proposito.
Unidad comprimible para el ajuste permanente del inserto.
Material del fechador e inserto:  1.4034, templado HRC 56+2 acero inoxidable.

-

-

DATI 2200 STANDARD

Sleeve with identifier.  
Adjustable insert with an indicator arrow.  
The recessed indicator arrow is used as a screw slot for adjustment 
and to change the insert.
Fitting with setsscrew.
Screw in DATI with Allen screw hexagon. Remove insert for this. 

Material for sleeve and insert:  1.4034, hardened HRC 56+2 stainless.
Compression unit, for the infinite locking of the adjustable insert.

-

1

1

1

2

2

2

El inserto ajustable con números de años 
es cambiado en segundos, para fijar otro 
periodo, atornillandolo en un sentido o en 
el contrario.
- Parar producción, abrir el molde.
- Cambiar inserto, fijar fecha.
- Continuar producción.
- Comprobar marca en pieza moldeada..

At the end of each year, the adjustable insert 
with year is changed is a matter of seconds 
by removing and screwing it in.
- Stop production, open mould..
- Change insert, set date.
- Continue production.
- Check setting on moulded part.

SISTEMA DE CAMBIO RAPIDO FAST CHANGING SYSTEM

ALTEZZA  DATI 2200

HEIGHT ADJUSTMENT  DATI 2200

Dh7

L

Gr
os

or
 p

ar
ed

W
al

l t
hi

ck
ne

ss

M

T 
m

in

Cavidad molde
Mould cavity

SW/Hexagono
SW/Hexagon

Dati

D d aL M T SW

4

3

5

6

8

10

12

16

2,5

1,6

3,1

3,1

4,6

4,6

6,4

8,4

14

14

2

2

17 3

17 3

20 4

20 5

25 6

33 8

4

4

4

4

4

4

6

8

0,30

0,20

 1,5

 1,3

0,40    2

0,40    2

0,40    3

0,40    3

0,60   4

0,60   4

Tabla de dimensiones en mm.
Dimension table in mm.

Dh6

L+0,05

T

d

M

S Inserto ajustable
Adjustable insert

Muelle
Compression spring

Camisa
Sleeve

Parte baja con conjunto

Base part with set screw

0,
0

roscable

Para ajustar el inserto ajustable: 
* Girar en el sentido de las agujas del reloj, 
   dentro de la camisa
* Max. Hasta posición  final.
* Tensa automaticamente.
* Rango de tensión 3-5 giros.

To screw in insert: 
* Turn clockwise.
* Max. to end position.
* Tenses automatically.
* Tensioning range 3-5 turns.

Para ajustar el inserto ajustable: 
* Puede ser girada en sentido
   de las agujas del reloj y en sentido contrario.
* Fijar en posición deseada.
* Re-fijar si es preciso girando en sentido agujas reloj. 

To adjust insert: 
* Turn clockwise or
   counter-clockwise.
* Set desired position.
* Reclamp if necessary by
   turning clockwise.

Para cambiar el inserto ajustable: 
* Girar continuamente en sentido contrario 
   agujas del reloj.
* La unidad saldra.
* Quitarla. 

To change insert: 
* Turn continuosly
   counter-clock-wise.
* The insert will raise
    remove insert.

Instalación  Installation
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I
INSERTI COMPATIBILI CON DATI 1000/1200/2000/2100/2200

706

D
d

L

a

15º

Material: 1.4034, hardened HRC 56+2 stainless steel-Material: 1.4034, templado HRC 56+2 acero inoxidable-

Tipo
Type

Indicación
Indicator

Forma de pedido
Order form

D

F

G

O

Inserto  con
flecha + año

 Insert with
arrow + year

Inserto  con
flecha sin año

Insert with an
arrow without year

Inserto  con
números 01 - 99

Insert according to
customer preference
with numbers and/or
letters

 3
 4
 5
 6
 8
10
12
16

F/3/Año/Year

Año/Year
Año/Year
Año/Year

Año/Year
Año/Year
Año/Year

F/4/Año/Year
F/5/
F/6/
F/8/
F/10/
F/12/
F/16/

O/3/Número/Number

Número/Number
Número/Number
Número/Number

Número/Number
Número/Number
Número/Number

O/4/Número/Number
O/5/
O/6/
O/8/
O/10/
O/12/
O/16/

G/3/00
G/4/00
G/5/00
G/6/00
G/8/00
G/10/00
G/12/00
G/16/00

 3
 4
 5
 6
 8
10
12
16

 3
 4
 5
 6
 8
10
12
16

0 4

4 4

DATI STANDARD 1000 - 1200 - 2000 - 2100 - 2200

Todos los insertos se suministran con muelle de ajuste!
All inserts are supplied with spring!

En la série STANDARD ajustar el inserto 
con el muelle de ajuste!
In the STANDARD serie adjust the insert
with the spring!

En las séries 2000/2100/2200  ajustar 
el inserto sin el muelle de ajuste!

In the series 2000/2100/2200 adjust the
insert without the spring!

Inserto para fechadores tipo
Inserts for date stamp type

DATI STANDARD
DATI 2000
DATI 2100
DATI 2200

Tabla de medidas en mm.
Dimension table in mm.

D

4

3

2.5

1,6

0,30

0,25

10.5

   9

5 3.1 0,4013

6 3.1 0,4013

8 4.6 0,4014

10 4.6 0,4014

12 6.4 0,6017

16 6.4 0,6023

Ld a
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I

DATARIO CORTO CON SISTEMA DI CAMBIO RAPIDO DATI 1300 A PRESSIONE SULLO

717

12Profundidad flecha a
Arrow depth a

Tipo - ver lista
Types - see list

Marcador hundido

Marking recessed

Fechador con identificación.  
Inserto ajustable con flecha. El relieve hundido de la flecha, es usado 
como ranura de tornillo para ajustar y/o cambiar el inserto.
Unidad comprimible para el ajuste permanente del inserto. 
Material del fechador e inserto:  1.4034, templado HRC 56+2 acero inoxidable.  
Caracteres escritos en espejo.
Sin tornillo de ajuste.

-

DATI 1300 STANDARD

Sleeve with identifier.  
Adjustable insert with an indicator arrow.  The recessed indicator arrow is used 
as a screw slot for adjustment to change the insert.
Compression spring for the infinite locking of the adjustable insert.
Material for sleeve and adjustable insert:  1.4034, hardened HRC 56+2 stainless.
Inscription laterally reversed.
No-screw fitting

-

04

Para atornillar el inserto
* Girar en sentido de las agujas del reloj.
* Continuar girando tanto como 
   sea posible.

04

Para ajustar el inserto
* Girar en sentido de las agujas del reloj 
   o al contrario.
* Comprobar ajuste de altura.

04

Para cambiar el inserto
* Girar continuamente en sentido contrario
   a las agujas del reloj.
* El inserto sobresaldrá.
* Sacar el inserto.

To screw in insert:
* Turn clockwise
* Continue to turn as possible

To adjust insert:
* Turn clockwise or counter-clockwise
* Check height adjustment

To change insert:
* Turn continuuously counter clockwise
* The insert will raise
* Remove adjustable insert

El inserto ajustable con números de años 
es cambiado en segundos, para fijar otro 
periodo, atornillandolo en un sentido o en 
el contrario.
- Parar producción, abrir el molde.
- Cambiar inserto, fijar fecha.
- Continuar producción.
- Comprobar marca en pieza moldeada..

At the end of each year, the adjustable insert 
with year is changed is a matter of seconds 
by removing and screwing it in.
- Stop production, open mould..
- Change insert, set date.
- Continue production.
- Check setting on moulded part.

SISTEMA DE CAMBIO RAPIDO FAST CHANGING SYSTEM

STAMPO SENZA VITE DI REGOLAZIONE, CON REGOLAZIONE DI ALTEZZA

D m6

L +0,05

dS

An
gu

lo
/g

iro
An

gl
e/

tu
rn

Inserto ajustable

Ajuste a presión

Adjustable insert

Fitting with 

Muelle
Compression spring

Camisa
Sleeve

D d KL a S

4

2,8

3,5

2,6

5

3

6

8

10

12

16

2,1

1,4

1,8

1,4

3,1

1,5

3,1

4,4

5,2

6,2

8,2

5

4

5

4

0,30

0,25

0,25

0,25

8

4

0,40

0,25

8 0,40

10 0,40

12 0,40

14 0,60

14 0,60

0,25

0,20

0,25

0,20

0,20

0,20

0,20

0,25

0,35

0,35

0,35

 2,2

 1,5

 1,8

 1,5

 3,2

 1,6

 3,2

 4,2

 5,2

 6,2

 8,2

Tabla de dimensiones en mm.
Dimension table in mm.

Taladrar para extraer si es preciso

DH7

Pr
of

un
di

da
d 

pa
re

d 

L

Dati

Cavidad molde
Mould cavity 

K max.

W
al

l t
hi

ck
ne

ss

Removal drilling if required

Instalación  Installation

trasition fitting
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I

DATARIO CORTO CON SISTEMA DI CAMBIO RAPIDO DATI 1400 CON

718

12Profundidad flecha a
Arrow depth a

Tipo - ver lista
Types - see list

Marcador hundido

Marking recessed

Fechador con identificación.  
Inserto ajustable con flecha. El relieve hundido de la flecha, es usado 
como ranura de tornillo para ajustar y/o cambiar el inserto.
Unidad comprimible para el ajuste permanente del inserto. 

Material del fechador e inserto:  1.4034, templado HRC 56+2 acero inoxidable.  
Caracteres escritos en espejo.

Tornillo de seguridad. Muelle para el ajuste del inserto
-

DATI 1400 STANDARD

Sleeve with identifier.  
Adjustable insert with an indicator arrow.  
The recessed indicator arrow is used as a screw slot for adjustment 
to change the insert.
Fastening thread.
Compression spring for the infinite locking of the adjustable insert.
Material for sleeve and adjustable insert:  1.4034, hardened HRC 56+2 stainless.
Inscription laterally reversed.

-

04

Para atornillar el inserto
* Girar en sentido de las agujas del reloj.
* Continuar girando tanto como 
   sea posible.

04

Para ajustar el inserto
* Girar en sentido de las agujas del reloj 
   o al contrario.
* Comprobar ajuste de altura.

04

Para cambiar el inserto
* Girar continuamente en sentido contrario
   a las agujas del reloj.
* El inserto sobresaldrá.
* Sacar el inserto.

To screw in insert:
* Turn clockwise
* Continue to turn as possible

To adjust insert:
* Turn clockwise or counter-clockwise
* Check height adjustment

To change insert:
* Turn continuuously counter clockwise
* The insert will raise
* Remove adjustable insert

El inserto ajustable con números de años 
es cambiado en segundos, para fijar otro 
periodo, atornillandolo en un sentido o en 
el contrario.
- Parar producción, abrir el molde.
- Cambiar inserto, fijar fecha.
- Continuar producción.
- Comprobar marca en pieza moldeada..

At the end of each year, the adjustable insert 
with year is changed is a matter of seconds 
by removing and screwing it in.
- Stop production, open mould..
- Change insert, set date.
- Continue production.
- Check setting on moulded part.

SISTEMA DE CAMBIO RAPIDO FAST CHANGING SYSTEM

VITE DI REGOLAZIONE, E REGOLAZIONE DI ALTEZZA

D d L M T

4

2,8

3,5

2,6

5

3

6

8

10

12

16

2,1

1,4

1,8

1,4

3,1

1,5

3,1

4,4

5,2

6,2

8,2

8

7

8

7

  2

1.6

  2

1,6

12

7

  3

  2

12   3

14   4

16   4

20   5

20   5

   2

    2

   2

    2

   3

   2

   3

   3

   3

   4

   4

Tabla de dimensiones en mm.
Dimension table in mm.

a

 0,30  0,25

 0,20  0,20

 0,20  0,25

 0,20  0,20

 0,40  0,20

 0,20  0,20

 0,40  0,20

 0,40  0,25

 0,40  0,35

 0,60  0,35

 0,60  0,35

SInstalación  Installation

DH7

Pr
of

un
di

da
d 

pa
re

d 

L

Dati

Cavidad molde
Mould cavity 

T max.

W
al

l t
hi

ck
ne

ss

M

D h6

L +0,05

d

M

T

S

An
gu

lo
/g

iro
An

gl
e/

tu
rn

Inserto ajustable

Tornillo de seguridad

Adjustable insert

Fastening thread

Muelle
Compression spring

Camisa
Sleeve



Pag.VII-15

I
INSERTI COMPATIBILI CON DATI 1400 / 1300 / 1800

708

d D

aa
ll

15º

Tabla de dimensiones en mm.  Dimension table in mm.

d

a

L 4,83,8

0,2 0,2 0,3

3,8

0,2 0,2 0,4 0,4 0,4 0,4 0,6 0,6

3,8

4,4 5,2 6,2 8,2

4,8 7,8 7,8 9,8 11,8 13,8 13,8

mm

mm

D 62,82,6

1,4 1,4 1,5 1,8 2,1 3,1 3,1

83 103,5 12 4 16 5 mm

mm

MATERIAL:  1.4034 templado HRC 56+2 inoxidable- MATERIAL:  1.4034 hardened HRC 56+2 stainless-

INSERTOS COMPATIBLES CON DATI 1400  /  INSERTS COMPATIBLE WITH DATI 1400

Ti
po

   
Ty

pe
In

di
ca

ci
ón

In
di

ca
to

r

11 22 BB 44

G F O

Inserto con flecha + año
Insert with arrow + year

Inserto con flecha sin año
Insert with arrow without year

Inserto segun demanda del cliente
con numeros y letras.
Insert according to customer
preference with numbers and
or letters.

Forma de pedido  Order nº Forma de pedido  Order nºD
2,6
2,8
  3

3,5
  4

5
6
8

10

12
16

Forma de pedido  Order nº

F/1402,6/Año-Year O/1402,6/Simbolo-Symbol

F/1402,8/Año-Year O/1402,8/Simbolo-Symbol

F/1403/Año-Year O/1403/Simbolo-Symbol

F/1403,5/Año-Year O/1403,5/Simbolo-Symbol

F/1404/Año-Year O/1404/Simbolo-Symbol

F/1405/Año-Year O/1405/Simbolo-Symbol

F/1406/Año-Year O/1406/Simbolo-Symbol

F/1408/Año-Year O/1408/Simbolo-Symbol

F/1410/Año-Year O/1410/Simbolo-Symbol

F/1412/Año-Year O/1412/Simbolo-Symbol

F/1416/Año-Year O/1416/Simbolo-Symbol

G/1402,6/00
G/1402,8/00
G/1403/00

G/1403,5/00

G/1404/00
G/1405/00
G/1406/00

G/1408/00
G/1410/00
G/1412/00

G/1416/00

Insertos ajustables

suministrados con

muelle de compresión

Adjustable inserts are

delivered with 

compression spring!!
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NOVEDAD  

     N
EW!!

12Profundidad flecha a
Arrow depth a

Tipo - ver lista
Types - see list

Marcador hundido

Marking recessed

12

Para atornillar el inserto
* Girar en sentido de las agujas del reloj.
* Continuar girando tanto como 
   sea posible.

12

Para ajustar el inserto
* Girar en sentido de las agujas del reloj 
   o al contrario.
* Comprobar ajuste de altura.

12

Para cambiar el inserto
* Girar continuamente en sentido contrario
   a las agujas del reloj.
* El inserto sobresaldrá.
* Sacar el inserto.

To screw in insert:
* Turn clockwise
* Continue to turn as possible

To adjust insert:
* Turn clockwise or counter-clockwise
* Check height adjustment

To change insert:
* Turn continuuously counter clockwise
* The insert will raise
* Remove adjustable insert

SISTEMA DE CAMBIO RAPIDO FAST CHANGING SYSTEM

Descripción   Description
Fechador con identificación.  Inserto ajustable con flecha. 
El relieve hundido de la flecha, es usado como ranura de 
tornillo para ajustar y/o cambiar el inserto.
Tornillo de seguridad.  Muelle para el ajuste del inserto.
Material del fechador e inserto:  1.4034, templado HRC 56+2 
acero inoxidable.  
Caracteres escritos en espejo.
El ajuste se  realiza por enroscado de la camisa.

-

Sleeve with identifier.  
Adjustable insert with an indicator arrow.  
The recessed indicator arrow is used as a screw slot for adjustment 
to change the insert.
Compression spring for the infinite locking of the adjustable insert.
Material for sleeve and adjustable insert:  1.4034, hardened 
HRC 56+2 stainless.
Inscription laterally reversed.
The fitting in done using the random threading of the sleeve.

-

Dh6

dS

L +0,05

C
M

b F

B+0,02-

Inserto ajustable
Adjustable insert

Camisa
Sleeve

Muelle
Compression spring

Rosca
Fine thread

An
gu

lo
 / 

gi
ro

An
gl

e 
/ t

ur
n

Montaje / Installation

Dh7

L

K

Gr
os

or
 p

ar
ed

W
al

l t
hi

cn
es

s

Ranura tornillo
o hexagono
Screw slot
or hexagon

Anillo tope
Stop collar

Dati

Cavidad molde
Mould cavity

Tabla de dimensiones en mm.
Dimension table in mm.

D F

4

3

3,5

5

6

8

10

12

16

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,15

0,2

0,3

0,3

a S

0,2

0,2

0,25

0,2

0,3 0,25

0,4 0,2

0,4 0,2

0,4 0,25

0,4 0,35

0,6

0,6

0,35

0,35

cb

0,5

0,4

0,5

0,5

0,5

0,7

0,7

1

1

0,4

0,3

0,4

0,6

0,6

0,8

  1

1,2

 1,2

D d KL MB

4

3

3,5

5

6

8

10

12

16

1,5 3x0,35

1,5 2,5x0,35

2,1 3,5x0,35

3,1 4,5x0,5

3,1 5x0,5

4,4 6x0,5

5,2 8x0,75

6,2 10x0,75

8,2 12x1

5

4

2

1,8

5 2

8 2

8 2

10 3

12 3

14

14

4

5

2,7

2,2

3,2

4,1

4,6

5,6

7,4

9,4

 11

Tabla de dimensiones en mm.
Dimension table in mm.



   Meses + Año
(ej. Diciembre 12)

   Months + Year
(e.g. December 12)

Año + 5 años
unido con tipo B

(muestra ej. 12.12)
Year + 5 years

conected with type B
(displays e.g. 12.12)

Año + 11 años
unido con tipo B

(muestra ej. 12.12)
Year + 11 years

conected with type B
(displays e.g. 12.12)

12

21

18

15

1
2
 a

ñ
o

s
1
2
 y

e
a
rs

12 1317
16

14

15 6 
añ

os
6 

ye
ar

s

1 2

1211

10
9

8 7 6 5
4

3
2

1 1211
10

9
8 7 6 5

4

3
2

1

Ti
po

   
Ty

pe
In

di
ca

ci
ón

In
di

ca
to

r

Forma de pedido Order nº Forma de pedido Order nº Forma de pedido Order nº Forma de pedido Order nºD

6

3

8

3,5

10

4

12

5

16

A/1803/Año-Year C/1803/Año-Year+5 CC/1803/Año-Year+11
A/1803,5/Año-Year C/1803,5/Año-Year+5 CC/1803,5/Año-Year+11

A/1808/Año-Year C/1808/Año-Year+5 CC/1808/Año-Year+11

A/1804/Año-Year C/1804/Año-Year+5 CC/1804/Año-Year+11

A/1810/Año-Year C/1810/Año-Year+5 CC/1810/Año-Year+11

A/1805/Año-Year C/1805/Año-Year+5 CC/1805/Año-Year+11

A/1812/Año-Year C/1812/Año-Year+5 CC/1812/Año-Year+11

A/1806/Año-Year C/1806/Año-Year+5 CC/1806/Año-Year+11

A/1816/Año-Year C/1816/Año-Year+5 CC/1816/Año-Year+11

B/1803/00
B/1803,5/00

B/1808/00

B/1804/00

B/1810/00

B/1805/00

B/1812/00

B/1806/00

B/1816/00

A CB CC

Meses (ej. Diciembre)

Months (e.g. December)

unido con tipo C

conected with type C

(muestra ej. 12.12)

(displays e.g. 12.12)
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dD

Tabla de dimensiones en mm.  Dimension table in mm.
D
d
L

6

8
3,1

3

4
1,5

8

10
4,4

3,5

 5
1,8

10

12
5,2

 4

 5
2,1

12

14
6,2

 5

 8
3,1

16

14
8,2

mm

mm
mm

Ti
po

   
Ty

pe
In

di
ca

ci
ón

In
di

ca
to

r

+

30 4020
10

50

0

1 2

5

0

64

91

73

82 +

20

10

0

30

5

0

64

91

73

82 1 2 +

20

10

0

30 1 2

5

0

6

4

9

1

7

3

8

2

12 x meses  01...12/months

Forma de pedido Order nº Forma de pedido Order nº Forma de pedido Order nº Forma de pedido Order nºD

6

3

8

3,5

10

4

12

5

16

D+E/1803/Año-Year L+E/1803/Año-Year J/1803/00
D+E/1803,5/Año-Year L+E/1803,5/Año-Year J/1803,5/00

D+E/1808/Año-Year L+E/1808/Año-Year J/1808/00

D+E/1804/Año-Year L+E/1804/Año-Year J/1804/00

D+E/1810/Año-Year L+E/1810/Año-Year J/1810/00

D+E/1805/Año-Year L+E/1805/Año-Year J/1805/00

D+E/1812/Año-Year L+E/1812/Año-Year J/1812/00

D+E/1806/Año-Year L+E/1806/Año-Year J/1806/00

D+E/1816/Año-Year L+E/1816/Año-Year J/1816/00

H+I/1803/00
H+I/1803,5/00

H+I/1808/00

H+I/1804/00

H+I/1810/00

H+I/1805/00

H+I/1812/00

H+I/1806/00

H+I/1816/00

D+E L+EH+I J

II

IIII

Días + Mes + Año
     (ej. 26.12.12)

Days + Month + Year
     (e.g. 26.12.12)

(ej. combinación de 30 + 5:
Semana + Año

semana 35/12)
Week + Year

(e.g. Add up to combination
numbers 30 + 5:

calendar week 35/12)

Días (ej. 20 + 5 = 25)

Days (e.g. 20 + 5 = 25)

con tipo A

conected with type A

(muestra ej. 25.12.12)

(displays e.g. 25.12.12)

Número de turno
     (ej. turno II)

Shift numbers
  (e.g. II shift)

S



Ti
po

   
Ty

pe
In

di
ca

ci
ón

In
di

ca
to

r

Forma de pedido Order nº Forma de pedido Order nº Forma de pedido Order nº Forma de pedido Order nºD

6

3

8

3,5

10

4

12

5

16

K/1803/Año-Year N/1803/00 R/1803/Simbolo-Symbol
K/1803,5/Año-Year N/1803,5/00 R/1803,5/Simbolo-Symbol

K/1808/Año-Year N/1808/00 R/1808/Simbolo-Symbol

K/1804/Año-Year N/1804/00 R/1804/Simbolo-Symbol

K/1810/Año-Year N/1810/00 R/1810/Simbolo-Symbol

K/1805/Año-Year N/1805/00 R/1805/Simbolo-Symbol

K/1812/Año-Year N/1812/00 R/1812/Simbolo-Symbol

K/1806/Año-Year N/1806/00 R/1806/Simbolo-Symbol

K/1816/Año-Year N/1816/00 R/1816/Simbolo-Symbol

M/1803/00
M/1803,5/00

M/1808/00

M/1804/00

M/1810/00

M/1805/00

M/1812/00

M/1806/00

M/1816/00

K NM R
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N OZ

SUV
PY

RW

T

QX

          Trimestre + Año
(ej. Primer trimestre del 12)

          Quarter + Year
        e.g. 1 quarter 12)

Letras identificativas
     A - M (tipo M)

    Identifier letters
     A - M (type M)

Letras identificativas
       N - Z  (tipo N)

     Identifier letters
       N - Z  (type N)

Identifican especificaciones
del cliente, ej. código de
material
Identification according to
customers preference, e.g.
material  identification

A BM

FHI

CL

EJ

G

DK

6.A 6P

6. A

6

P

- 

0

G3F

Ti
po

   
Ty

pe
In

di
ca

ci
ón

In
di

ca
to

r

Forma de pedido Order nº Forma de pedido Order nº Forma de pedido Order nºD

6

3

8

3,5

10

4

12

5

16

T/1803/00 Z/1803/00
T/1803,5/00

T/1808/00 Z/1808/00

T/1804/00 Z/1804/00

T/1810/00 Z/1810/00

T/1805/00 Z/1805/00

T/1812/00 Z/1812/00

T/1806/00 Z/1806/00

T/1816/00 Z/1816/00

WT/1803/00
WT/1803,5/00

WT/1808/00

WT/1804/00

WT/1810/00

WT/1805/00

WT/1812/00

WT/1806/00

WT/1816/00

  T   ZWT

 Días
1 - 31

 Days
1 - 31

Días 1 - 7
Days 1 - 7

Sin identificación

Without markings

20
25

10
5

1

15

30 1 2

45

6
7

3

Z/1803,5/00

2

1

3

24 1
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d D

aa
ll

15º

Tabla de dimensiones en mm.  Dimension table in mm.

4,8

0,2 0,30,2 0,4 0,4 0,4 0,4 0,6 0,6

3,8

4,4 5,2 6,2 8,2

4,8 7,8 7,8 9,8 11,8 13,8 13,8

mm

mm

d

a

L

D 6

1,5 1,8 2,1 3,1 3,1

83 103,5 12 4 16 5 mm

mm

MATERIAL:  1.4034 templado HRC 56+2 inoxidable- MATERIAL:  1.4034 hardened HRC 56+2 stainless-

INSERTOS COMPATIBLES CON DATI 1800  /  INSERTS COMPATIBLE WITH DATI 1800

Ti
po

   
Ty

pe
In

di
ca

ci
ón

In
di

ca
to

r

11 22 BB 44

G F O

Inserto con flecha + año
Insert with arrow + year

Inserto con flecha sin año
Insert with arrow without year

Inserto segun demanda del cliente
con numeros y letras.
Insert according to customer
preference with numbers and
or letters.

Forma de pedido  Order nº Forma de pedido  Order nºD Forma de pedido  Order nº
  3

3,5
  4

5
6
8

10

12
16

F/1803/Año-Year O/1803/Simbolo-Symbol

F/1803,5/Año-Year O/1803,5/Simbolo-Symbol

F/1804/Año-Year O/1804/Simbolo-Symbol

F/1805/Año-Year O/1805/Simbolo-Symbol

F/1806/Año-Year O/1806/Simbolo-Symbol
F/1808/Año-Year O/1808/Simbolo-Symbol
F/1810/Año-Year O/1810/Simbolo-Symbol
F/1812/Año-Year O/1812/Simbolo-Symbol

F/1816/Año-Year O/1816/Simbolo-Symbol

G/1803/00
G/1803,5/00

G/1804/00
G/1805/00
G/1806/00

G/1808/00
G/1810/00
G/1812/00

G/1816/00

Insertos ajustables

suministrados con

muelle de compresión

Adjustable inserts are

delivered with 

compression spring!!
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DESCRIPCION    DESCRIPTION    
* Fechador con identificación
* Inserto ajustable con flecha indicadora.
   Esta flecha se usa como ranura para el
   ajuste y cambio rápido del inserto.
* Rosca ajustable.
* Unidad de fijación para ajuste infinito 
   del inserto ajustable.
* Material 1.4034, templado a HRc 56+2 
   inoxidable. 
* Carácteres escritos en espejo. 

-

* Sleeve with identifier.
* Adjustable insert with an indicator arrow. 
   This arrow is used as screw slot for the 
   adjustment and for fast changing of insert.
* Fastening thread.
* Clamping unit, for the infinite locking 
   of the adjustable insert.
* Material 1.4034, hardened HRc 56+2 stainless.
* Marking laterally reversed.

-

Montaje
Installation

Dh7

L

Gr
os

or
 p

ar
ed

W
al

l t
hi

ck
ne

ss

M

T 
m

in

Cavidad molde
Mould cavity

SW/Hexagono
SW/Hexagon

Dati

Gr
os

or
 p

ar
ed

W
al

l t
hi

ck
ne

ss

Cavidad molde
Mould cavity

DH7

L T 
m

ax
.

Dati

M

Tabla de dimensiones en mm.
Dimension table in mm.

D             d             L             M            T              a           SW

6

3

8

4

16
12
10

 5

4,2

1,6

5,8

2,5

11,5
8,5
7,0

3,1

17

14

20

14

33
25
20

17

3

2

4

2

8
6
5

3

3

3

4

3

8
6
4

3

0,40

0,20

0,40

0,30

0,60
0,60
0,40

0,40

2,5

1,3

  3

  1,5

  5
  4
  3

  2

NOVEDAD  NEW

!!

Dh6

d0,
0

L+
0,

05
-

T

T

M

Parte baja con conjunto
roscable (puede ser
eliminado)
Base part with set screw
(can be removed)

Unidad comprimible
Compression unit

Inserto ajustable
Adjustable insert

Camisa / Sleeve

Tipos - Ver lista

Marcador hundido
Marking recessed

Profundidad flecha a
Arrow depth a

12

12 11
10
9

8765

4

3
2

1 Types - See list

SISTEMA CAMBIO RAPIDO      FAST CHANGING SYSTEM

12

12 11
10
9

8765

4

3
2

1

12

12 11
10
9

8765

4

3
2

1

12

12 11
10
9

8765

4

3
2

1

Para ajustar el inserto
ajustable: 
* Girar en el sentido de las 
    agujas del reloj, dentro 
    de la camisa
* Max. Hasta posición  final.
* Tensa automaticamente.
* Rango de tensión 3-5 giros.

To screw in insert: 
* Turn clockwise.
* Max. to end position.
* Tenses automatically.
* Tensioning range 3-5 turns.

Para cambiar el inserto
ajustable: 
* Puede ser girada en sentido
   de las agujas del reloj y en
   sentido contrario.
* Fijar en posición deseada.
* Re-fijar si es preciso girando
   en sentido agujas reloj. 

To adjust insert: 
* Turn clockwise or
   counter-clockwise.
* Set desired position.
* Reclamp if necessary by
   turning clockwise.

Para quitar el inserto
ajustable: 
* Girar continuamente en
   sentido contrario agujas
   del reloj.
* La unidad saldra.
* Quitarla. 

To change insert: 
* Turn continuosly
   counter-clock-wise.
* The insert will raise
    remove insert.

El inserto ajustable con números de años 
es cambiado en segundos, para fijar otro 
periodo, atornillandolo en un sentido o en 
el contrario.
- Parar producción, abrir el molde.
- Cambiar inserto, fijar fecha.
- Continuar producción.
- Comprobar marca en pieza moldeada..

At the end of each year, the adjustable insert 
with year is changed is a matter of seconds 
by removing and screwing it in.
- Stop production, open mould..
- Change insert, set date.
- Continue production.
- Check setting on moulded part.
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   Meses + Año
(ej. Diciembre 12)

   Months + Year
(e.g. December 12)

Año + 5 años
unido con tipo B

(Muestra ej. 12.12)
Year + 5 years

connected with type B
(displays e.g. 12.12)

Año + 11 años
unido con tipo B

(muestra ej. 12.12)
Year + 11 years

connected with type B
(displays e.g. 12.12)

12

21

18

15

1
2
 a

ñ
o

s
1
2
 y

e
a
rs

12 1317
16

14

15 6 
añ

os
6 

ye
ar

s

1 2

1211

10
9

8 7 6 5
4

3
2

1 1211

10
9

8 7 6 5
4

3
2

1

Ti
po

   
Ty

pe
In

di
ca

ci
ón

In
di

ca
to

r

Forma de pedido Order nº Forma de pedido Order nº Forma de pedido Order nº Forma de pedido Order nºD

6

3

8
10

4

12

5

16

A/2903/Año-Year
A/2904/Año-Year

A/2905/Año-Year
A/2906/Año-Year
A/2908/Año-Year
A/2910/Año-Year

A/2912/Año-Year
A/2916/Año-Year

C/2903/Año-Year+5
C/2904/Año-Year+5
C/2905/Año-Year+5
C/2906/Año-Year+5
C/2908/Año-Year+5
C/2910/Año-Year+5
C/2912/Año-Year+5
C/2916/Año-Year+5

CC/2903/Año-Year+11
CC/2904/Año-Year+11
CC/2905/Año-Year+11
CC/2906/Año-Year+11
CC/2908/Año-Year+11
CC/2910/Año-Year+11
CC/2912/Año-Year+11
CC/2916/Año-Year+11

B/2903/00
B/2904/00
B/2905/00
B/2906/00
B/2908/00
B/2910/00
B/2912/00

B/2916/00

A CB CC

Meses (ej. Diciembre)

Months (e.g. December)

unido con tipo C

connected with type C

(muestra ej. 12.12)

(displays e.g. 12.12)

0,0

dD

6

3

8
10

4

12

5

16

D+E/2903/Año-Year
D+E/2904/Año-Year

D+E/2905/Año-Year
D+E/2906/Año-Year
D+E/2908/Año-Year
D+E/2910/Año-Year
D+E/2912/Año-Year
D+E/2916/Año-Year

L+E/2903/Año-Year
L+E/2904/Año-Year
L+E/2905/Año-Year
L+E/2906/Año-Year
L+E/2908/Año-Year
L+E/2910/Año-Year
L+E/2912/Año-Year
L+E/2916/Año-Year

J/2903/00
J/2903/00
J/2903/00
J/2903/00
J/2903/00
J/2903/00
J/2903/00
J/2903/00

H+I/2903/00
H+I/2904/00
H+I/2905/00
H+I/2906/00
H+I/2908/00
H+I/2910/00

H+I/2912/00
H+I/2916/00

Ti
po

   
Ty

pe
In

di
ca

ci
ón

In
di

ca
to

r

+

30 4020
10

50

0

+

20

10

0

30 +

12 x meses  01...12/months

0 7

20

10

0

30

Forma de pedido Order nº Forma de pedido Order nº Forma de pedido Order nº Forma de pedido Order nºD

D+E L+EH+I J

II

IIII

Días + Mes + Año
     (ej. 20.07.12)

Days + Month + Year
     (e.g. 20.07.12)

(ej. combinación de 30 + 5:
Semana + Año

semana 35/12)
Week + Year

(e.g. Add up to combination
numbers 30 + 5:

calendar week 35/12)

Días (ej. 20 + 9 = 29)

Days (e.g. 20 + 9 = 29)

con tipo A

connected with type A

(muestra ej. 29.12.12)

(displays e.g. 29.12.12)

Número de turno
     (ej. turno II)

Shift numbers
  (e.g. II shift)

5

0

6

4

9

1

7

3

8

2

1 2

5

0

6

49

1

7

3

8

2

5

0

6

4

9

1

7

3

8

2

1 2

Tabla de dimensiones en mm.  Dimension table in mm.

d

M

L

  2   2   3    3    4    5    6    8

14

4,6 4,6 6,4 8,4

 14  17  17  20 20 25 33

mm

mm

D 6

1,6 2,5 3,1 3,1

83 10 12 4 16 5 mm

mm
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DATARIO DATI 2900  CON CHIUSURA INDIVIDUALE PER OGNI POSIZIONE E SISTEMA DI CAMBIO 
RAPIDO CON REGOLAZIONE DI ALTEZZA

711

Ti
po

   
Ty

pe
In

di
ca

ci
ón

In
di

ca
to

r

Forma de pedido Order nº Forma de pedido Order nº Forma de pedido Order nº Forma de pedido Order nºD

6

3

8
10

4

12

5

16

K/2903/Año-Year
K/2904/Año-Year

K/2905/Año-Year
K/2906/Año-Year
K/2908/Año-Year
K/2910/Año-Year

K/2912/Año-Year
K/2916/Año-Year

N/2903/00
N/2904/00
N/2905/00
N/2906/00
N/2908/00
N/2910/00
N/2912/00
N/2916/00

R/2903/Simbolo-Symbol
R/2904/Simbolo-Symbol
R/2905/Simbolo-Symbol
R/2906/Simbolo-Symbol
R/2908/Simbolo-Symbol
R/2910/Simbolo-Symbol
R/2912/Simbolo-Symbol
R/2916/Simbolo-Symbol

M/2903/00
M/2904/00
M/2905/00
M/2906/00
M/2908/00
M/2910/00
M/2912/00

M/2916/00

K NM R

0,0

dD

6

3

8
10

4

12

5

16

Z/2903/00
Z/2904/00
Z/2905/00
Z/2906/00
Z/2908/00
Z/2910/00
Z/2912/00
Z/2916/00

Ti
po

   
Ty

pe
In

di
ca

ci
ón

In
di

ca
to

r

Forma de pedido Order nºD

 Z

N OZ

SUV

PY

RW

T

QX

          Trimestre + Año
(ej. Primer trimestre del 12)

          Quarter + Year
        e.g. 1 quarter 12)

Letras identificativas
     A - M (tipo M)

    Identifier letters
     A - M (type M)

Letras identificativas
       N - X  (tipo N)

     Identifier letters
       N - X  (type N)

Identifican especificaciones
del cliente, ej. código de
material
Identification according to
customers preference, e.g.
material  identification

Sin identificación

Without markings

1 2

1

3

24

A BM

FHI

CL

EJ

G

DK

6.A 6P

6. A

6

P

- 

0

G3F

Tabla de dimensiones en mm.  Dimension table in mm.

d

M

L

   2   2    3    3   4   5    6    8

 14

4,6 4,6 6,4 8,4

 14  17  17  20 20 25 33

mm

mm

D 6

1,6 2,5 3,1 3,1

83 10 12 4 16 5 mm

mm
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I
INSERTI COMPATIBILI CON DATI 2900

d D

aa
ll

15º

MATERIAL:  1.4034 templado HRC 56+2 inoxidable- MATERIAL:  1.4034 hardened HRC 56+2 stainless-

INSERTOS PARA DATI 2900  /  INSERTS FOR DATI 2900

Ti
po

   
Ty

pe
In

di
ca

ci
ón

In
di

ca
to

r

11 22 BB 44

G F O

Inserto con flecha + año
Insert with arrow + year

Inserto con flecha sin año
Insert with arrow without year

Inserto segun demanda del cliente
          con numeros y letras.

Insert according to customer
preference with numbers and
               or letters.

Forma de pedido  Order nº Forma de pedido  Order nºD
  3
  4

5
6
8

10

12
16

Forma de pedido  Order nº

F/2903/Año-Year O/2903/Simbolo-Symbol

O/2904/Simbolo-Symbol

O/2905/Simbolo-Symbol

O/2906/Simbolo-Symbol

O/2908/Simbolo-Symbol

O/2910/Simbolo-Symbol

O/2912/Simbolo-Symbol

O/2916/Simbolo-Symbol

F/2904/Año-Year
F/2905/Año-Year
F/2906/Año-Year
F/2908/Año-Year

F/2910/Año-Year
F/2912/Año-Year
F/2916/Año-Year

G/2903/00
G/2904/00
G/2905/00
G/2906/00

G/2908/00
G/2910/00
G/2912/00

G/2916/00

NOVEDAD  

     N
EW!! Tabla de dimensiones en mm.  Dimension table in mm.

d

a

L

0,20 0,30 0,40 0,40 0,40 0,40 0,60 0,60

  9

4,6 4,6 6,4 8,4

10,5  13  13  14 14 17 23

mm

mm

D 6

1,6 2,5 3,1 3,1

83 10 12 4 16 5 mm

mm
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DATARIO DATI 5000  CON  SISTEMA DI CAMBIO RAPIDO SENZA REGOLATORE DI ALTEZZA
CON INSERTO CONICO

719

DESCRIPCION    DESCRIPTION    

* Fechador con identificación
* Inserto ajustable con flecha indicadora.

ajustar y/o 
   cambiar el inserto.
* Tornillo de seguridad.
* 

* 

   El relieve hundido de la flecha, es usado 
   como ranura de tornillo para 

Unidad comprimible para el ajuste 
   permanente del inserto. 

Material del fechador e inserto:  1.4034, 
   templado HRC 54-56.

 

* Sleeve with identifier.
* Adjustable insert with an indicator arrow. 
   The recessed indicator arrow is used as screw 
   adjustment and to change the insert.
* Fastening thread.
* 

* Material for eleeve and adjustable insert: 
   1.4034, hardened HRC 54-56.

slot for 

Compression spring, for the infinite locking 
   of the adjustable insert.

Tipos - Ver lista

Marcador hundido
Marking recessed

Profundidad flecha a
Arrow depth a

12

12 11
10
9

8765

4

3
2

1 Types - See list

SISTEMA CAMBIO RAPIDO      FAST CHANGING SYSTEM

12

12 11
10
9

8765

4

3
2

1

12

12 11
10
9

8765

4

3
2

1

12

12 11
10
9

8765

4

3
2

1

Para ajustar el inserto
ajustable: 
* Girar en el sentido de las 
    agujas del reloj, dentro 
    de la camisa
* Max. Hasta posición  final.
* Tensa automaticamente.
* Rango de tensión 3-5 giros.

To screw in insert: 
* Turn clockwise.
* Max. to end position.
* Tenses automatically.
* Tensioning range 3-5 turns.

Para cambiar el inserto
ajustable: 
* Puede ser girada en sentido
   de las agujas del reloj y en
   sentido contrario.
* Fijar en posición deseada.
* Re-fijar si es preciso girando
   en sentido agujas reloj. 

To adjust insert: 
* Turn clockwise or
   counter-clockwise.
* Set desired position.
* Reclamp if necessary by
   turning clockwise.

Para quitar el inserto
ajustable: 
* Girar continuamente en
   sentido contrario agujas
   del reloj.
* La unidad saldra.
* Quitarla. 

To change insert: 
* Turn continuosly
   counter-clock-wise.
* The insert will raise
    remove insert.

El inserto ajustable con números de años 
es cambiado en segundos, para fijar otro 
periodo, atornillandolo en un sentido o en 
el contrario.
- Parar producción, abrir el molde.
- Cambiar inserto, fijar fecha.
- Continuar producción.
- Comprobar marca en pieza moldeada..

At the end of each year, the adjustable insert 
with year is changed is a matter of seconds 
by removing and screwing it in.
- Stop production, open mould..
- Change insert, set date.
- Continue production.
- Check setting on moulded part.

Montaje
Installation

Gr
os

or
 p

ar
ed

W
al

l t
hi

ck
ne

ss

Cavidad molde
Mould cavity

DH7

L T 
m

ax
.

Dati

M

Tabla de dimensiones en mm.
Dimension table in mm.

D             d             L             M            T              a

6
8

4

16
12
10

 5

3,1
4,6

2,5

  8,4
6,4
4,6

3,1

17
20

14

33
25
20

17

3
4

2

8
6
5

3

3,5
4

3

8
6
4

3,5

0,50
0,60

0,30

0,80
0,80
0,60

0,50

Dh6

d0,
0

L+
0,

05
-

M

Parte baja con conjunto
roscable material
1.4034
Base part with fastening
thread made of material
1.4034

Unidad comprimible
Compression unit

Inserto ajustable
Adjustable insert
Camisa / Sleeve
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DATARIO DATI 6000  CON  SISTEMA DI CAMBIO RAPIDO SENZA REGOLATORE DI ALTEZZA
CON RILIEVO

720

SISTEMA CAMBIO RAPIDO      FAST CHANGING SYSTEM

Para ajustar el inserto
ajustable: 
* Girar en el sentido de las 
    agujas del reloj, dentro 
    de la camisa
* Max. Hasta posición  final.
* Tensa automaticamente.
* Rango de tensión 3-5 giros.

To screw in insert: 
* Turn clockwise.
* Max. to end position.
* Tenses automatically.
* Tensioning range 3-5 turns.

Para cambiar el inserto
ajustable: 
* Puede ser girada en sentido
   de las agujas del reloj y en
   sentido contrario.
* Fijar en posición deseada.
* Re-fijar si es preciso girando
   en sentido agujas reloj. 

To adjust insert: 
* Turn clockwise or
   counter-clockwise.
* Set desired position.
* Reclamp if necessary by
   turning clockwise.

Para quitar el inserto
ajustable: 
* Girar continuamente en
   sentido contrario agujas
   del reloj.
* La unidad saldra.
* Quitarla. 

To change insert: 
* Turn continuosly
   counter-clock-wise.
* The insert will raise
    remove insert.

El inserto ajustable con números de años 
es cambiado en segundos, para fijar otro 
periodo, atornillandolo en un sentido o en 
el contrario.
- Parar producción, abrir el molde.
- Cambiar inserto, fijar fecha.
- Continuar producción.
- Comprobar marca en pieza moldeada..

At the end of each year, the adjustable insert 
with year is changed is a matter of seconds 
by removing and screwing it in.
- Stop production, open mould..
- Change insert, set date.
- Continue production.
- Check setting on moulded part.

Montaje
Installation

Gr
os

or
 p

ar
ed

W
al

l t
hi

ck
ne

ss

Cavidad molde
Mould cavity

DH7

L T 
m

ax
.

Dati

M

Tabla de dimensiones en mm.
Dimension table in mm.

D             d             L             M            T              a

6
8

4

16
12
10

 5

3,1
4,6

2,5

  8,4
6,4
4,6

3,1

16,75
19,70

13,80

32,70
24,70
19,70

16,75
3
4

2

8
6
5

3

  3
4

3

8
6
4

  3

0,25
0,30

0,20

0,30
0,30
0,30

0,25

DESCRIPCION    DESCRIPTION    

* Fechador con identificación.
* Inserto ajustable con flecha indicadora.

* Tornillo de seguridad.
* 

* 

   La ranura del tornillo empotrado con 
   flecha indicadora elevada se utiliza 
   para el ajuste y cambio del inserto.

Unidad comprimible para el ajuste 
   permanente del inserto. 

Material del fechador e inserto:  1.4034, 
   templado HRC 56+2 acero inoxidable.
* Carácteres escritos en espejo y en 
   relieve elevado.

 

* Sleeve with raised identification.
* Adjustable insert with an indicator arrow. 
   The recessed screw 

* Fastening thread.
* 

* Material for eleeve and insert: 1.4034, 
   hardened HRC 56+2 stainless.
* Inscription laterally reversed and raised.

slot with raised indicator 
   arrow is used for adjustment and change
   the insert.

Compression unit, for the infinite locking 
   of the adjustable insert.

--

Dh6

d0,
0

L+
0,

05
-

M

Parte baja con conjunto
roscable
Base part with fastening
thread

Unidad comprimible
Compression unit

Inserto ajustable
Adjustable insert
Camisa / Sleeve

T

a

Tipos - Ver lista

Marcado en relieve

Marking raised

Profundidad flecha a
Arrow depth a

Types - See list

12

12 11
10
9

8765

4

3
2

1

12

12 11
10
9

8765

4

3
2

1

12

12 11
10
9

8765

4

3
2

1

12

12 11
10
9

8765

4

3
2

1

elevado
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DATARIO DATI 9000 PER IDENTIFICAZIONE MULTIPLA CON SISTEMA DI CAMBIO
RAPIDO SENZA REGOLAZIONE DI ALTEZZA

707

DESCRIPCION    DESCRIPTIION    

* Fechador con identificación
* Inserto ajustable y anillo ajustable. 
   Posicionamiento por encajes en el perfil.
* Rosca ajustable.
* Unidad comprimible para el ajuste 
   permanente del inserto.
* Material 1.4034, templado a HRc 56+2 
   inoxidable. Carácteres escritos en espejo. 

-

* Sleeve with identifier.
* Adjustable unit with an identification and 
   screw slot. Consisting of adjustable insert 
   and adjustable ring.
   Positioning via plug profile.
* Fastening thread.
* Compression unit, for the infinite locking 
   of the adjustable insert.
* Material 1.4034, hardened HRc 56+2 stainless.
* Inscription laterally reversed.

-

2

6
5

897

1
212

15

13
14 1

6 1
1

10

14
3

Tipos de acuerdo a lista
Types according to list

Marcador hundido
Marking recessed

Profundidad flecha a
Screw slot depth a

Dh6

D0,
0

L+
0,

05
-

T

M

Rosca ajustable
Fastening thread

Unidad comprimible
Compression unit

Tornillo SW
Screw SW

Unidad ajustable
Adjustable unit

Camisa / Sleeve

Montaje
Installation

Dh7

L

Gr
os

or
 p

ar
ed

W
al

l t
hi

ck
ne

ss

M

T 
m

in

Cavidad molde
Mould cavity

SW/Hexagono
SW/Hexagon

Dati

Gr
os

or
 p

ar
ed

W
al

l t
hi

ck
ne

ss

Cavidad molde
Mould cavity

DH7

L T 
m

ax
.

Dati

M

Tabla de dimensiones en mm.
Dimension table in mm.

D             d             L             M            T              a           SW
6
8

16
12
10

4,2
5,8

11,5
8,5
7,0

17
20

33
25
20

3
4

8
6
5

3
4

8
6
4

0,40
0,40

0,60
0,60
0,40

2,5
  3

  5
  4
  3

SISTEMA CAMBIO RAPIDO      FAST CHANGING SYSTEM

2

6
5

897

1
212

15

13
14 1

6 1
1

10

14
32

6
5

897

1
212

15

13
14 1

6 1
1

10

14
3

Ej
em

pl
o 

m
es

 1
2

Ex
am

pl
e 

m
on

th
 1

2

2

6
5

897

1
212

15

13
14 1

6 1
1

10

14
3

Ej
em

pl
o 

m
es

 1
2

Ex
am

pl
e 

m
on

th
 1

2

Ej
em

pl
o 

m
es

 1
2

Ex
am

pl
e 

m
on

th
 1

2

Para ajustar la unidad
ajustable: 
* Girar en el sentido de las 
    agujas del reloj, dentro 
    de la camisa
* Max. Hasta posición  final.
* Tensa automaticamente.
* Rango de tensión 3-5 giros.

To screw in adjustable unit: 
* Turn clockwise into sleeve.
* Max. To end position.
* Tenses automatically.
* Tensioning range 3-5 turns.

Para ajustar la unidad
ajustable: 
* Ajustar el inserto y el
   anillo, a la posición 
   deseada.
To adjust adjustable unit: 
* Adjust adjustable insert
   and adjustable ring to
   desired position.

Para cambiar la unidad
ajustable: 
* Puede ser girada en sentido
   de las agujas del reloj y en
   sentido contrario.
* Fijar en posición deseada.
* Re-fijar si es preciso girando
   en sentido agujas reloj. 
To change adjustable unit: 
* Can be turned clockwise and
   counter-clockwise.
* Set desired position.
* Re-clamp if necessary by
   turnin clockwise.

Para quitar la unidad
ajustable: 
* Girar continuamente en
   sentido contrario agujas
   del reloj.
* La unidad saldra.
* Quitarla. 
To remove adjustable unit: 
* Turn continuosly
   counter-clockwise.
* Unit will raise.
* Remove unit.

12

15

13
14 1

6Ejemplo: Año 12
Example: Year 12

NOVEDAD  NEW

!!



Forma de pedido Order nº

FC/9006/Año-Year+4
FC/9008/Año-Year+4
FC/9010/Año-Year+4
FC/9012/Año-Year+4
FC/9016/Año-Year+4

Pag.VII-27

D
DATARIO DATI 9000 SENZA REGOLAZIONE DI ALTEZZA

707

0,0

dD
Tabla de dimensiones en mm.  Dimension table in mm.

D

d

6
4,2

8
5,8

10
7,0

12
8,5

16

11,5
mm
mm

Ti
po

   
Ty

pe
In

di
ca

ci
ón

In
di

ca
to

r

22

66 55

88

99

77

12121111

1
0
1
0 11

44
33

1
2
1
2

15
15 13131414

1616

BC TA WCBCC

22

66 55

88

99

77

12121111

1
0
1
0 11

44
33

1212

18182
0
2
0 1

4
1
41616

2222 22

66 55

55

88

99

77

1111

1
0
1
0

20
20

25
25

1
0
1
0

303011
11

44
33

1515

11 22

12 meses + 5 años (Dic. 2012)
 ajuste con sistema de 2
flechas.
12 months + 5 years (Dec. 2012)
 adjustment with two-arrow-
system.

12 meses + 11 años (Dic. 2013)
 ajuste con sistema de 2
flechas.
12 months + 11 years (Dec. 2013)
 adjustment with two-arrow-
system.

30 días + 12 meses + 1 año 
 (30 Dic. 12) ajuste con sistema
de 2 flechas.
30 days + 12 months + 1 year
(30 Dec. 12) adjustment with
two-arrow-system.

52 semanas + 5 años
 (semana 40/2012) ajuste con
sistema de 2 flechas.
52 weeks + 5 years
(week 40/2012) adjustment
with two-arrow-system.

20203030

52525050

1
0

1
0

4
0

4
0

1212

1515

1313

1
4

1
4

D
6

Forma de pedido Order nº Forma de pedido Order nº Forma de pedido Order nº Forma de pedido Order nº

8
10

12
16

BC/9006/Año-Year+4 WC/9006/Año-Year+4BCC/9006/Año-Year+10 TA/9006/Año-Year
BC/9008/Año-Year+4 WC/9008/Año-Year+4BCC/9008/Año-Year+10 TA/9008/Año-Year
BC/9010/Año-Year+4 WC/9010/Año-Year+4BCC/9010/Año-Year+10 TA/9010/Año-Year
BC/9012/Año-Year+4 WC/9012/Año-Year+4BCC/9012/Año-Year+10 TA/9012/Año-Year
BC/9016/Año-Year+4 WC/9016/Año-Year+4BCC/9016/Año-Year+10 TA/9016/Año-Year

dD dd

UNIDADES AJUSTABLES DATI 9000 / ADJUSTABLE UNITS DATI 9000

Ejemplo pedido: FCC/9006/09+10   Ordening example: FCC/9006/09+10

FC FA

2
4

3

6 5

8

9

7

11

1
0

1

2211

52 semanas + 11 años 

sistema de 2 flechas
(semana 51/2012) ajuste con

52 weeks + 11 years 
 
With two-arrow-system.

11 años (2012)
 Para tipos BCC, WCC

11 years ( 2012)
 For type BCC, WCC

5 años (2012) 
 Para tipos BC/WC

5 years (2012)
For type BC/WC

12 meses + 1 año
 Inserto con flecha + año

 
(Dic. 2012) para tipo TA

12 months + 1 year Insert with arrow + year
(Dec. 2012) for type TA

Forma de pedido Order nº

Ti
po

   
Ty

pe
In

di
ca

ci
ón

In
di

ca
to

r

D
6
8

10

12
16

WCC/9006/Año-Year+10
WCC/9008/Año-Year+10
WCC/9010/Año-Year+10
WCC/9012/Año-Year+10
WCC/9016/Año-Year+10

Forma de pedido Order nº

FA/9006/Año-Year
FA/9008/Año-Year
FA/9010/Año-Year
FA/9012/Año-Year
FA/9016/Año-Year

Forma de pedido Order nº

F/9006/Año-Year
F/9008/Año-Year
F/9010/Año-Year
F/9012/Año-Year
F/9016/Año-Year

Forma de pedido Order nº

FCC/9006/Año-Year+10
FCC/9008/Año-Year+10
FCC/9010/Año-Year+10
FCC/9012/Año-Year+10
FCC/9016/Año-Year+10

WCC

20203030

52525050

4
0

4
0

1
0

1
0

1212

1616
1818

1
4

1
4
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0

2
0

2222 1
2

1
2

1515

1313

1414

1616

FCC

2
0

2
0

16161818

1
4

1
4

2222
1212
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11 22
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801D

VALVOLA PER ARIA TIPO “C”

VALVOLA DOPPIA TIPO “CD”

R 4z

OAm6/

OB/

OAg6/
R 4z

R 6,3z

D

CH.2X10º

H+1

C -0,05

(1 BAR = 1 Kg/cm  )3

MATERIAL INOX. 1.4034 48/54HRC.  Presión de trabajo 1,5 - 6 BARS.
/

Válvula Aire. Completamente inoxidable. Su gran caudal con unas 
dimensiones mínimas son sus características más remarcables.
Se fabrica en seis dimensiones estandarizadas.

COD. A B C D E H
VA.06 6 5,2 12 1,5 4 7

VA.08 8 6,5 12 1,5 4 7

VA.10 10  8 12  2  8 7

VA.12 12 10 12 2,5 10 7

VA.16 16 13 20 3 12 12

VA.20 20 17 20 3,5 16 12

0,03

Holgura

R 4z

R 4z

OAm6/ OB/ OAg6/

R 6,3z

CH.2X10º

H+1

C d9

COD. A B C E H
VD.08  08   5   4   7  12
VD.10 10  6  5  7 12
VD.12 12  8  7  7 12
VD.16 16 10  9 1220

FORMA DE PEDIDO COD. / : 

FORMA DE PEDIDO COD. / : 

C +0,1

OE/
A-0,01

Posicionar Clavar

Desclavar

Bronce

Salida de gases

Aire Aire

MATERIAL INOX. 1.4034 48/54HRC.  /
Válvula Doble. Se trata de la ayuda más eficaz para la expulsión 
 
 

semineumática en moldes. De gran eficacia además para la
eliminación de gases durante la inyección.
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VALVOLA PER ARIA CON PUNTA

1.- 
     

2.- 
     

3.- 
     

4.- 

     

Marca superficial de dimensiones muy reducidas.

Riesgo de obturación mínimo

Ideal para piezas con acabado estético. 

Utilizable como punto de salida de gases autolimpiador
     (requiere modificación de la aguja).

CARACTERISTICAS / 

FORMA DE PEDIDO / VA - SP

O26,5+0,1/

O24,9/

O5/

45º0,5

36

100 / 200

-0,005

40º

-
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VALVOLA PER ARIA “ APV “

* 

*  / 
*   / 
*   / 
*  / 

Realmente elimina el vacio creado cuando se moldean figuras profundas, tales como containers, cubos, etc...

Material: 420 Acero inoxidable
Dureza 50-55 HRC
Presión requerida 29 - 140 psi.
Máxima temperatura del molde 230º C

FORMA DE PEDIDO :  Código

CÓDIGO
  A

APV-8 8 6,6 11 24 6 1

APV-10 10  8 11 24 6 1

APV-12 12  9,7 18 34  8  2

APV-16 16 13 20 38 8 4

APV-18 18 14,8 22 46 12 4

APV-20

APV-25

20

25

16

20

26

26

50

50

12

12

 6

 6

B C D E F

A

A

OA/

D

C

OB/OE/

Cuerpo
MuelleAlojamiento

del muelle Válvula
F
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VALVOLE PER ARIA “AJV - DIN”

MATERIAL:  420 Acero inoxidable  

STANDARD:  DIN   

D K L d
8

12
16

5
5
6

6
8

10

16
21
22

Forma de pedido D / 

O d/

L

K +0,02
+0

2º

O D/ +0,03
+0,02

DUREZA:  HRC 50+2  - -
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 VALVOLE PER ARIA “AJV - JIS”

MATERIAL:  420 Acero inoxidable  

D H d
8

10 20
15

12 25

4,5
7

7,7

10,3
12

12,9

16 30
18 35
20 35

Forma de pedido D / 

DUREZA:  HRC 50+2  - -

O Dg6/

O Dm6/

K

L +0,02-
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PRESA D'ARIA

MATERIAL:     / 1.4401 (DIN) =  316 (AISI) Acero inoxidable
DUREZA  /   :

FORMA DE PEDIDO :  COD. + D

   HV130  190º

D+0,05
0

d1

D=2   4

10+0,2
0

D=5   10

D+0,05
0

10+0,2
0

d2

3 d1

CODIGO Nº
  

Diam. agujero  Nº de agujeros
D

d1 d2

REFERENCIAS
   

6

2

4

6

8

3

5

6

8

10

10

0,03

0,05

0,1

0,2

1100

200

400

1600

100

300

700

200

3 2

1,5

3 2

5 4

2

3 2

5 4

7 6

COD.

AVA

AVB

AVC

AVD
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INSERTO PER PRESA D'ARIA “ IGV “

Desmontable

C

OA/

O1,5/

OB/

5

L1

L2

Apertura para el paso del gas
y referencia para el montaje.

Pastilla en cobre. Hexágono para la fijación.

COD.

ISG 20

A

20-0,05

B

M8

C

CH 4

L1

12

L2

7

CARACTERISTICAS / 

1.-  /  .

2.- 
    

3.-  / 

4.- 
    

Inoxidable

Posibilidad de montaje y desmontaje previo.

Facilidad de mantenimiento

Posibilidad de modificar el diámetro externo (retirando algunos de los elementos).

FORMA DE PEDIDO COD. / :  
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MECCANISMO DOPPIA ESTRAZIONE “ DE “

COD.   P   Q   R   S  F   G   H   IOA/ OB/ OC/ OD/ OE/ OL/ OM/ ON/ OO/ Carga max.

(Kg.)

AS12

AS16

12

16

50

70

29

41 41,5

38

52 13 13 12 200028 17 M8 M8

M8

70 52 33 29

33 22 19,546M5 M5

M10

1221,58 8 9 100029,5

FORMA DE PEDIDO COD. / :  

E
je

 e
xp

ul
so

r /
E

je
 e

xp
ul

so
r /

C
ar

re
ra

C
ar

re
ra

E
je

 e
xp

ul
so

r /
E

je
 e

xp
ul

so
r /

CARACTERISTICAS

Facilidad de aplicación

Versatilidad en el uso

Bloqueo de la placa de arrastre después
     de la separacíon

Sin límite de carrera

 / 

1.- 
     

2.- 
     

3.- 

     

4.- 
     

OC/

Material mecanizable

M

5

Profundidad recomendada

10
0/

20
0

OA/

OD/

OE/

g6

M5
4x H

F

G

OB/ g6

OL/ g6

H7

H7
Q

OM/

ON/

OO/

M54x

R
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ESEMPI DI INSTALLAZION DEL MECCANISMO 

Ejemplo de instalación de doble movimiento en doble placa expulsora.

Otros ejemplos de instalación del sistema de doble expulsión.

DI DOPPIA ESTRAZIONE
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ATTACCO RAPIDO

M42 x 4,5

UNF 1  - 12½”

78 8576 90 3675 29 115

O B/ O F/ O G/ O H/ O I/ OJ/ MK+0,05- L

HEMBRA - 

PERNO  -  

O A/ O C/ D E

M42 x 4,5

UNC 1 ¼” - 07

53 36 92

IMPORTANTE - IMPORTANT

* No usar grasa para el montaje.
* Usar aceite muy fluido.

OC/ OA/

D

E

M

K L

OB/ OH/ OI/ OJ/OF/ OG/

PERNO  -  HEMBRA  -  

RESISTENCIA A LA TRACCION KG.40 - 50.000ca. - : 
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ATTACCO RAPIDO “ QR “

Macho
Tipo
RA301;RA401
RA411;RA421

 / 
 / 

 

Hembra
Tipo
RA302;RA402
RA412;RA422

 / 
 / 

 

A

D
E

OC/

B

LK
M

OH/

OI/ OG/

OJ/ OF/

Tipo
A

QR301
M10

M16

M10

M24

M27

M12 22,8 45,520

25,8 5520

M18

M12

M27
35 6825

43 8030M30

M14

M20

M24

M14

M30

M36

QR401

QR411

QR421

C D E

Dispositivo / 
Macho  Hembra  Carga (Kg)  

QR301 QR302

QR401 QR402

QR411 QR412

QR421 QR422

1500

2400

3200

18000

FORMA DE PEDIDO QR Tipo / :   / 

Tipo / B F G H I J K L M
QR302
QR402

QR412

QR422

M16 34 32 32 39 43 9 15 42,5
M16 40 38 38 48 53 13 15 52

58 56 52 65 70 17 18 68

66 64 60 74 79 22 23 84

M16
M18
M20

M24

M24

M27

M27

M30

M30

M36
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ATTACCO RAPIDO AD ARIA

HEMBRA - PERNO - 

RESISTENCIA A LA TRACCION KG.40 - 50.000ca. - : 

PERNOHEMBRA CON ROSCA INTERIORHEMBRA CON ROSCA EXTERIOR

86

44 12 30

O40/ O53/

Ro
sc

a 
B

Entrecaras 42

IMPORTANTE - IMPORTANT

* No usar grasa para el montaje.
* Usar aceite muy fluido.

A B  C
M36 x 4 M36 x 4 M36 x 4

UNF 1 ½” - 12 UNF 1 ½” - 12UNC 1 ” - 12¼

29

54

27 101
140

Ro
sc

a 
C

Conexión Aire Comprimido

Tubo - 6 mm. Hexagono Interno

10 mm. x prof. 7 mm.

Conexión Aire Comprimido

Tubo - 6 mm.

O
54/O
88/ O
59/ Ro
sc

a
Th

re
ad

Tu
er

ca
 5

0
N

ut
 5

0

140

29
13

45,5
101
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DISPOSITIVO DI FUNZIONAMENTO AD ARIA

TIPO MAX  TYPE MAX

TIPO SEC  TYPE SEC

O35/A

2525 16

68

O24,8/ +0,1-

O
29

,8
2

/

Entrada de aire

94

66

20

5,522,5

O36/ O58/

Asiento Hexagonal 6 mm.

G
1/

8”

M
 2

0x
1,

5

6 Bolas - O8/

CODIGO A

Max 16 M16x2

Max 18 M18x2,5

Max 20 M20x2,5

Max 24 M24x3

Max 27 M27x3

Max 30 M30x3,5

CODIGO A

SEC-10 M10

SEC-12 M12

SEC-14 M14

Entrada Aire

Asiento Hexagonal 6 mm.

O48/

M18x1,5

1/8”GAS

100
2147

28,518,5 6
32

1220 15

O39/ O26/ A
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RITENSORE CARRELLO

A D SB GE TC PF U

7 4

11  6

19 10

6

8

10

38 31,5 24,0 15,524,8919 16 32

54 43,0 36,5 22,534,9332 20 40

86 67,0 49,5 40,053,9845 30 60

U

Pasador

O T/

E

F*

P

D

A

5x45(4)

(2)

N
CENTRAL

B
CENTRAL

GUIAS DE POSICIONAMIENTO

C

MUELLE DE COMPRESION

TORNILLO LIMITE

FORMA DE PEDIDO - :  A
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RITENSORE CARRELLO “ RCR “

COD.

RCR-10

RCR-20

RCR-40

A

38 24 10 10  6  6  4 Kg10 6 112 M5 M5x15157,518,5
50 36 12 12  8  8  6  Kg20 8 1,515 M6 M6x1519 925,5

64 46 16 15 12  8  8  Kg4010  219 M10 M8x20231233

B C D E/1 E/2 F G H I L M V X R K

FORMA DE PEDIDO COD.  / : 

RCR-40

APLICACION / 

Posicionamiento regulable / 

Fija / 

Posicionando los tornillos con la distancia entre
centros determinada por “E/1”, será posible
desplazar el retenedor la distancia determinada en “X”.

En este caso se aconseja montar, después de fijar
la posición, como mínimo un pasador de posicio-
namiento que permita mantener la posición en
caso de desmontaje.

Posicionando los tornillos con la distancia entre centros
determinada por “E/2” el retenedor permanecerá fijo.

OG/

OM/

L

H

C

I

V

X X

R

E
= =

D

Clavija de posicionamiento

Carga max.

F

A

B
K
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DISPOSITIVO DI AGGANCIO E SGANCIO

13

  2

  3

  11
  10

Cabeza enclavamiento - 

Juego de muelles - 
Tope - 

Leva - 
Tope - Stop

13
11
10
  2
 3

LECOL160N
LECOL185N
LECOL210N
LECOL235N
LECOL260N

CODIGO L1 L2

127 182
152 207
177 232
202 257
227 282

LEVA NUEVA PARA ENGANCHE - DESENGANCHE

28
12

28,537,5

~ L2L2

L1+0,125
-0,125Js11 33

16

Tornillo - 
M 10 x 40

Pasador - 
6 x 50

Cuerpo de la leva
Cabeza dispositivo

25

15

14+0,05-15

17M5x5

Pasador fresado 6x40
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DISPOSITIVO DI AGGANCIO E SGANCIO  ZH 90/..

BARRA DI SUPPORTO   ZH 90/0..

TIPO SERIE L FMAX (daN)L1

ZH 90/1 BIS

ZH 90/2

ZH 90/3

ZH 90/4

1 BIS

2

3

4

172 6000

6000

6000

6000

  90

252 170

302 220

352 270

TIPO SERIE L FMAX (daN)L1

ZH 90/11 152 4000  70

55 HRC

80

M 126,5

23,5
980 N/mm2

15
42

O 6/

25

50
10

15
15

30

10,5

20

L

L1

20
70

50

10

152

25

O6/10,5

30
15

15

55 HRC

45

M 126,5

23,5
980 N/mm2

10411,9

31,5

3,5 9

980 N/mm2

20

20 L1

6,5

20

30
12

7

8,410

L

4
L2

21,5

58 HRCL3
26

7
15

TIPO SERIE L

ZH 90/03

ZH 90/04

ZH 90/05

03

04

05

200

300

250

TIPO L3 MAX.

ZH 90/01

ZH 90/02

ZH 90/06

01

02

06

140

250

204

   110

    174

    220

120

184

230

60

170

124

SERIE L L1 L2

8,4

10

6H7 58 HRC

20

L

7
15

32

20

20

7
980 N/mm2

M6x20
30
12

24
16 6,5

19
4 x 20

M6 x 15

FORMA DE PEDIDO SERIE - :  

FORMA DE PEDIDO SERIE - :  

815
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DISPOSITIVO EXTRA COMPLETO ZH 91

Pag.VIII-18

ASSEMBLAGGIO STANDARD
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PIASTRA ISOLANTE

A

I

L

Planchas BLACKTHERM
(auto-extinguible)

El BLACKTHERM es un aislante estratificado en
forma de placas a base de tejido de vídrio y
resinas especiales.
La presentación en el suministro de las placas
del BLACKTHERM es la siguiente:

* Formatos según demanda del cliente
* Espesores: 1 a  50 mm.
* Color natural.
* Superficies rectificadas.
* Suministro de mecanización  bajo plano. 

PROPIEDADES
* Excelente comportamiento en compresión a
   temperaturas de 210º - 220ºC y 300ºC en
   punta.
* Resistencia a la llama VO.
* Buenas propiedades mecánicas en frio y caliente.
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DISPOSITIVO DI ARRESTO PER CARRELLI  EZ 5130

DISPOSITIVO DI ARRESTO PER CARRELLI  EZ 5134

B1 +0,05-
P1

P2

t4

D3
SN 3550

SN 2500

t1 -0,05

D4

t3

max 100º C

11,6-18,5

D1 B1 B2 B3 t1 t2 t3 t4 D2 D3 D4 R P1(N) P2(N) SN 2500- SN 3550-

27 14,4   3,0   9,0   21   M5   M4-25  38   92
  8-16,5

  2,8   3,0   0,50   0,75  15 4,3
18 9,6 2,0 6,0 14 M4 M3-2038 42

5-12
1,8 2,0 0,50 0,5010 3,2

13 6,6 1,4 4,3 10 M3 M2-1628 341,0 1,6 0,35 0,35  7 2,2

90º

R t2

B3 +0,1-

D2 g6
H7

D1 g6

B2 +0,05-

Mat: Nr. 1.2842/58 + 2HRC

11,6-18,5

D2 B1 t1 t2 t3 t4 D1 D3 LOR    Ln P2(N) SN 2500-

   15    1514,4 16,0  18   92
  8-16,5

  2,8   3,0   13,5   0,75  18,0 12,4
 10  109,6 10,016 42

5-12
1,8 2,0  9,0 0,5012,0 8,3

  7   76,6 7,512 341,0 1,4  6,3 0,358,4 5,3

Mat: Nr. 1.2842/58 +2HRC

max 100º C

D3

B1 +0,05-
SN 2500

P2

LO
Lnt4

 +0
,0

5
-

D1

t1 -0,05

t3 -0,05

t2 R
D2 g6

D2 -0,05
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DISPOSITIVO DI ARRESTO PER CARRELLI  EZ 5130 - EZ 5134

1:

2:

3:

EZ 5130 EZ 5134

EZ 5134

EZ 5134

EZ 5130

EZ 5134
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DISPOSITIVO DI ARRESTO PER CARRELLI  EZ 5140

Tipo  -  

0

1

2

Mat: Nr. 1.2343  54-2 HRC

TIPO 0

TIPO 1

TIPO 2

Max. 100º C

Max. 100º C

Max. 100º C

14-0,03
-0,01

R 0,590º

P2 = 70N
P1 = 62N

1,8

2

12 -0,05
-0,1

O8/

16 -0.2
0

SN2500-6-15

4,5O4,2/

M5

O8/

32 -0.2

SN2500-8-16,5

4,5O4,2/

M5

R6

2838-0,05
0

18-0,03
-0,01

90º R0,5

P2 = 126N
P1 = 114N2

1,8

14 -0,05
-0,1

R8

4353-0,05
0

P2=252N
P1=228N

SN3500-4-20

O4,2/

M5

90º
R0,5

1,8

4,516 -0,05
-0,1

44 0
-0,2

R8

36
48 -0,01

-0,03

4456 0
-0,05
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DISPOSITIVO DI ARRESTO PER CARRELLI  EZ 5140

22

EZ 5140
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GANCIO DI SICUREZZA

TLM
Tipo - 1: 6x20  DIN 913-M5
Tipo - 2: 8X30  DIN 913-M6

Tipo - : DIN 912   PASADOR 8X40
DIN 913-M6   M8X10

TLM
Tipo - 1: 6x20  DIN 913-M5     6X28
Tipo - 2: 8X30  DIN 913-M6     8X40

PASADOR

R1

R2R1

B d2

L

a1 a2

R3

t

D

d1

D

d1
R1

R2R1
B

L

a1 a210

12
M8

MATERIAL: Nr. 1.0037 -350 N/mm .2

TIPO L B D d1 d2 a1 a2 R1 R2 R3 t F(kN)

1 54 20 10 2,0   13,3 9,8 6  6,5  14  13,25  11,75
2 80 30 15 2,5   2  5,0 17,610   9 20 20 20
3 80 30 15   0   05,0 17,610 10 0 20 20
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SUPPORTI PER MICRO TELEMECANIQUE

MICROCONTATORI

20
= =

= =

= =
56,50

44 R28

3251

9

M43

4

15,6
R 2,8

20
=

=

=

=
31,50

9

14

58
83,50

M43

4
20º

16
R5

7

R28
16,5

19,5

8
47

20º

16,5

13

1947 7

R5
R2,8 16

1 TOPE PARA EL REGLAJE + 1 PLAQUETA PARA LA FIJACION

PARA MICROCONTACTOR: XCMA 102, XCMA 103, XCMA 110, XCMA 105

EL. C. 01 EL. C. 02 EL. SM. 001 EL. SM. 002

CODIGO PLAQUETA ELSM 001 - ELSM 002 
TOPE ELC 01 - ELC 02 - 

FORMA DE PEDIDO:  CODIGO + 150

COTAS DEL XCM - 

CONFORME A NORMAS:

NFC 63.140
NFC 63.145
IEC 337.1
UDE 0660 (2ª Parte)
Temperatura de trabajo:

Función en todas las posiciones

Corriente max:  6 A.
Max Power:  6 A.

de - 25º C  a + 70º C

MICROCONTACTOR 
EN ACERO

XCMA 102

MICROCONTACTOR CON 
FIJACION EN LA CABEZA

XCMF 102 A 90º XCMF 103-  
EN ACERO XCMF 110 

MICROCONTACTOR CON 
LEVA EN TERMOPLASTICO

XCMA 105

LEVA DESMONTABLE 
PARA MONTAR SOLO

XCMA 110

MICROCONTACTOR 
EN ACERO

XCMA 110XCMA 103

MICROCONTACTOR 
EN ACERO A 90º

16

49

O/

20+0,1-

30

(1)
40

BK - WH BK

BU BNGN
   E`.
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824

RACCORDO A  6 POLI

INSERTOS - 
Identificación - 

Terminal con tornillo
con protección de cable

Terminal con tornillo

Terminal a presión

Terminal solo

Identificación

sin protección de cable

CONTACTOS - 

Series

Han E

Han X

Han ES

Han E

Sección del 
hilo (mm )2

0,5

0,5

0,75 - 1

0,75 - 1

1,5

1,5

2,5

2,5

4

4

CODIGO - 
Inserto macho     Inserto hembra

9 33 006 2601 9 33 006 2701

9 35 006 2610 9 35 006 2710

9 33 006 2616 9 33 006 2716

9 33 006 2702

TERMINAL
Pedir contacto a parte

CODIGO - 
Contacto macho     Contacto hembra

plateado plateado

9330006121
9330006105
9330006104
9330006102
9330006107

9330006220
9330006205
9330006204
9330006202
9330006207

9330006122
9330006118
9330006116
9330006123
9330006119

9330006222
9330006218
9330006216
9330006223
9330006219

dorado dorado

Medidas Dimensiones en mm.

a b c d
Han E
Han ES
Han X 

20 35 21 37
21 36 19 35

17,2 32,5 17 33,2

1) Distancia para contacto garantizado 21 mm. Max.

Contacto   

Dimensiones para inserto sin zócalo

Identificación de contactos

FORMA DE PEDIDO:  Familia + Código 
:   Family + Code

Identificación LongitudSección del Hilo

sin ranuras

sin ranuras

1 ranura

2 ranuras

3 ranuras

0,5 mm.

0,75-1 mm.

1,5 mm.

2,5 mm.

  4 mm.

AWG 20

AWG 18

AWG 16

AWG 14

AWG 12

7,5 mm.

7,5 mm.

7,5 mm.

7,5 mm.

7,5 mm.

Medidas Dimensiones en mm.

Identificación

O 2,5/O 4,5/

7,5 25

O 4,5/

7,57,5
22,2

3627 5 14

44

O 3,3/ 35

M

4
5
6

1
2
3

4
5
6

1
2
3

Macho

Hembra

44

51

27

b
a

1,2
19.51)

34

bc

1,2
M3x10



w

824

RACCORDO A 6 POLI 

CARCASAS - 

CARCASAS - 

ZOCALOS BAJOS - 

ZOCALOS ALTOS -

Identificación - 
CODIGO - 

Construcción baja     Construcción alta

Dibujo Dimensiones en mm.

FORMA DE PEDIDO:  Familia + Código 
:   Family + Code

Entrada lateral - 

Entrada superior - 

Con tapa de plástico  

Con tapa de plástico  

Con tapa de plástico
Con tapa de plástico

Con tapa metálica  

Con tapa metálica  

Con tapa metálica  

Con tapa metálica  

  
  

1 entrada lateral

1 entrada lateral

2 entrada lateral

2 entrada lateral

9 30 006 0542

9 30 006 0442

9 30 006 0292

9 30 006 0297

9 30 006 2297

9 30 006 0752

9 30 006 1750

9 30 006 0543

9 30 006 0443

9 30 006 0293

9 30 006 0298

9 30 006 2298

9 30 006 0753

9 30 006 1540

9 30 006 1440

9 30 006 1541

9 30 006 1441

9 30 006 0301

9 30 006 0302

9 30 006 0318*

9 30 006 1251

9 30 006 1291

9 30 006 1256

9 30 006 2256*

9 30 006 2296*

9 30 006 1296

Solo en tapa metálica

Pag.VIII-27

Panel 48 x 35 mm.

Solo en tapa metálica

43

43

60

Pg

43

70

60

Pg

60

Pg

43

40

60

Pg

43

70

5
O4,4/70

80

28,5

25 43
32

71

25 43

32

5
O4,4/70

80
28

,5
26

Pg
O5,5/

70
82

4

1)

  h

21  b
 a

Pg
O5,5/70

82

4

1)

  h

21  b
 a

22
67

Construcción baja

Construcción alta

a b h

40

45

52

57

51,5

 73

Pg

60 25 43

h

H
42,5
72,5
72,5

CARCASAS cable a cable
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825

RACCORDO A 10 POLI
 
Medidas Dimensiones en mm.

a b c d
Han E
Han ES
Han X 

20 35 21 37
21 36 19 35

17,2 32,5 17 33,2

1) Distancia para contacto garantizado 21 mm. Max.

Dimensiones para inserto sin zócalo

Identificación de contactos

Identificación LongitudSección del Hilo

sin ranuras

sin ranuras

1 ranura

2 ranuras

3 ranuras

0,5 mm.

0,75-1 mm.

1,5 mm.

2,5 mm.

  4 mm.

AWG 20

AWG 18

AWG 16

AWG 14

AWG 12

7,5 mm.

7,5 mm.

7,5 mm.

7,5 mm.

7,5 mm.

Medidas Dimensiones en mm.

Identificación

O 2,5/O 4,5/

7,5 25

O 4,5/

7,57,5
22,2

M

6
7
8
9

10

1
2

4
3

5

Macho

Hembra

27

b
a

1,2

34

bc

1,2
M3x10

INSERTOS - 
Identificación - 

Terminal con tornillo
con protección de cable

Terminal con tornillo

Terminal a presión

Terminal solo

Identificación

sin protección de cable

CONTACTOS - 

Series

Han E

Han X

Han ES

Han E

Sección del 
hilo (mm )2

0,5

0,5

0,75 - 1

0,75 - 1

1,5

1,5

2,5

2,5

4

4

CODIGO - 
Inserto macho     Inserto hembra

9 33 010 2601 9 33 010 2701

9 35 010 2610 9 35 010 2701

9 33 010 2616 9 33 010 2716

9 33 010 2602 9 33 010 2702

CODIGO - 
Contacto macho     Contacto hembra

plateado plateado

9330006121
9330006105
9330006104
9330006102
9330006107

9330006220
9330006205
9330006204
9330006202
9330006207

9330006122
9330006118
9330006116
9330006123
9330006119

9330006222
9330006218
9330006216
9330006223
9330006219

dorado dorado

FORMA DE PEDIDO:  Familia + Código 
:   Family + Code

57

64

19.51)

6
7
8
9
10

1
2

4
3

5

3627 5 14

44

O 3,3/ 48



w

825

RACCORDO A 10 POLI

CARCASAS - 

CARCASAS - 

ZOCALOS BAJOS - 

ZOCALOS ALTOS -

Identificación - 

CODIGO - Dibujo Dimensiones en mm.

FORMA DE PEDIDO:  Familia + Código 
:   Family + Code

Entrada lateral - 

Entrada superior - 

1 entrada lateral

2 entrada lateral

9 30 010 0522

9 30 010 0422

9 30 010 0232*

9 30 010 0272

9 30 010 0732*

9 30 010 0523

9 30 010 0423

9 30 010 0233*

9 30 010 0301

9 30 010 0273

9 30 010 0733*

9 30 010 1521

9 30 010 1421

9 30 010 1231

9 30 010 1271

9 30 010 1731
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CARCASAS cable a cable

Construcción baja   -   Construcción alta

  h

 b
 a

58

4

O5,5/82
9412 12

Pg

Tapado por un cable entrada

Pg

73 43

52

73

Pg

43

70

Pg

73 43

45

Pg

73 43

70

58

  28,5

 32
 43

5

12
O4,4/
1283

93

32

83

35

60

22 73 22

Pg

58
43

72,5

47,5

58
43

Pg

22 73 22

Construcción baja

Construcción alta

a b h

40

45

52

57

51,5

 73
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826

RACCORDO A 16 POLI

Medidas Dimensiones en mm.

a b c d
Han E
Han ES
Han X 

20 35 21 37
21 36 19 35

17,2 32,5 17 33,2

1) Distancia para contacto garantizado 21 mm. Max.

Dimensiones para inserto sin zócalo

Identificación de contactos

Identificación LongitudSección del Hilo

sin ranuras

sin ranuras

1 ranura

2 ranuras

3 ranuras

0,5 mm.

0,75-1 mm.

1,5 mm.

2,5 mm.

  4 mm.

AWG 20

AWG 18

AWG 16

AWG 14

AWG 12

7,5 mm.

7,5 mm.

7,5 mm.

7,5 mm.

7,5 mm.

Medidas Dimensiones en mm.

Identificación

O 2,5/O 4,5/

7,5 25

O 4,5/

7,57,5
22,2

M

Macho

Hembra

27

b
a

1,2

34

bc

1,2
M3x10

INSERTOS - 
Identificación - 

Terminal con tornillo
con protección de cable

Terminal con tornillo

Terminal a presión

Terminal solo

Identificación

sin protección de cable

CONTACTOS - 

Series

Han E

Han X

Han ES

Han E

Sección del 
hilo (mm )2

0,5

0,5

0,75 - 1

0,75 - 1

1,5

1,5

2,5

2,5

4

4

CODIGO - 
Inserto macho     Inserto hembra

9 33 016 2601 9 33 016 2701

9 35 016 2610 9 35 016 2710

9 33 016 2616 9 33 016 2716

9 33 016 2602 9 33 016 2702

CODIGO - 
Contacto macho     Contacto hembra

plateado plateado

9330006121
9330006105
9330006104
9330006102
9330006107

9330006220
9330006205
9330006204
9330006202
9330006207

9330006122
9330006118
9330006116
9330006123
9330006119

9330006222
9330006218
9330006216
9330006223
9330006219

dorado dorado

FORMA DE PEDIDO:  Familia + Código 
:   Family + Code

77,5

84,5

19.51)

614
715
816

1  9
210

412
311

513
146
157
168

  91
102

124
113

135

3627 5 14

77,5

O 3,3/ 68,5



w

826

RACCORDO A 16 POLI

CARCASAS - 

CARCASAS - 

ZOCALOS BAJOS - 

ZOCALOS ALTOS -

Identificación - 
CODIGO - 

Construcción baja     Construcción alta

Dibujo Dimensiones en mm.

FORMA DE PEDIDO:  Familia + Código 
:   Family + Code

Entrada lateral - 

Entrada superior - 

1 entrada lateral

2 entrada lateral

9 30 016 0520

9 30 016 0230*

9 30 016 0270

9 30 016 0730*

9 30 016 1730

9 30 016 0521

9 30 016 0231*

9 30 016 0271

9 30 016 0731*

9 30 016 1520

9 30 016 1420

9 30 016 0301

9 30 016 1230

9 30 016 1270
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Construcción baja

Construcción alta

h

56

 77

CARCASAS cable a cable

Tapado por un cable entrada

120

Pg

43

60

43

76

Pg

73

73

Pg

43

55

Pg

120

76

43

28,5

43
32

58

103

5

12
O4,4/
12113

Panel    82 x 35 mm.

58

  h

 45
 57117

Pg

O5,5/

4

10
105 10

22 93,5 22

Pg

47,5

43
58

93,522 22

Pg

78
,5

43
58

40x16

9 30 016 0420
9 30 016 0421
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827

RACCORDO A 24 POLI

Medidas Dimensiones en mm.

a b c d
Han E
Han ES
Han X 

20 35 21 37
21 36 19 35

17,2 32,5 17 33,2

1) Distancia para contacto garantizado 21 mm. Max.

Dimensiones para inserto sin zócalo

Identificación de contactos

Identificación LongitudSección del Hilo

sin ranuras

sin ranuras

1 ranura

2 ranuras

3 ranuras

0,5 mm.

0,75-1 mm.

1,5 mm.

2,5 mm.

  4 mm.

AWG 20

AWG 18

AWG 16

AWG 14

AWG 12

7,5 mm.

7,5 mm.

7,5 mm.

7,5 mm.

7,5 mm.

Medidas Dimensiones en mm.

Identificación

O 2,5/O 4,5/

7,5 25

O 4,5/

7,57,5
22,2

M

Macho

Hembra

27

b
a

1,2

34

bc

1,2
M3x10

INSERTOS - 
Identificación - 

Terminal con tornillo
con protección de cable

Terminal con tornillo

Terminal a presión

Terminal solo

Identificación

sin protección de cable

CONTACTOS - 

Series

Han E

Han X

Han ES

Han E

Sección del 
hilo (mm )2

0,5

0,5

0,75 - 1

0,75 - 1

1,5

1,5

2,5

2,5

4

4

CODIGO - 
Inserto macho     Inserto hembra

9 33 024 2601 9 33 024 2701

9 35 024 2610 9 35 024 2710

9 33 024 2616 9 33 024 2716

9 33 024 2602 9 33 024 2702

CODIGO - 
Contacto macho     Contacto hembra

plateado plateado

9330006121
9330006105
9330006104
9330006102
9330006107

9330006220
9330006205
9330006204
9330006202
9330006207

9330006122
9330006118
9330006116
9330006123
9330006119

9330006222
9330006218
9330006216
9330006223
9330006219

dorado dorado

FORMA DE PEDIDO:  Familia + Código 
:   Family + Code

19.51)

6

14

18

22

7

15

19

23

8

16

20

24

1

  9

2

10

4

12

3

11

5

13

17

21

6

14

18

22

7

15

19

23

8

16

20

24

1

  9

2

10

4

12

3

11

5

13

17

21

3627 5 14

104

O 3,3/
95

104

111



w

827

RACCORDO A 24 POLI 

CARCASAS - 

CARCASAS - 

ZOCALOS BAJOS - 

ZOCALOS ALTOS -

Identificación - 
CODIGO - 

Construcción baja     Construcción alta

Dibujo Dimensiones en mm.

FORMA DE PEDIDO:  Familia + Código 
:   Family + Code

Entrada lateral - 

Entrada superior - 

9 30 024 0520

9 30 024 0420

9 30 024 0730*

9 30 024 1731

9 30 024 0521

9 30 024 0421

9 30 024 0731*

9 30 024 1520

9 30 024 1421

9 30 024 0301

1 entrada lateral 9 30 024 0230*
9 30 024 0231*

9 30 024 1230

2 entrada lateral 9 30 024 0270
9 30 024 0271

9 30 024 1270
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Construcción baja

Construcción alta

h

56

 80

CARCASAS cable a cable

Tapado por un cable entrada

120

Pg

43

60

43

76

Pg

120

120

Pg

43

55

Pg

120

76

43

28,5

43
32

58

130

5

12
O4,4/
12140

Panel    108 x 35 mm.

58

  h

 45
 57144

Pg

O5,5/

4

10
132 10

22 120 22

Pg

57,5

43
58

12022 22

Pg

78
,5

43
58

40x16
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828

RACCORDO A  32 POLI

Dimensiones para inserto sin zócalo

Identificación de contactos

Identificación LongitudSección del Hilo

sin ranuras

sin ranuras

1 ranura

2 ranuras

3 ranuras

0,5 mm.

0,75-1 mm.

1,5 mm.

2,5 mm.

  4 mm.

AWG 20

AWG 18

AWG 16

AWG 14

AWG 12

7,5 mm.

7,5 mm.

7,5 mm.

7,5 mm.

7,5 mm.

Medidas Dimensiones en mm.

Identificación

O 2,5/O 4,5/

7,5 25

O 4,5/

7,57,5
22,2

M

INSERTOS - 
Identificación - 

Terminal con tornillo
con protección de cable

Terminal con tornillo

Terminal a presión

Terminal solo

Identificación

sin protección de cable

CONTACTOS - 

Series

Han E

Han X

Han ES

Han E

Sección del 
hilo (mm )2

0,5

0,5

0,75 - 1

0,75 - 1

1,5

1,5

2,5

2,5

4

4

CODIGO - 
Inserto macho     Inserto hembra

9 33 016 2601 9 33 016 2701
9 33 016 2601 9 33 016 2701

9 35 016 2610 9 35 016 2710
9 35 016 2610 9 35 016 2710

9 33 016 2616 9 33 016 2716
9 33 016 2616 9 33 016 2716

9 33 016 2602 9 33 016 2702
9 33 016 2602 9 33 016 2702

CODIGO - 
Contacto macho     Contacto hembra

plateado plateado

9330006121
9330006105
9330006104
9330006102
9330006107

9330006220
9330006205
9330006204
9330006202
9330006207

9330006122
9330006118
9330006116
9330006123
9330006119

9330006222
9330006218
9330006216
9330006223
9330006219

dorado dorado

FORMA DE PEDIDO:  Familia + Código 
:   Family + Code

1-16
17-32

1-16
17-32

1-16
17-32

1-16
  1-16

614
715
816

1  9
210

412
311

513
22
23
24

  17
18

20
19

21
30
31
32

25
26

28
27

29
22
23
24

  17
18

20
19

21
30
31
32

25
26

28
27

29
146
157
168

  91
102

124
113

135

77,5

145

27

O3,3/ 68,5

35 71
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828

RACCORDO A 32 POLI 

CARCASAS - 

CARCASAS - 

ZOCALOS BAJOS - 

ZOCALOS ALTOS -

Identificación - 
CODIGO - Dibujo Dimensiones en mm.

FORMA DE PEDIDO:  Familia + Código 
:   Family + Code

Entrada lateral - 

Entrada superior - 

1 entrada lateral

2 entrada lateral

9 30 032 0522

9 30 032 0422

9 30 032 0232*

9 30 032 0732*
9 30 032 0731*

9 30 032 0523

9 30 032 0423

9 30 032 0301

9 30 032 0233*

9 30 032 0733*

9 30 032 0521

9 30 032 0421

9 30 032 1231*

9 30 032 0271
9 30 032 0272
9 30 032 0273
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CARCASAS cable a cable
Tapado por un cable entrada

32 94 32

Pg

99
82,5

96,5

94

Pg

82,5

94

Pg

94 82,5

94

6

17
O5,5/
17

124
110

99

33

90
65

65

110

86

71

6
O5,5/

112
12516 16

Pg   90

 87
67

99



Pag.VIII-36

829

RACCORDO A 48 POLI

Dimensiones para inserto sin zócalo

Identificación de contactos

Identificación LongitudSección del Hilo

sin ranuras

sin ranuras

1 ranura

2 ranuras

3 ranuras

0,5 mm.

0,75-1 mm.

1,5 mm.

2,5 mm.

  4 mm.

AWG 20

AWG 18

AWG 16

AWG 14

AWG 12

7,5 mm.

7,5 mm.

7,5 mm.

7,5 mm.

7,5 mm.

Medidas Dimensiones en mm.

Identificación

O 2,5/O 4,5/

7,5 25

O 4,5/

7,57,5
22,2

M

INSERTOS - 
Identificación - 

Terminal con tornillo
con protección de cable

Terminal con tornillo

Terminal a presión

Terminal solo

Identificación

sin protección de cable

CONTACTOS - 

Series

Han E

Han X

Han ES

Han E

Sección del 
hilo (mm )2

0,5

0,5

0,75 - 1

0,75 - 1

1,5

1,5

2,5

2,5

4

4

CODIGO - 
Inserto macho     Inserto hembra

9 33 024 2601 9 33 024 2701
9 33 024 2601 9 33 024 2701

9 35 024 2610 9 35 024 2710
9 35 024 2610 9 35 024 2710

9 33 024 2616 9 33 024 2716
9 33 024 2616 9 33 024 2716

9 33 024 2602 9 33 024 2702
9 33 024 2602 9 33 024 2702

CODIGO - 
Contacto macho     Contacto hembra

plateado plateado

9330006121
9330006105
9330006104
9330006102
9330006107

9330006220
9330006205
9330006204
9330006202
9330006207

9330006122
9330006118
9330006116
9330006123
9330006119

9330006222
9330006218
9330006216
9330006223
9330006221

dorado dorado

FORMA DE PEDIDO:  Familia + Código 
:   Family + Code

1-24
25-48

1-24
25-48

1-24
25-48

1-24
25-48

Medidas Dimensiones en mm.

26

30

34

27

31

35

28

32

36

42
43
44

37

  45

38

46

40

48

39

47

41

25

29

33

6

14

18

22

7

15

19

23

8

16

20

24

1

  9

2

10

4

12

3

11

5

13

17

21

42
43
44

37

  45

38

46

40

48

39

47

41

26

30

34

27

31

35

28

32

36

25

29

33

6
7
8

1

  9

2

10

4

12

3

11

5

14

18

22

15

19

23

16

20

24

13

17

21

104

145

27

O3,3/ 95

35 71
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RACCORDO A 48 POLI 

CARCASAS - 

CARCASAS - 

ZOCALOS BAJOS - 

ZOCALOS ALTOS -

Identificación - 
CODIGO - Dibujo Dimensiones en mm.

FORMA DE PEDIDO:  Familia + Código 
:   Family + Code

Entrada lateral - 

Entrada superior - 

Con tapa metálica

Con tapa plástica

Con tapa plástica

Con tapa metálica

9 30 048 0541

9 30 048 0441

9 30 048 0291

9 30 048 2296*
9 30 048 2295*

9 30 048 0542

9 30 048 0442

9 30 048 0301

9 30 048 0317*

9 30 048 0540

9 30 048 0440

9 30 048 0290

9 30 048 0295
9 30 048 0296
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Pg
98

10,590

Pg

132

98

10,590

11
148
165

O6,4/

81

117

70

148

40
57

7042
2396

141
111

O6,4/
Pg

1)

141141
111111

O6,4O6,4/
PgPg

1)1)

12

30
106
120

99

12

30
106
120

99

12
45
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CONTATORE DI CICLI CPM
M

M4 x 0,7 x 25

FORMA DE PEDIDO: CPM

ORDER FORM: CPM

CPM
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STANDARDFLOW - GTR

Pag.IX-01

901

STANDARDFLOW - GTR 
 

Para inyección en tunel de productos pequeños o
medianos con separación plana.
* Disponible con puntos de inyección de 0,8 a 2,4 mm.
* Apto para todo tipo de termoplásticos, incluyendo

cargas que contengan al menos hasta 50% de fibra
de vidrio.

INFORMACIÓN TÉCNICA

For tunnel gating of small to medium-sized moldings
along a flat separating plane.
* Available gate diameters from 0,8 to 2,4 mm.
* Usable for all thermoplastics including fillers up

to 50% glass fibre at least.

TECHNICAL INFORMATION

Tabla medidas GTR 10
Size table GTR 10

Viscosidad
Viscosity

Articulo Nº d1 d3d2 d4 M Fluidez
alta
Easy

fluent

Fluidez
normal
Regular
fluent

Fluidez
baja

Grave
fluent

Article Nº

GTR 10-08
GTR 10-10
GTR 10-12
GTR 10-14
GTR 10-16

10

0,8 2,1   8   7   5
  1 2,3  14  12   9

1,2 2,5  20  16  10

1,4 2,7  30  23  15

1,6 2,9  40  30  20

 4  4

Peso en gramos Weight in grams

Tabla medidas GTR 12
Size table GTR 12

Viscosidad
Viscosity

Articulo Nº d1 d3d2 d4 M Fluidez
alta
Easy

fluent

Fluidez

Regular
fluent

Fluidez
baja

Grave
fluent

Article Nº

GTR 12-08
GTR 12-10
GTR 12-12
GTR 12-14
GTR 12-16
GTR 12-18
GTR 12-20

12

0,8 2,1   8   7   5
  1 2,3  14  12   9

1,2 2,5  20  16  10

1,4 2,7  30

 54

 23

 40

 15

 27
1,6
1,8
  2

2,9
3,1
3,3

 40

 68

 30

 52

 20

 34

 5  5

Peso en gramos Weight in grams

Tabla medidas GTR 14
Size table GTR 14

Viscosidad
Viscosity

Articulo Nº d1 d3d2 d4 M Fluidez
alta
Easy

fluent

Fluidez

Regular
fluent

Fluidez
baja

Grave
fluent

Article Nº

GTR 14-12
GTR 14-14
GTR 14-16
GTR 14-18
GTR 14-20
GTR 14-22
GTR 14-24

14

1,2 2,5 20 16 10
1,4 2,7  30  23 15

1,6 2,9  40  30  20

1,8 3,1  54

 85

 40

 65

 27

 43
  2
2,2
2,4

3,3
3,5
3,7

 68

100

 52

 80

 34

 50

 6  6

Peso en gramos Weight in grams

normal

normal



STANDARDFLOW - GTE

Pag.IX-02
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STANDARDFLOW - GTE 
 

Para inyección en tunel de productos pequeños o
medianos con separación plana. Inserto rectangular
con funcionalidad identica al GTR. Dimensiones
disponibles 10x8, 12x10 y 14x12.

* Disponible con puntos de inyección de 0,8 hasta 2,4 mm.
* Puede ser utilizado en todos los termoplasticos inclusive

los que tengan carga de hasta un 50% de fibra de vidrio.

INFORMACIÓN TÉCNICA

For tunnel gating of small to medium-sized moldings along
a flat separating plane.
Rectangular insert, otherwise functionally identical to
type GTR. Available dimensions ar 10x8, 12x10 and 14x12 mm.

* Available gate diameters from 0,8 to 2,4 mm.
* Usable for all thermoplastics including fillers up to 50% 

glass fibre at least.

TECHNICAL INFORMATION

Tabla medidas GTE 10
Size table GTE 10

Viscosidad
Viscosity

Articulo Nº b1 b2 d3d2 d4 M Fluidez
alta
Easy

fluent

Fluidez
normal
Regular
fluent

Fluidez
baja

Grave
fluent

Article Nº

GTE 10-08
GTE 10-10
GTE 10-12
GTE 10-14
GTE 10-16

10

0,8 2,1   8   7   5
  1 2,3  14  12   9

1,2 2,5  20  16  10

1,4 2,7  30  23  15

1,6 2,9  40  30  20

 4 8  4

Peso en gramos Weight in grams

Tabla medidas GTE 12
Size table GTE 12

Viscosidad
Viscosity

Articulo Nº b2b1 d3d2 d4 M Fluidez
alta
Easy

fluent

Fluidez

Regular
fluent

Fluidez
baja

Grave
fluent

Article Nº

GTE 12-08
GTE 12-10
GTE 12-12
GTE 12-14
GTE 12-16
GTE 12-18
GTE 12-20

1012

0,8 2,1   8   7   5
  1 2,3  14  12   9

1,2 2,5  20  16  10

1,4 2,7  30

 54

 23

 40

 15

 27
1,6
1,8
  2

2,9
3,1
3,3

 40

 68

 30

 52

 20

 34

 5  5

Peso en gramos Weight in grams

normal

Tabla medidas GTE 14
Size table GTE 14

Viscosidad
Viscosity

Articulo Nº b2b1 d3d2 d4 M Fluidez
alta
Easy

fluent

Fluidez

Regular
fluent

Fluidez
baja

Grave
fluent

Article Nº

GTE 14-12
GTE 14-14
GTE 14-16
GTE 14-18
GTE 14-20
GTE 14-22
GTE 14-24

1214

1,2 2,5 20 16 10
1,4 2,7  30  23 15

1,6 2,9  40  30  20

1,8 3,1  54

 85

 40

 65

 27

 43
  2
2,2
2,4

3,3
3,5
3,7

 68

100

 52

 80

 34

 50

 6  6

Peso en gramos Weight in grams

normal



MINIFLOW - GTM

Pag.IX-03

903

MINIFLOW - GTM 
 

Tabla medidas GTM
Size table GTM

Viscosidad
Viscosity

Articulo Nº b1 b2 d2 d4 M Fluidez
alta
Easy

fluent

Fluidez
normal
Regular
fluent

Fluidez
baja

Grave
fluent

Article Nº

GTM 10-05
GTM 10-07
GTM 10-09
GTM 10-11

10

0,5   4   4   3
0,7   6   5   4

0,9  12   9   7

1,1  17  14   9

 3 5  3

Peso en gramos Weight in grams

Para inyección en tunel de productos pequeños y
de pared fina. Este inserto de tunel no tiene calota

y es por ello recomendable para productos de paredes finas
* Disponible con puntos de inyección de 0,5 a 1,1 mm.
* Apto para todo tipo de termoplásticos incluyendo cargas

que contengan al menos hasta 50% de fibra de vidrio.

INFORMACIÓN TÉCNICA

For tunnel gating of small, thin-walled moldings. This gate insert
possesses no calotte and is therefore suitable for very thin-walled
moldings.

* Available gate diameters from 0,5 to 1,1 mm.
* Usable for all thermoplastics including fillers up to 50% 

glass fibre at least.

TECHNICAL INFORMATION



MAXIFLOW - GXK

Pag.IX-04

904

MAXIFLOW - GXK 
 

Tipos disponibles GXK-1, GXK-2 y GXK-3.
Aplicado para inyección en tunel, de componentes
medios o grandes. 
Permite contornos con profundidad de hasta 11,5 mm.
Para puntos de inyección de hasta 3,5 mm. y hasta
1.200 g. de inyección por inserto.
El rango MAXIFLOW pueder ser usado para procesar
plásticos comunes, reforzados y quebradizos.

INFORMACIÓN TÉCNICA

Available types are GXK-1, GXK-2 and GXK-3.
For bottom (submarine) gating of medium-to-large
components. Supports contouring to a depth of
11,5 mm. Suitable for gate diameters up to 3,5 mm.
and shot weights up to 1,200 per in

The Maxiflow range from EXAflow can be used to
process all common plastics, including reinforced
and brittle types!

TECHNICAL INFORMATION



KONTURFLOW - GTK

Pag.IX-05

905

KONTURFLOW - GTK 
 

Aplicado para inyección en tunel, de productos de tamaño pequeño o medio,
con contorno en el area de inyección. 
Fabricados en acero 1.3505. Este es un acero de rodamientos 100Cr6 que ha 
sido templado a 60+2 HRC.  Por consiguiente no precisa templado ni nitruración
posterior. El material 1.3505 puede ser soldado por laser o WIG.

INFORMACIÓN TÉCNICA

For tunnel gating of small to medium-sized moldings contoured in the gate area.
Our GTK inserts are made of 1.3505 steel. This is a 100Cr6 type ball bearing steel
wich has been “through-hardened” to 60+2 HRC. It therefore requires no subsequent
case hardening or nitriding. The 1.3505 material can be laser or WIG welded.

* Maximum gate diameter (pointed tunnel) up to 1,7 mm.
* Contourable up to 3 mm. depth.
* Usable for all thermoplastics including fillers up to 50% glass fibre at least.

TECHNICAL INFORMATION



RINGELFLOW - GRF-1

Pag.IX-06

906

RINGELFLOW - GRF-1 
 

Para inyección en cara posterior de productos de pequeño o mediano 
tamaño. Permite diametros de punto de inyección de hasta 2,5 mm. e 
inyección por punto de hasta 200 g. por inserto.

El GRF-1 puede ser usado para procesar todo tipo de plásticos comunes

Para aplicaciones con carga o plásticos quebradizos, por favor consúltenos

no reforzados.

por adelantado.

INFORMACIÓN TÉCNICA

For rear surface gating of small-to-medium sized mouldings.
Supports gate diameters up to 2,5 mm. and shot weights up
to 200 g. per insert.

The GRF-1 from EXAflow  can be used to process all common

For filled and brittle plastics please contact us boforehand!

non-reinforced plastic types.

TECHNICAL INFORMATION



MIDIFLOW - GMK Y SMALLFLOW - GSK

Pag.IX-07

907

MIDIFLOW - GMK Y SMALLFLOW - GSK
 

GMK-1
Midiflow

GMK-2
Midiflow

GMK-3
Midiflow

22

6

M5

1x45º

25+0,015-

0,8

10,3

22

6

M5

1x45º

25+0,015-

4,8
11,7

22

6

M5

1x45º

25+0,015-

4,8 12

4,8

5,9

8,4

25 0
-0,02

10 0
-0,02

GSK-1
Smallflow

GSK-2
Smallflow

4

M3

15,9

0,5x45º

1

7,3

20+0,015-

4

M3

15,9

0,5x45º

5,5

10,6

20+0,015-

18 0
-0.02

5 0
-0.022.85

4

6

   Dimensiónes 25 x 10 x 25 mm.

   Peso hasta 300 g.

Entrada de inyección O 5 mm. /

   Puntos de inyección de hasta O 2,5 mm./

/Injection sprue O 5 mm. 
Sizes 25 x 10 x 25 mm.

/Gate diameters up to O 2,5 mm.
Weight up to 300 g.

Dimensiónes 18 x 5 x 20 mm.

Peso hasta 50 g. 

Entrada de inyección O 3 mm./

Puntos de inyección de hasta O 1,2 mm./

/Injection sprue O 3 mm. 
Sizes 18 x 5 x 20 mm.

/Gate diameters up to O 1,2 mm.
Weight up to 50 g.
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