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2PRESENTAZIONE

TYROLIT è uno dei principali produttori al mondo  
di utensili abrasivi.

Informazioni specifiche degli utensili di precisione

La presente brochure è una selezione dei nostri prodotti più venduti nel settore degli abrasivi per l'industria.  
Per l'intero assortimento di prodotti e soluzioni TYROLIT, consulta il catalogo generale disponibile su www.tyrolit.it, 
oppure chiedi una copia al nostro partner di fiducia.

TYROLIT è un produttore di utensili abrasivi con una vasta gamma di prodotti per tutte le 
esigenze del settore industriale.  
TYROLIT è presente in 29 paesi con proprie società di produzione e in tutti i 5 continenti.

Etichetta del prodotto

ID flangia

Codice materiale

Forma

Specifica

Marchio registrato Marchio registrato

Velocità di lavoro
massima consentita

Ordine di produzione 
con numero articolo

Forma e specifica

Ordine di produzione 
con numero articolo

Rispettare la velocità
massima di 
omologazione
indicata in m/s e RPM
sulla mola, sulla 
guarnizione e 
sul cartellino 
accompagnatorio

Dimensioni DxTxH
Codice materiale

Dichiarazione di conformità
standard EN in materia
di sicurezza

Raccomandazioni applicative
Idoneo Compatibile

Centri di produzione di TYROLIT  
senza denominazioni multiple

Centri di distribuzione di TYROLIT  
senza denominazioni multiple | incl. i centri di assistenza
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3RETTIFICA IN TONDO ESTERNA

Specifica Allu-
minio

Acciai non legati  
e a bassa lega

Acciai altamente  
legati

Acciaio
super
rapido

INOX Metallo 
duro

Ceramica
industriale

Ghisa Rettifica 
a secco

Rettifica  
a umido

Non temprato Temprato Non temprato Temprato

89A

92A

97A, 454A

Forme 

Forma 1 Forma 20

Rettifica in tondo esterna

Gli utensili TYROLIT per la rettifica in tondo esterna ad alta precisione  
sono di qualità ottimale e vengono prodotti con le ultime tecnologie  
di produzione negli stabilimenti più avanzati. Pertanto, siamo sempre  
in grado di soddisfare le esigenze dei nostri clienti. 

La mola abrasiva è uno degli attori fondamentali nel processo di rettifica, 
assieme ai parametri macchina, ai lubrorefrigeranti ed alla tecnologia appli-
cata. É quindi cruciale la scelta della mola adatta all'applicazione specifica.

Acciai non legati ed a bassa lega

Forma N. Tipo DxTxH Specifica V m/s Note

1 485430 356x50x127 89A60.2K5AV217 50 Corindone pregiato

25473 400x40x127 89A60.2K5AV217 50 Corindone pregiato

71665 400x50x127 89A80.2J5AV217 50 Corindone pregiato

70954 400x60x127 89A80.2J5AV217 50 Corindone pregiato

523430 450x50x203,2 89A60.1K5AV217 50 Corindone pregiato

20 34273191 450/220x50/10x127 89A60.1K5AV217 50 Corindone pregiato

1 655869 500x50x203,2 89A80J5AV217 50 Corindone pregiato

202294 500x60x203,2 89A60K5AV217 50 Corindone pregiato

655875 500x80x203,2 89A80.2J5AV217 50 Corindone pregiato

655876 600x80x305 89A80J5AV217 50 Corindone pregiato

34273193 600x80x203,2 89A60.2K5AV217 50 Corindone pregiato

Acciai legati ed altamente legati

Forma N. Tipo DxTxH Specifica V m/s Note

1 34273200 350x50x127 97A80.2J5AV237 50 Corindone speciale

690233 400x40x127 92A60.2I5AV217 50 Miscela corindone pregiato / speciale

664578 400x50x127 97A80.2J5AV237 50 Corindone speciale

20 34273192 450/220x50/10x127 97A80.2J5AV237 50 Corindone speciale

1 664583 500x40x203,2 97A80.2J5AV237 50 Corindone speciale

293789 500x50x203,2 92A60I5AV217 50 Miscela corindone pregiato / speciale

664587 500x60x203,2 97A80.2J5AV237 50 Corindone pregiato

664588 500x80x203,2 97A80.2J5AV237 50 Corindone pregiato

Acciai altamente legati e HSS

Forma N. Tipo DxTxH Specifica V m/s Note

1 216066 400x50x127 454A80.2J10V3 50 Miscela corindone sinterizzato e pregiato

20 36576 400/220x50/5x127 454A70.1J5V3 50 Miscela corindone sinterizzato e pregiato

1 655921 400x60x127 454A80.2J10V3 50 Miscela corindone sinterizzato e pregiato

655929 500x50x203,2 454A80.2J10V3 50 Miscela corindone sinterizzato e pregiato

216068 500x60x203,2 454A80.2J10V3 50 Miscela corindone sinterizzato e pregiato

655935 500x80x203,2 454A80.2J10V3 50 Miscela corindone sinterizzato e pregiato

655938 600x80x305 454A80.2J10V3 50 Miscela corindone sinterizzato e pregiato



4RETTIFICA IN PIANO PENDOLARE

Specifica Allu-
minio

Acciai non legati  
e a bassa lega

Acciai altamente  
legati

Acciaio
super
rapido

INOX Metallo 
duro

Ceramica
industriale

Ghisa Rettifica 
a secco

Rettifica  
a umido

Non temprato Temprato Non temprato Temprato

89A

93A

F16, F18

97A, 454A

Forme 

Forma 5 Forma 7

Rettifica in piano pendolare

La rettifica in piano pendolare è il processo di rettifica più utilizzato.  
In questo caso, è necessario avere un'elevata capacità di asportazione e 
un'adeguata finitura della superficie. 

A causa dell'area di contatto relativamente estesa fra la mola abrasiva e il 
pezzo, è necessaria una composizione speciale della mola abrasiva.

Acciai non legati ed a bassa lega

Forma N. Tipo DxTxH PxF Specifica V m/s Note

5 664642 300x50x127 190x10 93A46H8AV217 35 Miscela corindoni pregiati - colore rosso

369514 350x50x127 190x10 89A46.1I8AV237 P22 35 Corindone pregiato

123064 400x50x127 200x10 89A46.1I8AV237P22 35 Corindone pregiato

7 235260 400x75x127 200x10/20 89A46.1I8AV237P22 35 Corindone pregiato

235261 400x75x127 200x10/20 93A46I8AV217 35 Miscela corindoni pregiati - colore rosso

664647 400x100x127 200x20/30 89A46I8AV217 35 Corindone pregiato

63824 400x100x152,4 200x20/30 89A46.1I8AV237P22 35 Corindone pregiato

34291846 450x76x203,2 220x15/15 89A46.1I8AV237P22 35 Corindone pregiato

5 34291848 500x100x203,2 300x25 93A46.1I9AV217P3 35 Miscela corindoni pregiati - colore rosso

7 34291849 600x100x304,8 390x15/15 93A46.1I8AV217P3 35 Miscela corindoni pregiati - colore rosso

Acciai legati ed altamente legati

Forma N. Tipo DxTxH PxF Specifica V m/s Note

5 664459 300x50x127 190x10 97A46.2H8AV237 35 Corindone speciale

441352 350x50x127 200x10 97A46.2H8AV237 35 Corindone speciale

593711 400x50x127 200x10 97A46.2H8AV237 35 Corindone speciale

7 34291850 400x75x127 200x10/20 97A46.2H8AV237 35 Corindone speciale

232665 400x100x152,4 220x15/10 F18A70GG11V 35 Miscela corindoni speciali - colore giallo

34291911 450x76x203,2 280x10/20 97A46.2H8AV237 35 Corindone pregiato

114648 450x76x203,2 280x10/20 F16A60HH12V 35 Miscela corindoni speciali - colore giallo

Acciai altamente legati e HSS

Forma N. Tipo DxTxH PxF Specifica V m/s Note

5 664451 300x50x127 190x10 454A60.2J10V3 35 Miscela corindone sinterizzato e pregiato

197044 350x50x127 200x10 454A54.1J10V3 P23 35 Miscela corindone sinterizzato e pregiato

36579 400x50x127 200x10 454A60.1J10 V3 35 Miscela corindone sinterizzato e pregiato

7 232678 400x75x127 215x10/20 454A54.1K13V3 P23 35 Miscela corindone sinterizzato e pregiato

34273195 450x76x203,2 280x10/20 454A54.1J10V3 35 Miscela corindone sinterizzato e pregiato



5RAVVIVATURA

L'usura incide sulla forza di taglio, sulle superfici dei pezzi e sulla  
precisione geometrica. Per garantire che la mola abrasiva sia sempre  
in grado di fornire risultati di rettifica ottimali, è necessario effettuare perio-
dicamente un ciclo di ricondizionamento. Tale ciclo consente di riprodurre 

le capacità di rettifica del corpo di molatura. Effettuando correttamente  
il ricondizionamento di una mola abrasiva, è possibile ottimizzare il proces-
so di rettifica seguente in termini di prestazioni, efficienza e profondità della 
rugosità.

Ravvivatore a punta singola

Forma N. Tipo DxL Dimensione Y/Esecuzione Note

50EA 331997 14x57x12 MK1 1,5 ct - ED ST
Per mole convenzionali; ravvivatore a diamante  
singolo per rettificatrici in tondo e in piano

611499 10x90 Ø10 1 ct - ED ST
Per mole convenzionali; ravvivatore a diamante  
singolo per rettificatrici in tondo e in piano

Ravvivatore multiplo
Forma N. Tipo DxL Dimensione Y/Esecuzione Note

50MA 446432 12x50 10x10x37 M65
Ravvivatore multiplo. Grani di diamante  
disposti a strati

315877 14x57x12 10xMK1 M65
Ravvivatore multiplo. Grani di diamante  
disposti a strati

50VA 34173161 10x60 Ø10 V800-8x11
Riccio diamantato. Grani di diamante  
a distribuzione irregolare

34172980 14x57x12 11xMK1 V800-8x11
Riccio diamantato. Grani di diamante  
a distribuzione irregolare

Placchette diamantate
Forma N. Tipo DxL Dimensione Y/Esecuzione Note

50AP2 477746 20,5x33x5 15-1,4 A140
Sinterizzato lateralmente, per rettificatrici in tondo  
ed in piano, per profili dritti e semplici

50AP1 476859 20,5x33x5 15-1,15 A115
Sinterizzato lateralmente, per rettificatrici in tondo  
ed in piano, per profili dritti e semplici

50AP3 853704 10x33x5 10-2
W3R071004 -  resistenti 
all'usura

Sinterizzato lateralmente, per rettificatrici in tondo  
ed in piano, per profili dritti e semplici

50AP4 853680 20x33x5 10-2
W5R071004 -  resistenti 
all'usura

Sinterizzato lateralmente, per rettificatrici in tondo  
ed in piano, per profili dritti e semplici

Ravvivatura di mole convenzionali

Forme 

Forma 50EA

Forma 50AP2

Forma 50MA

Forma 50AP3

Forma 50AP1

Forma 50AP4



6RETTIFICA IN TONDO E IN PIANO

Specifica Allu-
minio

Acciai non legati  
e a bassa lega

Acciai altamente  
legati

Acciaio
super
rapido

INOX Metallo 
duro

Ceramica
industriale

Ghisa Rettifica 
a secco

Rettifica  
a umido

Non temprato Temprato Non temprato Temprato

B

D

Forme 

Forma 1A1

Rettifica in tondo e in piano pendolare con mole diamantate ed al CBN a legante resinoide

La mola per rettifica esterna VIB STAR è realizzata con un corpo portante 
antivibrazione. Ciò consente un processo di rettifica costante e silenzioso. 
Inoltre un costante effetto autoaffilante garantisce consumo di energia 

uniforme e, di conseguenza, elevata economicità dell'utensile. L'usura 
ridotta determina un alto grado di precisione dimensionale sul pezzo, 
riducendo al minimo i controlli dimensionali.

Acciai altamente legati e HSS

Forma N. Tipo DxTxH U-X V Specifica V m/s Note

1A1 34448295 200x15x51 15-3 B126C50B VIB STAR 63 Corpo Vib Star antivibrante

34448296 250x15x51 15-3 B126C50B VIB STAR 63 Corpo Vib Star antivibrante

34448299 300x20x127 20-3 B126C50B VIB STAR 63 Corpo Vib Star antivibrante

34448312 350x20x127 20-3 B126C75B VIB STAR 63 Corpo Vib Star antivibrante

34447898 400x20x127 20-3 B126C50B VIB STAR 63 Corpo Vib Star antivibrante

34448313 400x30x127 30-3 B126C50B VIB STAR 63 Corpo Vib Star antivibrante

Metallo duro e Cermet

Forma N. Tipo DxTxH U-X V Specifica V m/s Note

1A1 34448315 200x10x51 10-3 D126C75B VIB STAR 63 Corpo Vib Star antivibrante

34448316 250x15x51 15-3 D126C75B VIB STAR 63 Corpo Vib Star antivibrante

34448318 300x15x127 15-3 D126C75B VIB STAR 63 Corpo Vib Star antivibrante

34448319 300x20x127 20-3 D126C75B VIB STAR 63 Corpo Vib Star antivibrante

34448320 350x20x127 20-3 D126C75B VIB STAR 63 Corpo Vib Star antivibrante

34443322 400x20x127 20-3 D126C75B VIB STAR 63 Corpo Vib Star antivibrante



7RAVVIVATURA E AFFILATURA

Forme 

Forma 1 Forma 90AS

Ravvivatura di mole diamantate ed al CBN a legante resinoide

Questi ravvivatori vengono usati per la ravvivatura di tutti i tipi di mole 
abrasive diamantate ed al CBN, indipendentemente dal sistema di legante. 
Il dispositivo di ravvivatura AV500 è ideale per la ravvivatura di mole a 

legante resinoide e metallico durante la rettifica a secco. Le mole in carburo 
di silicio sono disponibili nel diametro da 75 mm. La specifica 1C70MSV15 
può essere utilizzata solo per strati resistenti.

Forma N. Tipo DxTxH Specifica Note

96 96821 - AV500
Apparecchio freno. Per la ravvivatura concentrica di mole  
diamantate e CBN a legante resinoide e metallico. Risultati  
ottimali fino a un diametro della mola abrasiva di 250 mm

1 7035 75x25x12,7 1C70M5V15
Mole per apparecchio freno. Resistente all'usura, per fasce  
ampie e granulometria 64 - 151

443944 75x25x12,7 1C80G7V15
Mole per apparecchio freno. Durezza standard,  per fasce  
ampie e granulometrie 64 - 151

90AS 845593 24x13x100 89A120H7AV17 Ravvivatore manuale. Per granulometrie >= 126

932780 25x13x200 89A240H5V83 Ravvivatore manuale. Per granulometrie fra 46 e 126

395773 50x25x200 89A120H7AV17 Ravvivatore manuale. Per granulometrie >= 126



8TRONCATURA�

Specifica Allu-
minio

Acciai non legati  
e a bassa lega

Acciai altamente  
legati

Acciaio
super
rapido

INOX Metallo 
duro

Ceramica
industriale

Ghisa Rettifica 
a secco

Rettifica  
a umido

Non temprato Temprato Non temprato Temprato

A

B

D

Forme 

Forma 41N Forma 1A1R

Mole troncatrici per macchine stazionarie

Questa mola PREMIUM*** è una mola troncatrice ad alto rendimento
non rinforzata per macchine stazionarie e per affilatrici di seghe automa-
tiche. Poiché queste mole troncatrici sono prodotte senza rinforzo, sono 

adatte unicamente per la troncatura a umido su macchine stazionarie.  
Il pezzo deve essere fissato durante la lavorazione e la mola non deve 
essere esposta a carico laterale.

Per taglio ed affilatura seghe

Forma N. Tipo DxTxH PxF Specifica Note

41N 1211 150x1,0x20 - A60O5B43

591103 150x1,0x20 - A60O5B68 Adatto ad affilatura

8833 150x1,5x20 - A60O5B43

591104 150x1,5x20 - A60O5B68 Adatto ad affilatura

15685 150x2,0x20 - A60O5B43

594362 150x2,0x20 - A60O5B68 Adatto ad affilatura

282113 200x1,5x20 - A60N5B68

1254 200x1,5x20 - A60O5B43

Le mola troncatrici ad alto rendimento assicurano sempre un ottimo  
rendimento di taglio grazie al loro innovativo sistema di legante e alla qua-
lità del grano specificamente elaborata. Durante la lavorazione è necessario 
evitare valori di avanzamento troppo elevati per impedire una deviazione 

del taglio. Di norma viene eseguito il montaggio su sistemi di troncatura 
a umido, ad avanzamento manuale o automatico, a una velocità di lavoro 
massima di 50 m/s.

Per acciaio superrapido
Forma N. Tipo DxTxH U-X V Specifica Note

1A1R 788700 125x1,0x20 1-5 B126C75B CBN a legante resinoide, corpo in acciaio

164485 125x1,0x20 1-5 B151C100B CBN a legante resinoide, corpo in acciaio

494701 150x1,0x20 1-5 B151C100B CBN a legante resinoide, corpo in acciaio

Per metallo duro e Cermet
Forma N. Tipo DxTxH U-X V Specifica Note

1A1R 100660 100x1,0x20 1-5 D126C100B Diamante a legante resinoide, corpo in acciaio

108728 100x1,5x20 1,5-5 D126C75B Diamante a legante resinoide, corpo in acciaio

101000 125x1,0x20 1-5 D126C100B Diamante a legante resinoide, corpo in acciaio

148132 150x1,0x20 1-5 D126C100B Diamante a legante resinoide, corpo in acciaio

278979 150x1,0x20 1-5 D151C100B Diamante a legante resinoide, corpo in acciaio

858531 200x1,2x20 1,2-7 D126C100B Diamante a legante resinoide, corpo in acciaio



9AFFILATURA DI UTENSILI UNIVERSALI

Specifica Allu-
minio

Acciai non legati  
e a bassa lega

Acciai altamente  
legati

Acciaio
super
rapido

INOX Metallo 
duro

Ceramica
industriale

Ghisa Rettifica 
a secco

Rettifica  
a umido

Non temprato Temprato Non temprato Temprato

AMIGO, B

DIAGO, D

Forme 

Forma 11V9 Forma 12V9 Forma 12A2D

Mole in superabrasivo a legante resinoide per l'affilatura a secco

Queste mole a tazza consentono di rettificare tutti gli utensili da taglio per 
l'industria del legno e del metallo, e numerose lame di cesoie. Rispetto alle 

mole in corindone convenzionale, le mole in superabrasivo garantiscono 
un'usura notevolmente ridotta e una precisione dimensionale maggiore.

Acciai non legati ed a bassa lega - acciai altamente legati e HSS
Forma N. Tipo DxTxH U-X V Specifica Note

11V9 640777 75x30x20 2-10 51B126C75B AMIGO CBN a legante resinoide

644514 100x35x20 2-10 51B91C75B AMIGO CBN a legante resinoide

617388 100x35x20 2-10 51B126C75B AMIGO CBN a legante resinoide

636398 100x35x20 3-10 51B126C75B AMIGO CBN a legante resinoide

561391 100x35x20 2-10 51B151C75B53BG CBN a legante resinoide

12V9 703242 75x20x20 2-6 51B126C75B AMIGO CBN a legante resinoide

636658 100x20x20 2-10 51B126C75B AMIGO CBN a legante resinoide

12A2D 666137 100x25x20 6-3 51B126C50B54AL CBN a legante resinoide

Metallo duro

Forma N. Tipo DxTxH U-X V Specifica Note

11V9 679634 75x30x20 2-10 11D126C75B DIAGO Diamante a legante resinoide

721301 75x30x20 2-10 11D64C50B DIAGO Diamante a legante resinoide

5028 100x35x20 3-10 11D126C75B52BG Diamante a legante resinoide

675309 100x35x20 2-10 11D126C75B DIAGO Diamante a legante resinoide

675318 100x35x20 3-10 11D126C75B DIAGO Diamante a legante resinoide

675272 100x35x20 2-10 11D64C50B DIAGO Diamante a legante resinoide

721303 100x35x20 3-10 11D64C50B DIAGO Diamante a legante resinoide

12V9 696324 75x20x20 2-6 11D126C75B DIAGO Diamante a legante resinoide

721319 75x20x20 2-6 11D64C50B DIAGO Diamante a legante resinoide

689930 100x20x20 2-10 11D126C75B DIAGO Diamante a legante resinoide

43588 100x20x20 2-10 12D91C75B52 BG Diamante a legante resinoide

12A2D 28162 100x25x20 6-2 11D126C75B52AL Diamante a legante resinoide

104376 100x25x20 5-3 12D91C75B52AL Diamante a legante resinoide

779789 100x25x20 10-3 11D91C75B52AL Diamante a legante resinoide

Stick ravvivatore
Forma N. Tipo DxTxH PxF Specifica Note

90AS 678953 24x13x200 2-10 89A240H5AV83 Ravvivatore manuale per granulometria 46 - 126



10RETTIFICA DI UTENSILI SU MACCHINE CNC

Forme 

Forma 1A1 Forma 1V1 Forma 11V9 Forma 12V9

Specifica Allu-
minio

Acciai non legati  
e a bassa lega

Acciai altamente  
legati

Acciaio
super
rapido

INOX Metallo 
duro

Ceramica
industriale

Ghisa Rettifica 
a secco

Rettifica  
a umido

Non temprato Temprato Non temprato Temprato

STARTEC- 
BASIC, B

STARTEC- 
BASIC, D

Affilatura a umido di utensili su macchine CNC

Queste mole in superabrasivo consentono di rettificare tutti gli utensili da 
taglio per l'industria del legno e del metallo. Queste Mole devono essere 
utilizzate per la rettifica profonda. La perfetta combinazione di dimensione 

della grana, concentrazione e legante garantisce alta durata e un elevato 
grado di precisione del profilo.

Acciai altamente legati e HSS
Forma N. Tipo DxTxH U-X V Specifica Note

1A1 906950 100x6x20 6-6 BL126-3PD Affilatura e scanalatura

906951 100x10x20 10-6 BL126-3PD Affilatura e scanalatura

906954 125x10x20 10-6 BL126-3PD Affilatura e scanalatura

11V9 494983 75x30x20 2-10 BL76-3PD Affilatura  

532564 100x35x20 3-10 BL76-3PD Affilatura

12V9 532571 100x20x20 2-10 BL76-3PD Affilatura

495027 125x25x20 2-10 BL76-3PD Affilatura

Metallo duro

Forma N. Tipo DxTxH U-X V Specifica Note

1A1 34301112 75x8x20 8-6 DE54-3BS Affilatura e scanalatura

34195514 100x6x20 6-6 DE54-3BS Affilatura e scanalatura

34301119 100x10x20 10-10 DE54-3BS Affilatura e scanalatura

34301136 125x10x20 10-10 DE54-3BS Affilatura e scanalatura

34301141 150x10x20 10-10 DE54-3BS Affilatura e scanalatura

1V1 34301144 75x10x20 10-10 V15° DE54-3BS Affilatura e scanalatura

34301146 100x10x20 10-10 V15° DE54-3BS Affilatura e scanalatura

34301155 125x10x20 10-10 V15° DE54-3BS Affilatura e scanalatura

11V9 390970 75x30x20 2-10 DE64-3BS Affilatura

357223 100x35x20 2-10 DE64-3BS Affilatura

532514 100x35x20 3-10 DE64-3BS Affilatura

495020 75x20x20 2-6 DE64-3BS Affilatura

532510 100x20x20 2-10 DE64-3BS Affilatura

532529 100x20x20 3-10 DE64-3BS Affilatura

532540 125x25x20 3-10 DE64-3BS Affilatura



11RETTIFICA DI UTENSILI SU MACCHINE CNC

Specifica Allu-
minio

Acciai non legati  
e a bassa lega

Acciai altamente  
legati

Acciaio
super
rapido

INOX Metallo 
duro

Ceramica
industriale

Ghisa Rettifica 
a secco

Rettifica  
a umido

Non temprato Temprato Non temprato Temprato

STARTEC-XP-P, B

STARTEC-XP-P, D 
STARTEC-HP, D

Forme 

Forma 1A1 Forma 1V1 Forma 11V9 Forma 12V9

Lavorazione di utensili in HSS e Metallo duro su macchine CNC ad olio intero

Acciai altamente legati e HSS
Forma N. Tipo DxTxH U-X V Specifica V m/s Note

1A1 740383 75x10x20 10-10 B126-3-MXPP 26-32 Mola per scanalatura

740382 100x10x20 10-10 B126-3-MXPP 26-32 Mola per scanalatura

772443 125x10x20 10-10 B126-3-MXPP 26-32 Mola per scanalatura

1V1 772453 75x10x20 10-10 V15° B126-3-MXPP 26-32 Mola per scanalatura

772458 125x10x20 10-10 V15° B126-3-MXPP 26-32 Mola per scanalatura

11V9 34211869 75x30x20 3-10 B107-BXPP 28-35 Mola per geometrie frontali e spoglie

34205432 100x35x20 3-10 B107-BXPP 28-35 Mola per geometrie frontali e spoglie

12V9 34207564 100x20x20 2-10 B107-BXPP 28-35 Mola per geometrie frontali e spoglie

Metallo duro

Forma N. Tipo DxTxH U-X V Specifica V m/s Note

1A1 662236 75x6x20 6-10 D54-3-MXPP 16-20 Mola per scanalatura

695084 100x6x20 6-10 D54-3-MXPP 16-20 Mola per scanalatura

682530 100x10x20 10-10 D54-3-MXPP 16-20 Mola per scanalatura

686906 125x6x20 6-10 D54-3-MXPP 16-20 Mola per scanalatura

682527 125x10x20 10-10 D54-3-MXPP 16-20 Mola per scanalatura

679951 150x10x20 10-10 D54-3-MXPP 16-20 Mola per scanalatura

1V1 680097 75x6x20 6-10 V15° D54-3-MXPP 16-20 Mola per scanalatura

680100 100x6x20 6-10 V15° D54-3-MXPP 16-20 Mola per scanalatura

680102 100x10x20 10-10 V15° D54-3-MXPP 16-20 Mola per scanalatura

680112 125x6x20 6-10 V15° D54-3-MXPP 16-20 Mola per scanalatura

680114 125x10x20 10-10 V15° D54-3-MXPP 16-20 Mola per scanalatura

680123 150x10x20 10-10 V15° D54-3-MXPP 16-20 Mola per scanalatura

11V9 34039198 75x30x20 3-10 D64-BXPP 26-32 Mola per geometrie frontali e spoglie

 34039199 100x35x20 3-10 D64-BXPP 26-32 Mola per geometrie frontali e spoglie

12V9 34044248 100x20x20 3-10 D64-BXPP 26-32 Mola per geometrie frontali e spoglie
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