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Informazioni d’'uso 33 -35
AVVERTENZE

Non superare |a velocita massima indicata per lo stelo del cilindro.
Velocita maggiori possono deteriorare le guarnizioni di tenuta
del cilindro e ridurne la durata.

Non superare la massima corsa di lavoro indicata per lo stelo.
La sostituzione di parti del cilindro o la loro manutenzione e
possibile se effettuati solo ed esclusivamente da personale
autorizzato RCM lItaliana srl.

Non sono consentiti interventi da parte di personale esterno alla
organizzazione RCM ltaliana Srl, 1a quale non si assume nessuna
responsabilitd per qualsiasi danno causato da manomissioni e/o
modalita di utilizzo improprio del prodotto.

rcrl
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R1C.CA00170

Gas Springs
Gas di Caricamento / Pressure Medium Azoto / Nitrogen N @10
Pressione max. Capacita / Max Filling Pressure 180 Bar
Pressione Min. Capacita / Min. Filling Pressure 25 Bar
Temperatura di Esercizio / Working Temperature  0°C / + 80 °C N
Aumento Forza Correlato a Temperatura / ég
Temperature Related Force Increase *0.3%°C ol 2
Cicli per Minuto Raccomandati / §§
Raccomended Extension Per Minute 40 -100 (20°)
Velocitd Massima / Max. Piston Speed 1.6 m/s
&
Forza Iniziale Forza Finale 2
Initial Force End Force 20° 1
320
280 5
240 T 1
200
[y
g 160 7
120 - | —
,/;'ﬂ I~
/ ‘
O 8]
[eNeoNoBeoloNoNoloBNololNolooloNoNoNolNe Nl 5
~R@shoraon s eshohs
P (bar)

i
Codice Ordine | Corsa Max. |} o

Order Code Stroke Max. | (csmz) (ch3)
R1C.CA00170.007 7 37 44 | 08 1.4 2600 | 0,06
R1C.CA00170.010 10 40 50 | 08 1.9 2680 | 0,07
R1C.CA00170.013 13 43 56 | 08 2.4 2750 | 0,07
R1C.CA00170.015 15 45 60 | 08 2,7 2820 | 0,08
R1C.CA00170.019 19 49 68 | 08 3.4 290,0 | 0,09
R1C.CA00170.025 25 55 80 | 08 4.4 2980 | 0,09
R1C.CA00170.032 32 62 9 | 08 56 1Z/°5i 3020 | 0,09
R1C.CA00170.038 38 68 | 106 | 08 66 | 180 Bar 315,0 0,1
R1C.CA00170.050 50 80 | 130 | 08 8,6 319,0 0,1
R1C.CA00170.063 63 93 | 156 | 08 | 10,9 315,0 0,2
R1C.CA00170.075 75 110 | 185 | 08 | 13,3 3220 0,2
R1C.CA00170.080 80 115 | 195 | 08 | 14.1 318,0 0,2
R1C.CA00170.100 100 135 | 235 | 08 | 175 313,0 0,2
R1C.CA00170.125 125 160 | 285 | 08 | 21,7 320,0 0,3
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R1C.CF04.019

Sistemi di fissaggio - Mounting Clamp

Material : 1040

17,2

R1C.CF05.019

Sistemi di fissaggio - Mounting Clamp

Material : 1040

17,2

nnnnnnnnnnnnnnnn



R1C.CA00320

Gas Springs
. . . . 214
Gas di Caricamento / Pressure Medium Azoto / Nitrogen Na: M6
Pressione max. Capacita / Max Filling Pressure 180 Bar | —’1_—1‘—
Pressione Min. Capacita / Min. Filling Pressure 25 Bar (N =)
Temperatura di Esercizio / Working Temperature 0°C/+80°C 'L_: §§
Aumento Forza Correlato a Temperatura / L =
Temperature Related Force Increase *0.3 % °C ' gs
Cicli per Minuto Raccomandati / - O
Raccomended Extension Per Minute 40 -100 (20°)
Velocitd Massima / Max. Piston Speed 1.6 m/s ~
= —+ | g
o
Forza Iniziale Forza Finale ; % .
Initial Force End Force 58 = -
S
600 =
540 "
480 | Y
420 T | - 77 - > -
— i — - i | D .
o 360 p” > i
2 300 i e Mé ‘
= / @25
L 240 T — T | ' '
180 T
120 D
60 || ="
0 N
o eoNeolNoloNoNolNeoNoloNolNoNoNoNoNoNoNoNe] Q
P (bar)

Codice Ordine | Corsa Max

Order Code Stroke Max.

R1C.CA00320.007 7 37 44 | 18 25 470,0 0,1
R1C.CA00320.010 10 40 50 | 18 36 505,0 0,2
R1C.CA00320.015 15 45 60 | 18 53 511,0 0,2
R1C.CA00320.019 19 49 68 | 1.8 6,5 528,0 0,2
R1C.CA00320.025 25 55 80 | 18 8,8 539,0 0,2
R1C.CA00320.032 32 62 94 | 18 | 115 551,0 0,2
R1C.CA00320.038 38 68 | 106 | 18 | 131 35051 560,0 0,2
R1C.CA00320.050 50 80 | 130 | 18 | 173 | 1gomar |_ 5650 03
R1C.CA00320.063 63 93 | 156 | 18 | 21,9 579,0 03
R1C.CA00320.075 75 110 | 185 | 18 | 265 588,0 0,3
R1C.CA00320.080 80 115 | 195 | 1.8 | 283 572,0 03
R1C.CA00320.100 100 135 | 235 | 1.8 | 350 580,0 0,4
R1C.CA00320.125 125 160 | 285 | 1.8 | 437 577,0 0,4

rcr
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R1C.CF04.025

Sistemi di fissaggio - Mounting Clamp

Material : 1040

23,2

R1C.CF05.025

Sistemi di fissaggio - Mounting Clamp

Material : 1040

4xQ7

23,20
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R1C.CA00350

Gas Springs

VDI 3003

Gas di Caricamento / Pressure Medium Azoto / Nitrogen N2 218
Pressione max. Capacita / Max Filling Pressure 180 Bar %——
Pressione Min. Capacita / Min. Filling Pressure 25 Bar l 1 o N
Temperatura di Esercizio / Working Temperature  0°C / + 80 °C k—l ;ég
Aumento Forza Correlato a Temperatura / " 32
Temperature Related Force Increase + 0.3 % °C & 8a
Cicli per Minuto Raccomandati /
Raccomended Extension Per Minute 20 -100 (20°) .
Velocita Massima / Max. Piston Speed 1.6 m/s a B
= —F V)
Forza Iniziale Forza Finale %
Initial Force End Force 545 2 |~
£
625 | | \l 5
500 o
o 375 = =
2 — 27
L 250 el __ '
125
‘ M6 (2x) =
0 M6 !
[eNeoNoNeoloNoNoloNoloNoloNoBoNoNoNoNeNel }_ 8
=HAS RGeS 008 N §
P (bar) 9

Codice Ordine | Corsa Max
Order Code Stroke Max.
R1C.CA00350.010 10 40 50 2,5 5,6 530,0 0,2
R1C.CA00350.013 13 43 56 2,5 7.4 550,0 0,2
R1C.CA00350.015 16 46 62 2,5 8,6 565,0 0,2
R1C.CA00350.019 19 49 68 25 | 102 568,0 0,3
R1C.CA00350.025 25 55 80 25 | 132 572,0 0,3
R1C.CA00350.032 32 62 94 25 | 168 586,0 0,3
R1C.CA00350.038 38 68 | 106 | 25 | 195 | 350¢ 5920 | 03
R1C.CA00350.050 50 80 130 25 | 256 | | 8é°gar 583,0 0,4
R1C.CA00350.063 63 93 | 156 25 | 323 589,0 0,5
R1C.CA00350.075 75 105 | 180 25 | 384 600,0 0,5
R1C.CA00350.080 80 110 | 190 25 | 41,0 604,0 0,5
R1C.CA00350.100 100 130 | 230 25 | 51,2 610,0 0,6
R1C.CA00350.125 125 155 | 280 25 | 639 606,0 0,6
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R1C.CF01.032

Sistemi di fissaggio - Mounting Clamp

Material : 1040

50

R1C.CF02.032

Sistemi di fissaggio - Mounting Clamp

Material : 1040

R1C.CF03.032

Sistemi di fissaggio - Mounting Clamp

Material : 1040

FE==- =
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R1C.CAO00500

Gas Springs

VDI 3003 / CNOMO

Gas di Caricamento / Pressure Medium
Pressione max. Capacita / Max Filling Pressure
Pressione Min. Capacita / Min. Filling Pressure
Temperatura di Esercizio / Working Temperature
Aumento Forza Correlato a Temperatura /
Temperature Related Force Increase

Cicli per Minuto Raccomandati /
Raccomended Extension Per Minute
Velocita Massima / Max. Piston Speed

Forza Iniziale

Initial Force

Forza Finale
End Force

Azoto / Nitrogen N2

150 Bar
25 Bar

0°C/ + 80 °C

1 03%°C

20 -100 (20°)

1.6 m/s

20°

840

780
720
660

600

540

480
420
360
300

F (kgF)

240
180
120

80
90
100
110

P (bar)

120
130
140
150

10

Corsa Max

Stroke Max

L +0.25

@20

Codice Ordine | Corsa Max !
Order Code Stroke Max. l
R1C.CA00500.010 10 40 50 3,1 6,4
R1C.CA00500.013 13 43 56 3,1 8,8
R1C.CA00500.015 16 46 62 3,1 10,3
R1C.CA00500.019 19 49 68 3,1 12,1
R1C.CA00500.025 25 55 80 3,1 155
R1C.CA00500.032 32 62 94 3,1 20,3
R1C.CA00500.038 38 68 106 3,1 24,0
R1C.CA00500.050 50 80 130 3,1 31,3
R1C.CA00500.063 63 93 156 3,1 39,0
R1C.CA00500.075 75 105 180 3,1 47,0
R1C.CA00500.080 80 110 190 3,1 50,1
R1C.CA00500.100 100 130 230 3,1 62,7
R1C.CA00500.125 125 155 280 3,1 78,4

500 *
%5
150 Bar

708,0 0,3
716,0 0,3
738,0 0,3
755,0 0,3
768,0 0,4
781,0 0,4
788,0 0,5
794,0 0,5
801,0 0,6
798,0 0,7
805,0 0,7
815,0 0,9
818,0 1,2
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R1C.CF01.038 |PSWY S
Sistemi di fissaggio / Mounting Clamp EL \

Material : 1040

Mabec Code l

X346591660

R1C.CF02.038

Sistemi di fissaggio / Mounting Clamp

Material : 1040

R1C.CF03.038

Sistemi di fissaggio / Mounting Clamp

Material : 1040
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R1C.CA00750

Gas Springs

VDI 3003 / CNOMO

Gas di Caricamento / Pressure Medium Azoto / Nitrogen N2 @05
Pressione max. Capacita / Max Filling Pressure 150 Bar M6
Pressione Min. Capacita / Min. Filling Pressure 25 Bar =
Temperatura di Esercizio / Working Temperature 0°C/ + 80 °C l ] 2 o ¢
Aumento Forza Correlato a Temperatura / L;J S s
Temperature Related Force Increase 0.3 %°C 8|2
Cicli per Minuto Raccomandati / ~ 8a
Raccomended Extension Per Minute 20 -100 (20°)
Velocitd Massima / Max. Piston Speed 1.6 m/s b
18
Forza Iniziale _____ ForzaFinale f
Initial Force End Force -
20°
1400 T
1300
1200 ‘ - T — 74
1100 7
1000 ‘ - T T T
g 700 ] ! ! I I | I ! ]
w600 i i — A — —
500 i
400 I I P ol — [ [ [ ]
300
200
100
0
O O O O O O O O O O O O o o O o
P (bar)

Codice Ordine | Corsa Max

Order Code Stroke Max.

R1C.CA00750.010 10 42 52 | 49 8,8 11200 | 04
R1C.CA00750.013 13 45 58 | 49 | 115 11580 | 05
R1C.CA00750.015 16 48 64 | 49 | 141 11750 | 05
R1C.CA00750.019 19 51 70 | 49 | 168 11980 | 05
R1C.CA00750.025 25 57 82 | 49 | 214 12290 | 06
R1C.CA00750.032 32 64 9% | 49 | 276 12530 | 06
R1C.CA00750.038 38 70 | 108 | 49 | 329 75;0; 12620 | 07
R1C.CA00750.050 50 82 | 132 | 49 | 435 | 150par | 12800 | 08
R1C.CA00750.063 63 95 | 158 | 49 | 550 12910 | 09
R1C.CA00750.075 75 107 | 182 | 49 | 657 12960 | 11
R1C.CA00750.080 80 112 | 192 | 49 | 701 13010 | 11
R1C.CA00750.100 100 132 | 232 | 49 | 87.8 13050 | 1,3
R1C.CA00750.125 125 157 | 282 | 49 |1099 13180 | 15

(=]}
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R1C.CF01.045 oA

Mabec Code
Sistemi di fissaggio - Mounting Clamp

Material : 1040

R1C.CF02.045 PoA

Mabec Code

7000461359

Sistemi di fissaggio - Mounting Clamp

Material : 1040

R1C.CF03.045

Sistemi di fissaggio - Mounting Clamp

Material : 1040

oies TecHNoLoGIes
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R1C.CA01000

Gas Springs

VDI 3003 / CNOMO

COLLEGABILE / LINKABLE

Gas di Caricamento / Pressure Medium Azoto / Nitrogen N2
Pressione max. Capacita / Max Filling Pressure 150 Bar ©28
Pressione Min. Capacita / Min. Filling Pressure 25 Bar _Ms,__
Temperatura di Esercizio / Working Temperature 0°C/ + 80 °C I &
Aumento Forza Correlato a Temperatura / L il x5
Temperature Related Force Increase t03%°C kI‘J ﬁi,
Cicli per Minuto Raccomandati / ge
Raccomended Extension Per Minute 20 -100 (20°) ol e
Velocitd Massima / Max. Piston Speed 1.6 m/s
&
Forza Iniziale  ___ Forza Finale b
Initial Force End Force o -
1625 : e . A
1500 » e R S . - l,/
1375
1250
1125 , I — T >
_ 1000 , —— — T
T g75 | / ~
< 750 A ]
625 - /
500 | | A | r | 1 |
375 [ / e
250 A
125 ~
0
°2R88988R888288¢88
P (bar)

Codice Ordine | Corsa Max

Order Code Stroke Max.

R1C.CA01000.013 13 51 64 | 62 | 155 13300 | 06
R1C.CA01000.015 16 54 70 | 62 | 17,7 13780 | 0,7
R1C.CA01000.019 19 57 76 | 62 | 209 14200 | 07
R1C.CA01000.025 25 63 88 | 62 | 278 14520 | 08
R1C.CA01000.032 32 70 | 102 | 62 | 348 14830 | 09
R1C.CA01000.038 38 76 | 114 | 62 | 427 15230 | 09
R1C.CA01000.050 50 88 | 138 | 62 | 565 | '900* ["454g0 | 11
R1C.CA01000.063 63 101 | 164 | 62 | 715 153’58ar 15830 | 1,2
R1C.CA01000.075 75 113 | 188 | 62 | 853 16500 | 1.4
R1C.CA01000.080 80 118 | 198 | 62 | 911 16320 | 1.4
R1C.CA01000.100 100 138 | 238 | 62 |1136 16450 | 1,7
R1C.CA01000.125 125 163 | 288 | 62 |1424 1650,0 2
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R1C.CF01.050 B

Sistemi di fissaggio - Mounting Clamp

Material : 1040

75

R1C.CF02.050 abs Code

Sistemi di fissaggio - Mounting Clamp

Material : 1040

R1C.CF03.050

Sistemi di fissaggio - Mounting Clamp

Material : 1040

rcril 12
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R1C.CA01500

Gas Springs
VDI 3003

COLLEGABILE / LINKABLE

Gas di Caricamento / Pressure Medium
Pressione max. Capacita / Max Filling Pressure
Pressione Min. Capacita / Min. Filling Pressure
Temperatura di Esercizio / Working Temperature
Aumento Forza Correlato @ Temperatura /
Temperature Related Force Increase

Cicli per Minuto Raccomandati /

Raccomended Extension Per Minute

Azoto / Nitrogen N2

150 Bar

25 Bar
0°C/ + 80 °C
*0.3% °C

20 -100 (20°)

Velocitd Massima / Max. Piston Speed 1.6 m/s
Forza Iniziale Forza Finale
Initial Force End Force
2250 i?°i
2000
1750
1500
iy P o
L 1250 , .
. 1000 | din> /
750 ] A~ =
500 | ~
250 | /‘/ -
0
°S2R38988R8388288¢93
P (bar)

Codice Ordine | Corsa Max

Stroke Max.

Order Code

R1C.CA01500.013 13 57 70 10,2 25,9
R1C.CA01500.016 16 60 76 10,2 32,1
R1C.CA01500.019 19 63 82 10,2 38,3
R1C.CA01500.025 25 69 94 10,2 50,8
R1C.CA01500.032 32 76 108 10,2 65,3
R1C.CA01500.038 38 82 120 10,2 77,8
R1C.CA01500.050 50 94 144 10,2 | 102,7
R1C.CA01500.063 63 107 170 10,2 | 101,2
R1C.CA01500.075 75 119 194 10,2 | 1547
R1C.CA01500.080 80 124 204 10,2 | 165,0
R1C.CA01500.100 100 144 244 10,2 | 206,6
R1C.CA01500.125 125 169 294 10,2 | 258,55

10

Corsa Max

Stroke Max

L +0.25

1500 +
%5
150 Bar

@20

2120,0 1,1
2195,0 1,2
2263,0 1,3
2315,0 1,4
2388,0 1,5
2450,0 1,6
2491,0 1,8
2543,0 2,1
2592,0 2,2
2612,0 2,3
2618,0 2,7
2250,0 3,1
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R1C.CF01.063

PSA
Sistemi di fissaggio - Mounting Clamp
3D

Material : 1040

WL

100

R1C.CF03.063

5
Sistemi di fissaggio - Mounting Clamp ®
3D

Material : 1040

(=]
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R1C.CA02400

Gas Springs

VDI 3003 / CNOMO

COLLEGABILE / LINKABLE

Gas di Caricamento / Pressure Medium Azoto / Nitrogen N2 @45
Pressione max. Capacita / Max Filling Pressure 150 Bar M6
Pressione Min. Capacitsd / Min. Filling Pressure 25 Bar L
Temperatura di Esercizio / Working Temperature 0°C/ + 80 °C : : 2
x
Aumento Forza Correlato a Temperatura / L :E’ég
Temperature Related Force Increase 0.3 % °C [ AL
Cicli per Minuto Raccomandati / o Sl&
Raccomended Extension Per Minute 20 -100 (20°)
Velocitd Massima / Max. Piston Speed 1.6 m/s
&
. . b
Forza Iniziale Forza Finale O
Initial Force End Force
20° £
4500 E
-
4000
3500
3000
& 2500 ~ AT
2 A ]
w 2000 T A1 / T
1500 R >
1000 71 ="
500 {//
0
°2883%883R888288¢88
P (bar)

Codice Ordine | Corsa Max. !’%‘m

Order Code Stroke Max.

R1C.CA02400.016 16 61 77 | 15,8 50,5 3330,0 1,6
R1C.CA02400.019 19 64 83 | 15,8 57,5 3491,0 1,7
R1C.CA02400.025 25 70 95 | 15,8 75,6 3580,0 1,9
R1C.CA02400.032 32 77 109 | 15,8 97,6 3842,0 2
R1C.CA02400.038 38 83 121 158 | 122,1 | 2400 + 3992,0 2,2
R1C.CA02400.050 50 95 145 | 15,8 | 159,8 %5 4020,0 2,4
R1C.CA02400.063 63 108 171 15,8 | 200,7 | 150 Bar 4220,0 2.8
R1C.CA02400.075 75 120 195 | 15,8 | 232,8 4247,0 3
R1C.CA02400.080 80 125 205 | 15,8 | 2485 4239,0 3,1
R1C.CA02400.100 100 145 245 | 158 | 3114 4247,0 3,6
R1C.CA02400.125 125 170 295 | 15,8 | 3835 4250,0 4,2
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R1C.CF01.075

Sistemi di fissaggio - Mounting Clamp

Material : 1040

24
735

100
077
el
o1 ||| @70 |

R1C.CF02.075

Sistemi di fissaggio - Mounting Clamp

Material : 1040

R1C.CF03.075

Sistemi di fissaggio - Mounting Clamp

Material : 1040

rcrm
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R1C.CA04200

Gas Springs

VDI 3003 / CNOMO

COLLEGABILE / LINKABLE

Gas di Caricamento / Pressure Medium Azoto / Nitrogen N2
Pressione max. Capacitsd / Max Filling Pressure 150 Bar 960
Pressione Min. Capacitad / Min. Filling Pressure 20 Bar M8
Temperatura di Esercizio / Working Temperature 0°C/+ 80 °C il o
Aumento Forza Correlato @ Temperatura / Ak gé‘
Temperature Related Force Increase +0.3 % °C kI‘J Eg
Cicli per Minuto Raccomandati / o §§
Raccomended Extension Per Minute 20 -100 (20°)
Velocitd Massima / Max. Piston Speed 1.6 m/s
[Ye)
[aV)
Forza Iniziale Forza Finale 2
Initial Force End Force o -
7800 ;
6825
5850
4875

il ZdEREES
= 3900 i 7T L ‘
1950 | A —

975 H//
0

O O O O O O O O O O O O o o O O
— AN MO T 0N O~ 0O — AN M T W
- - - - T

P (bar)

Codice Ordine | Corsa Max

Order Code Stroke Max.

R1C.CA04200.016 | 16 74 90 | 28,3 | 102,3 6200,0 3,2
R1C.CA04200.019 19 77 9 | 28,3 | 1175 6315,0 33
R1C.CA04200.025 25 83 108 | 28,3 | 147,8 6485,0 35
R1C.CA04200.032 32 90 122 | 28,3 | 183,1 6597,0 3,8
R1C.CA04200.038 38 96 134 | 283 | 2134 | 4200 + 6618,0 4.1
R1C.CA04200.050 50 108 158 | 28,3 | 274,0 %5 6742,0 45
R1C.CA04200.063 63 121 184 | 28,3 | 339,6 | 150 Bar 6859,0 5
R1C.CA04200.075 75 133 208 | 28,3 | 400,1 6798,0 55
R1C.CA04200.080 80 138 218 | 28,3 | 4254 7200,0 5,7
R1C.CA04200.100 100 158 258 | 28,3 | 526,3 7560,0 6,5
R1C.CA04200.125 125 183 308 | 28,3 | 652,5 7762,0 74

DIeS TECHNOLOGIES



R1C.CF01.095 ey

Sistemi di fissaggio - Mounting Clamp

Material : 1040

120

! 120

|
213

R1C.CF02.095

Sistemi di fissaggio - Mounting Clamp

Material : 1040

R1C.CF03.095

Sistemi di fissaggio - Mounting Clamp

Material : 1040

110

rcrm
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R1C.CA06600

Gas Springs

VDI 3003

COLLEGABILE / LINKABLE

Gas di Caricamento / Pressure Medium Azoto / Nitrogen N2 080
Pressione max. Capacitsd / Max Filling Pressure 150 Bar e
Pressione Min. Capacita / Min. Filling Pressure 20 Bar et 7 el
Temperatura di Esercizio / Working Temperature 0°C/ + 80 °C : : Ce) 9
X ®
Aumento Forza Correlato a Temperatura / ir Si=
Temperature Related Force Increase 0.3 %°C | g%
Cicli per Minuto Raccomandati / ol 8 a
Raccomended Extension Per Minute 20 -100 (20°)
Velocits Massima / Max. Piston Speed 1.6 m/s o
& o0
A — C\!
. ; f
Forza Iniziale  ___ Forza Finale U
Initial Force End Force 20°
11896 7
10409
8922
7435 ~ 7 T 5
2 5048 —— A "
L ) //
4461 —r *7*
2974 R
1487 —
0
°2R898383R838828893
P (bar)

Codice Ordine | Corsa Max

Order Code Stroke Max.

R1C.CA06600.016 16 84 | 100 | 502 | 2289 93040 | 57
R1C.CA06600.019 19 87 | 106 | 502 | 2566 97500 | 59
R1C.CA06600.025 25 93 | 118 | 502 | 3883 102000 | 62
R1C.CA06600.032 32 100 | 132 | 50,2 | 368,1 104560 | 66
R1C.CA06600.038 38 106 | 144 | 502 | 4234 | ggoo+ | 102450 7
R1C.CA06600.050 50 118 | 168 | 50,2 | 534,1 %5 104280 | 7.7
R1C.CA06600.063 63 131 | 194 | 50,2 | 654,1 | 150Bar [ 106890 | 84
R1C.CA06600.075 75 143 | 218 | 50,2 | 764,8 109850 | 9,1
R1C.CA06600.080 80 148 | 228 | 502 | 811,0 112090 | 94
R1C.CA06600.100 100 168 | 268 | 50,2 | 9955 113860 | 105
R1C.CA06600.125 125 193 | 318 | 502 [12262 119000 | 11,9

DIES TECHNOLOGIES



R1C.CF01.120 3
Sistemi di fissaggio - Mounting Clamp \
3D

Material : 1040

140

|
013

R1C.CF02.120

Sistemi di fissaggio - Mounting Clamp

Material : 1040

109,5

@13
R1C.CF03.120

Sistemi di fissaggio - Mounting Clamp

Material : 1040

DIES TECHNOLOGIES
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R1C.CB00250

Gas Springs

ISO 11901 / CNOMO E.24.54.815.N / ~VDI 3003

Gas di Caricamento / Pressure Medium Azoto / Nitrogen N2 15
Pressione max. Capacitd / Max Filling Pressure 180 Bar M6
Pressione Min. Capacitd / Min. Filling Pressure 20 Bar @ !
Temperatura di Esercizio / Working Temperature  0°C / + 80 °C : : = | X
Aumento Forza Correlato a Temperatura / tj s =
Temperature Related Force Increase +0.3 % °C : 3
Cicli per Minuto Raccomandati / - 3\a
Raccomended Extension Per Minute 40 -100 (20°)
Velocita Massima / Max. Piston Speed 1.6 m/s o
o
. . o) 0
Forza Iniziale Forza Finale S
Initial Force End Force 2 _+;
=
€
300 T T T 7 / -
250
200 d <
M6
L. @33
150 ‘ 38 '
100
50
0
0 20 40 60 80 100 120 140

BAR

Codice Ordine | Corsa Max

Order Code Stroke Max.

R1C.CB00250.010 10 60 70 1,6 15,8 305,0 0,3
R1C.CB00250.013 12,7 62,7 75,4 1,6 17,2 310,0 0,45
R1C.CB00250.016 16 66 82 1,6 25,3 311,0 0,43
R1C.CB00250.019 19 69 88 1,6 22,8 326,0 0,44
R1C.CB00250.025 25 75 100 1,6 27,1 260 + 335,0 0,49
R1C.CB00250.038 38,1 88,1 | 126,2 1,6 37,9 %5 345,0 0,5
R1C.CB00250.050 50 100 150 1,6 52,4 180 Bar 341,0 0,62
R1C.CB00250.063 63,5 113,5 177 1,6 56,1 348,0 0,75
R1C.CB00025.080 80 130 210 1,6 73,4 349,0 0,81
R1C.CB00250.100 100 150 250 1,6 86,3 351,0 0,9

(=
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R1C.CF01.038

Sistemi di fissaggio / Mounting Clamp

Material : 1040

55

R1C.CF02.038

Sistemi di fissaggio / Mounting Clamp

Material : 1040

PSA
Mabec Code

7000304144

PSA
Mabec Code

X346591660

268

OIes TECHNOLOGIES
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R1C.CBO0500

Gas Springs

ISO 11901 / CNOMO E.24.54.815.N / VDI 3003

COLLEGABILE / LINKABLE

@20
Gas di Caricamento / Pressure Medium Azoto / Nitrogen N2 _,M
Pressione max. Capacita / Max Filling Pressure 180 Bar rwﬁ -
Pressione Min. Capacita / Min. Filling Pressure 20 Bar [ -
Temperatura di Esercizio / Working Temperature  0°C / + 80 °C tj éé
Aumento Forza Correlato a Temperatura / ©l2
Temperature Related Force Increase +0.3 % °C o §§
Cicli per Minuto Raccomandati /
Raccomended Extension Per Minute 40 - 80 (20°)
Velocitd Massima / Max. Piston Speed 1.6 m/s
g
f
____ Forzalniziale =~ ___ ForzaFinale 4
Initial Force End Force
~ Initial Force End Force

23

900

800
700
600
500
400
300
200
100

Codice Ordine

Order Code

Corsa Max

Stroke Max.

100

120 140

R1C.CB00500.010 10 95 105 3,3 16,0
R1C.CB00500.013 12,7 97,7 | 110,4 3,3 17,2
R1C.CB00500.016 16 101 117 3,3 38,2
R1C.CB00500.019 19 104 123 3,3 44,9
R1C.CB00500.025 25 110 135 3,3 55,2
R1C.CB00500.038 38,1 123,1 | 161,2 3,3 67,1
R1C.CB00500.050 50 135 185 3,3 83,0
R1C.CB00500.063 63,5 148,5 212 3,3 106, 1
R1C.CB00500.080 80 165 245 3,3 126,8
R1C.CB00500.100 100 185 385 3,3 154,9
R1C.CB00500.125 125 210 335 3,3 188,8

475 +
%5
180 Bar

702,0 0,7
727,0 0,95
795,0 1
850,0 1,1
855,0 1,3
875,0 1,6
895,0 1,9
888,0 1,6
895,0 1,5
882,0 1,8
920,0 2,4

(=}
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R1C.CF01.045

Sistemi di fissaggio / Mounting Clamp

Material : 1040 PSA
Mabec Code

7000243509
+ !

70

R1C.CF02.045

Sistemi di fissaggio / Mounting Clamp

Material : 1040 PSA
Mabec Code

7000461359

DIES TECHNOLOGIES
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R1C.CB0O0750

Gas Springs

ISO 11901 / CNOMO E.24.54.815.N / VDI 3003
/ EM 2454 700/ D

Gas di Caricamento / Pressure Medium
Pressione max. Capacita / Max Filling Pressure
Pressione Min. Capacita / Min. Filling Pressure
Temperatura di Esercizio / Working Temperature
Aumento Forza Correlato a Temperatura /
Temperature Related Force Increase

Cicli per Minuto Raccomandati /

Raccomended Extension Per Minute

Velocitd Massima / Max. Piston Speed

Forza Iniziale
Initial Force

Forza Finale
End Force

1200
1000
800
600

Azoto / Nitrogen N2
180 Bar

20 Bear

0°C/+ 80 °C

+0.3 % °C

15 - 40 (20°)
1.6 m/s

400

200

40 60 80 100

BAR

Codice Ordine | Corsa Max

Stroke Max.

Order Code

120

140

@25
M8
- ]—1 N
| = x| %
kj 52
B
58
on
[ep]

L +0.25

R1C.CB00750.013 13 107,7 120 52 30,0
R1C.CB00750.025 25 120 145 5,2 62,0
R1C.CB00750.038 38 133,1 171 5,2 75,0
R1C.CB00750.050 50 145 195 5,2 95,0
R1C.CB00750.063 63 158,5 222 5,2 112,0
R1C.CB00750.080 80 175 255 5,2 135,0
R1C.CB00750.100 100 195 295 5,2 165,0
R1C.CB00750.125 125 220 345 5,2 198,0
R1C.CB00750.160 160 255 415 5,2 265,0

740
%5
180 Bar

912,0 1,2
1010,0 1,3
1018,0 1,3
1080,0 1,4
1120,0 1,5
1135,0 1,5
1144,0 1,9
1150,0 1,8
1182,0 2,2
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R1C.CF01.050

Sistemi di fissaggio / Mounting Clamp

Material : 1040 PSA
Mabec Code

7000243509

A

75

R1C.CF02.050

Sistemi di fissaggio / Mounting Clamp

Material : 1040 PSA
Mabec Code

7000461359

oIeS TECHNOLOGIES
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R1C.CB0O1500

Gas Springs

ISO 11901 / CNOMO E.24.54.815.N / VDI 3003
/EM 2454 700/ D

Gas di Caricamento / Pressure Medium
Pressione max. Capacita / Max Filling Pressure
Pressione Min. Capacitad / Min. Filling Pressure
Temperatura di Esercizio / Working Temperature
Aumento Forza Correlato a Temperatura /
Temperature Related Force Increase
Cicli per Minuto Raccomandati /
Raccomended Extension Per Minute
Velocita Massima / Max. Piston Speed

2200
2000
1800
" 1600
1400
1200
1000
800
600
400
200

Codice Ordine

Order Code

Forza Iniziale

Initial Force

Forza Finale

End Force

Azoto / Nitrogen N2

180 Bar
20 Bar
0°C/ + 80 °C

+0.3 % °C

15 - 40 (20°)
1.6 m/s

20 40

Corsa Max
Stroke Max.

60 80

BAR

=gk

100

120 140

@36
M8
BRI
IIF &
Ll HE
L) ==
© Q
H]
ol&
oln

L +0.25

R1C.CB01500.025 25 135 160 | 11,2 95,0
R1C.CB01500.038 38,1 148,1 | 1862 | 11,2 | 190,0
R1C.CB01500.050 50 160 210 | 11,2 | 230,0
R1C.CB01500.063 63,5 173,5 327 | 11,2 | 272,0
R1C.CB01500.080 80 190 270 | 11,2 | 327,0
R1C.CB01500.100 100 210 310 | 11,2 | 410,0
R1C.CB01500.125 125 235 360 | 11,2 | 192,0
R1C.CB01500.160 160 270 430 | 11,2 | 622,0

1530 +
%5
180 Bar

1835,0 3,5
2038,0 3,8
2079,0 3,9
2100,0 3,8
2140,0 4,3
2168,0 4,5
2192,0 5,1
2200,0 5,6

27
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R1C.CF01.063

Sistemi di fissaggio / Mounting Clamp

Material : 1040 PSA
Mabec Code

X346591670

100

|
o11_| L\ @70

R1C.CF02.063

Sistemi di fissaggio / Mounting Clamp

Material : 1040 PSA
Mabec Code

X346591658

M10 (4x)

@122

oIes TECHNOLOGIES

M10 (4X)
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R1C.CBO3000

Gas Springs

ISO 11901 / CNOMO E.24.54.815.N / VDI 3003

Gas di Caricamento / Pressure Medium
Pressione max. Capacita / Max Filling Pressure
Pressione Min. Capacitd / Min. Filling Pressure
Temperatura di Esercizio / Working Temperature
Aumento Forza Correlato a Temperatura /
Temperature Related Force Increase

Cicli per Minuto Raccomandati /

Raccomended Extension Per Minute

Velocitd Massima / Max. Piston Speed

Azoto / Nitrogen N2

150 Bar
20 Bar
0°C/ +80°C

+0.3 % °C

15 - 40 (20°)
1.6 m/s

Forza Iniziale Forza Finale

Initial Force End Force
4000 7

~
3600 — -
3200 i » T+ 1
L 2800 - /

2400 -

2000 -~ /

1600
1200 //
800 =
400
0 20 40 60 80 100 120 140
BAR

@50
M8
T
ﬂ =)
Ly HE
LD 2=
o Q
9
ol
»| ©Oln

L +0.25

L min.

Codice Ordine | Corsa Max
Order Code Stroke Max.
R1C.CB03000.025 25 145 | 170 18,8 | 255,0
R1C.CB03000.038 38 158,1 | 196 18,8 | 345,0
R1C.CB03000.050 50 170 | 220 18,8 | 408,0
R1C.CB03000.063 63 183,5 | 247 18,8 | 488,0
R1C.CB03000.080 80 200 | 280 18,8 | 551,0
R1C.CB03000.100 100 220 | 320 18,8 | 7150
R1C.CB03000.125 125 245 | 370 18,8 | 863,0
R1C.CB03000.160 160 280 | 440 18,8 | 1076,0

35320 | 545
39880 | 598
41820 | 65
2%22 * | 41580 | 6,98
150Bar | 42790 | 588
43860 | 7,82
44180 | 84
44860 | 9,22

29
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R1C.CF01.095

Sistemi di fissaggio / Mounting Clamp

iall: PSA
Material : 1040 e e
X346591686
o
Al
+ o N

@13
R1C.CF02.095

Sistemi di fissaggio / Mounting Clamp

ial - PSA
Material : 1040 T

X346591657

@150

18

rcrn 30
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R1C.CBO5000

Gas Springs

ISO 11901 / CNOMO E.24.54.815.N / VDI 3003

COLLEGABILE / LINKABLE

Gas di Caricamento / Pressure Medium
Pressione max. Capacita / Max Filling Pressure
Pressione Min. Capacita / Min. Filling Pressure

Temperatura di Esercizio / Working Temperature

Aumento Forza Correlato a Temperatura /
Temperature Related Force Increase
Cicli per Minuto Raccomandati /
Raccomended Extension Per Minute

Velocitd Massima / Max. Piston Speed

Forza Iniziale

Initial Force

7500

Azoto / Nitrogen N2

150 Bar
20 Bear

+03%

15 - 40 (20°)

1.6 m/s

Forza Finale
End Force

0°C/ + 80 °C

G

6500
TR

5500

4500

3500
2500

1500

500

Codice Ordine

Order Code

40

Corsa Max
Stroke Max.

80

BAR

100

120 140

@65
M8
=MoL
' 7T
T
| i x
L Xl ®
ds
o 9
K]
ol
ol O|®

L +0.25

L min.

31

R1C.CB05000.025 25 165 190 | 33,9 450,0
R1C.CB05000.038 38 178,1 | 216,2 | 33,9 578,0
R1C.CB05000.050 50 190 240 | 33,9 688,0
R1C.CB05000.063 63 203,1 267 | 33,9 816,0
R1C.CB05000.080 80 220 300 | 33,9 988,0
R1C.CB05000.100 100 240 340 | 33,9 |1128,0
R1C.CB05000.125 125 265 390 | 33,9 |1450,0
R1C.CB05000.160 160 300 460 | 33,9 |1734,0

63330 | 113
65210 | 116
6827.0 12
4%22’1 71180 | 12,9
50 Bar |_73140 | 138
74350 | 142
75390 | 156
77000 | 17.1

(=]
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R1C.CFO01.120

Sistemi di fissaggio / Mounting Clamp

Material : 1040 PSA
Mabec Code

X346591688

.

109.5
140

109.5
140

R1C.CF02.120

Sistemi di fissaggio / Mounting Clamp

ial - PSA
Material : 1040 T

X346591656

109.5

@175

oIES TECHNOLOGIES
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INFORMAZIONI D'USO

USER INFORMATION

| CILINDRIALLAZOTO SONO ELEMENTI CHE CONTENGONO GAS SOGGETTI
AD ALTA PRESSIONE .
PER QUESTO MOTIVO E’ALTAMENTE RACCOMANDABILI SEGUIRE LE
SEGNALAZIONI INDICATE PER IL LORO CORRETTO UTILIZZO E RISPETTARE LE
RACCOMANDAZIONI DELLE ISTRUZIONI D’USO.
| PRODOTTI SONO STATI PROGETTATI PER L'UTILIZZO ALLINTERNO DI STAMPI PER
LAMIERA, QUALSIASI ALTRO IMPIEGO SARA EFFETTUATO SOTTO LA DIRETTA
RESPONSABILITA DELL'UTILIZZATORE.
OGNI OPERAZIONE NON AUTORIZZATA POTREBBE CAUSARE DANNI IRREPARABILI

) AMATERIALI E PERSONE.
LA MANIPOLAZIONE DI QUESTI ELEMENTI VA EFFETTUATA DA PERSONALE
TECNICAMENTE PREPARATO E ABILITATO, SOTTO LA PROPRIA ED UNICA
RESPONSABILITA.
LA CASA COSTRUTTRICE, E GLI EVENTUALI DISTRIBUTORI, NON SONO RESPONSABILI
E NON RISPONDONO A PROBLEMATICHE DERVANTI DAL MANCATO RISPETTO
DELLE REGOLE RIASSUNTE NEL PRESENTE ILLUSTRATIVO O DEL CORRETTO UTILIZZO
DEL PRODOTTO.

PRODOTTO UTILIZZABILE SOLAMENTE CON GAS AZOTO (Na)

. LO SMALTIMENTO DEI CILINDI PUO’ AVWENIRE SOLAMENTE DOPO
N AVER ELIMINATO TUTTO IL GAS CONTENUTO AL LORO INTERNO.

Ya¢

<@

NON UTILIZZARE, MANIPOLARE O TRASPORTARE IL CILINDRO ALL’AZOTO
‘ SE LASTRUTTURA S| PRESENTA DANNEGGIATA A SEGUITO DI GRAVI IMPATTI
‘ O PER ALTRE CAUSE.
N PRIMA DI QUALSIASI INTERVENTO E NECESSARIO SCARICARE IL GAS
CONTENUTO ALLINTERNO.

(=) |
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INFORMAZIONI D'USO

USER INFORMATION

IN CASO DI DUBBI SULLATOTALE CARICA DEL CILINDRO E LE CONSEGUENTI
COMPRESSIONI SULLO STELO AL FINE DI TESTARE E/O MISURARE LE FORZE
REATTIVE E | RELATIVI VALORI, E RACCOMANDABILE L'UTILIZZO DI APPOSITI
STRUMENTI CHE NE PREVEDONO L'IDONEITA.

ATALE SCOPO, NON UTILIZZARE MAI MORSE O ALTRI SISTEMI SIMILI.
TALI OPERAZIONI POTREBBERO CAUSARE GRAVI DANNI AL PRODOTTO
O ALLOPERATORE CHE EFFETTUA IL TEST.

’ Img EVITARE QUALSIASI LAVORAZIONE MECCANICA SUL CORPO DEL
! CILINDRO ALL’AZOTO E SULLO STELO.

NON ESPORRE IL CILINDRO A FONTI DI CALORE MAGGIORI DA QUELLI

\ RACCOMANDATE NELLA SCHEDA DI OGNI SINGOLO PRODOTTO.
L'AZOTO CONTENUTO AL SUO INTERNO SI ESPANDE VELOCEMENTE
QUANDO SOTTOPOSTO A SURRISCALDAMENTO.
TEMPERATURE TROPPO ELEVATE POSSONO DANNEGGIARE LE
GUARNIZIONI DI TENUTA OPPURE CAUSARE DANNI A PERSONE E COSE.

IL FORO FILETTATO NELLA PARTE SUPERIORE DELLO STELO
E RICAVATO PER UTILIZZO DI MANUTENZIONE E NON E UNA
UNA LAVORAZIONE UTILIZZABILE PER IL SERRAGGIO DEL PRODOTTO.

(=) |
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INFORMAZIONI D'USO

USER INFORMATION

EVITARE PER QUANTO POSSIBILE
CHE IL CILINDRO ENTRI' IN
CONTATTO CON LUBRIFICANTI o
E PICCOLE PARTI METALLICHE e
DI LAVORAZIONI.

NEL CASO DI STAMPI CHE PREVEDONO IL LAVAGGIO CON
SGRASSANTI PER LA PULIZIAIN VASCA, GLI EVENTUALI
ALLOGGIAMENTI DEI CILINDRI DEVONO PREVEDERE UNO
SCARICO AL FINE DI FAR DEFLUIRE ALLESTERNO |
LIQUIDI DETERGENTI.

ESEMPI DI MONTAGGIC ESEMPI DI MONTAGGIO
ERRATO CORRETTO

Usare SEMPRE frena filetti tipo Loctite 243 su viti serraggio cilindri e staffaggi

35
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INFORMAZIONI D'USO

USER INFORMATION

*Usare SEMPRE frena filetti tipo Loctite 243 su viti serraggio cilindri staffaggi

IL SISTEMA DI FISSAGGIO DELLA FLANGIA
NON DEVE MAI ESSERE SOLLECITATO
DAL CARICO CHE AGISCE SUL CILINDRO
ALL'AZOTO.

cCrn 36
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RCM Italiana srl

Via Aldina 32 T +39 051 726969
40012 Lippo di Calderara F 29 051 725357 . . 4
Bologna - Italy info@rcmitaliana.it rcmitaliana.it



